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IL DIRIGENTE DELLA STRUTTURA USI DELLE ACQUE E CICLO INTEGRATO DEI RIFIUTI

VISTI:

» lal. 7 agosto 1990, n. 241 “Nuove norme in materia di procedimento amministrativo e di
diritto di accesso ai documenti amministrativi” e s.m.l,;

« lalr. 12 dicembre 2003, n. 26 “Disciplina dei servizi locali di interesse economico generale.
Norme in materia di gestione dei rifiuti, di energia, di utilizzo del sottosuolo e di risorse
idriche” e s.m.1.;

« fa l.r. 1 febbraio 2005, n. 1 “Interventi di semplificazione — Abrogazione di leggi e
regolamenti regionali — Legge semplificazione 2004”;

« il d.lgs. 18 Febbraio 2005 n. 59 “Attuazione integrale della direttiva 96/61/CE relativa alla
prevenzione e riduzione integrate dell'inquinamento”;

+ il d.lIgs. 3 aprile 2006, n.152, recante “Norme in materia ambientale” e s.m.i;

o la lr. 11 dicembre 2006, n. 24 recante “Norme per la prevenzione e la riduzione delle
emissioni in atmosfera a tutela della salute e dellambiente” e s.m.i.;

« il d.m. Ambiente 29 gennaio 2007, recante “Emanazione di linee guida per l'individuazione
e futilizzazione delle migliori tecniche disponibili in materia di gestione dei rifiuti, per le
attivita elencate nell'allegato I del d.Igs. 18 febbraio 2005, n. 597,

RICHIAMATI:

il d.d.g. Affari Generali e Personale 4 luglio 2002, n. 12670, avente per oggetto:
“Individuazione dell'autoritd competente in materia di prevenzione e riduzione integrate
dellinquinamento, ai sensi della direttiva 96/61/CE e del D.Lgs. 4 Agosto 1999, n. 372 e
contestuale aitivazione dello “Sportello Integrated/Pollution/Prevention and Control/IPPC”;

la d.g.r. 6 agosto 2002, n. 10161, avente per oggetto: “Approvazione degli schemi
d'istanza, delle relative documentazioni di rito e del progetto definitivo ex artt, 27 e 28 del
d.lgs. 22/97 da presentare per listruttoria relativa ad attivita e/o impianti di recupero efo
smaltimento rifiuti e determinazioni in merito al rilascio dell'autorizzazione ambientale”;

la d.g.r. 19 Novembre 2004, n. 19461, avente per oggetto: “Nuove disposizioni in materia di
garanzie finanziarie a carico dei soggetti autorizzati alla realizzazione di impianti ed
all’esercizio delle inerenti operazioni di smaltimento e/o recupero di rifiuti, ai sensi del
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D.Lgs. 5 Febbraio 1997, n. 22 e successive modifiche ed integrazioni. Revoca parziale
delle dd.g.r. nn. 45274/99, 48055/00 e 5964/01";

« lad.g.r. 16 dicembre 2004, n. 19902, recante nuove disposizioni in ordine al calendario e
alle procedure relative al rilascio delle autorizzazioni “IPPC”;

« il dd.g. 9 Marzo 2005, n. 3588, avente per oggetto: “Approvazione della circolare di
“Precisazioni in merito all’applicazione della d.g.r. 19 Novembre 2004, n. 19461, avente per
oggetto: “Nuove disposizioni in materia di garanzie finanziarie a carico dei soggetti
autorizzati alla realizzazione di impianti ed allesercizio delle inerenti operazioni di
smaltimento e/o recupero di rifiuti, ai sensi del d.Lgs. 5 Febbraio 1897, n. 22 e successive
modifiche ed integrazioni. Revoca parziale delle dd.g.r. nn. 45274/99, 48055/00 e 5964/017;

« il d.d.s. 20 febbraio 2006, n. 1800, avente per oggetto: “Disposizioni relative al rilascio
delfautorizzazione integrata ambientale (D.Igs. 18 febbraio 2005, n. 59)";

VISTO in particolare l'art. 30, comma 6., lettera b), della Lr. 24/06 dove viene stabilito che le
province esercitano le funzioni amministrative relative al rilascio, al rinnovo e al riesame delle
autorizzazioni integrate ambientali di cui all'art. 8, comma 2., a decorrere dal 1° gennaio 2008;

RICHIAMATO il d.d.s. Autorizzazioni e Certificazioni del 19/10/2007, n. 12162, avente per oggetto:
“Autorizzazione integrata ambientale (IPPC) rilasciata alla ditta Flydeco S.r.l., ai sensi del d.lgs. 18
febbraio 2005, n. 59, allegato 1, punto 5.1, con sede legale ed impianto in Treviglio (BG), via Ugo
La Malfa snc”;

RAVVISATA la necessita di aggiornare 'allegato tecnico al sopra menzionato provvedimento
autorizzativo, e cio al fine di migliorare ulteriormente le condizioni di esercizio dell'impianto
coerentemente agii indirizzi pib volte espressi dalle D.G. Ambiente della Commissione Europea;

ATTESO che con nota in atti regionaii n. Q1.2007.0027837 del 28/12/07 fa Struttura Autorizzazioni
e Certificazioni ha preannunciato la possibilita delia rivisitazione dell'A.1.A. gia rilasciata;

PRESO ATTO che & stata espletata la procedura di valutazione tecnica secondo quanto disposto
dal d.d.g. n. 7658 del 27/03/00, per stabilire le ripercussioni sullambiente ai fini
dell'assoggetiabilita delampliamento alla procedura di V.1.A. La struttura ha espletato il sistema di
valutazione tecnica, i cui risultati escludono 'ampliamento in questione dalla procedura di V.LA.
regionale come da nota in atti regionali n. 16909 del 22/07/08;

PRESO ATTO che la conferenza dei servizi tenutasi nelle sedute del 05/03/09 e del 21/04f09 si @
conclusa con 'espressione dei seguenti pareri:

[~
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La Ditta: richiede di ridurre la volumetria (da 90 mc a 85 mc ciascuno) dei nuovi serbatoi (nn.14,
15, 16, 17) autorizzati, ma non ancora realizzati, trasferendeo dal totale di questi un volume
complessivo di 20 mc ai serbatoi esistenti (nn.12 e 13, da 10 mc ciascuno), che saranno sostituiti
ciascuno con serbatoi di capacita geometrica di 20 mc, il tutto senza alcun aumento dei volumi
complessivi di D15 in progetto.

Provincia: conferma il parere consegnato nella precedente riunione della conferenza dei servizi

Arpa: invita la ditta ad installare un sistema di controllo in continuo (C.O.V.) delle prestazioni
impiantistiche che determinano la nuova emissione in atmosfera (E).

Comune: preso atto del parere favoreveole della Provincia e di Cogeide, espresso nelle scorsa
seduta di conferenza, nonché dell'impegno assunto da Flydeco sottoscrivendo la proposta di
convenzione predisposta dal Comune, esprime parere favorevole a condizione che vengano
recepiti per i valori in deroga le concentrazioni per gli scarichi in fognatura con le relative
tempistiche indicate nel prospetto consegnato agli atti della conferenza.

Cogeide: concorda con quanto accordato tra il Comune e Flydeco in merito ai valori in deroga e
relative scadenze/entrata in vigore, anche in merito al fatto che le portate medie orarie e di punta
siano da considerarsi come totali e quindi comprensive anche dei volumi di pioggia.

Reqione: in analogia con altre autorizzazioni gia rilasciate in precedenza ad altri impianti, ritiene
che debba essere mantenuto, anche nella nuova configurazione dell'impianto, il parametro COV
con valore pari a 50 mg/Nmc come limite alle emissioni in atmosfera (E), in aggiunta al valore
limite delle unitd odorimetriche. (300 u.0./Nmc).

Conclusioni:

La Conferenza dei Servizi esprime parere favorevole al rilascio della modifica all’AlA, convalida
I’a'llegato tecnico predisposto in collaborazione tra Provincia, ARPA e Regione cosi come
modificalo in sede della conferenza stessa sulla base delle osservazioni degli Enti e della difta, e
da mandato a Regione di emanare il conseguente provvedimento autorizzativo.

DATO ATTO che ie prescrizioni tecniche contenute nellallegato A al presente afto sono state
individuate, nelle linee guida statali e/o Bref Europeo di settore “Waste Treatment Industries” per le
materie elencate ai punti 5.1 e 5.3 dellallegato | det d.Igs 59/05;

DATO ATTO che la presente autorizzazione riporta altresi valori limite e prescrizioni stabiliti con
provvedimenti assunti a suo tempo dalle autorita competenti, che dovranno essere rispettati fino
ad avvenuto adeguamento alle nuove prescrizioni stabilite con il presente atto;




Regionelombardia

DATO ATTO che l'adeguamento del funzionamento dellimpianto in oggetto deve essere
effettuato, ai sensi dell’art. 5 del d.Igs. 59/2005, alle condizioni specificate nell’'allegato tecnico del
presente atto;

CONSIDERATO che i successivi provvedimenti di modifica o integrazione del presente
provvedimento risultano di competenza della Provincia di Bergamo e, come tale, la garanzia
fideiussoria deve essere prestata a favore dello stesso Ente;

PRECISATO che il presente provvedimento sostituisce ad ogni effetto ogni altro visto, nulia osta,
parere o autorizzazione in materia ambientale previsti dalle disposizioni di legge e dalle relative
norme di attuazione, fatta salva la normativa emanata in attuazione della direttiva n. 96/82/CE
{(d.lgs. 17 agosto 1999 n. 334 in materia di controllo dei pericoli di incidenti rilevanti connessi con
determinate sostanze pericolose) e le autorizzazioni ambientali previste dalla normativa di
recepimento della direttiva 2003/87/CE, relativa al sistema per lo scambio di quote di emissioni dei
gas a effetto serra;

DATO ATTO che le modifiche da apportarsi all'impianto in oggettc sono da considerarsi
sostanziali e comportano la revisione strutturale del complesso IPPC nella sua interezza con
conseguentemente necessita di aggiornare ogni parte dell'autorizzazione integrata ambientale gia
rilasciata con d.d.s. n. 12162/07;

RICHIAMATA anche la circolare 2AMB/2007 della DG Qualita dellAmbiente riportante:"Linee
guida per l'individuazione delle modifiche sostanziali ai sensi del d.lgs.59/2005";

RITENUTO conseguentemente di far ridecorrere i termini di validita dell'A.1.A., dalla data di rilascio
del presente provvedimento;

DATO ATTO che l'impiante per cui si richiede la modifica all'autorizzazione integrata ambientale &
certificato secondo fa norma UNI EN I1SO 14001 e che pertanto il rinnovo dellautorizzazione
medesima deve essere effettuato ogni 6 anni, ai sensi delfart. 9, comma 3, del d.Igs. 59/05;

RITENUTOQ pertanto di modificare, ai sensi del d.lgs. 59/05, l'autorizzazione integrata ambientale
n. 12162/07 gia rilasciata alla ditta Flydeco S.r.l, alle condizioni e con le prescrizioni di cui
all'allegato tecnico, nonché la planimetria, predisposta in conformita al puntc 4 della d.g.r.
10161/02, che costituiscono parte integrante del presente provvedimento;

DATO ATTO che, il d.lgs. 59/05 al'art. 18, prevede che le spese occorrenti per effet’tuarej_.riljevi,
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tariffe relative devono essere fissate con decreto ministeriale;

DATO ATTO che con d.g.r. 27 Gennaio 2005, n. 20378, la Giunta regionale ha disposto che in
attesa dellemanazione di specifico decreto ministeriale concernente le tariffe per le istruttorie
relative alle autorizzazioni integrate ambientali, i gestori richiedenti provvedano al versamento a
favore della Regione a titolo di acconto salvo conguaglio di somme commisurate alle dimensioni
delle imprese e al loro fatturato, come specificato nella deliberazione citata;

DATO ATTO che il richiedente ha provveduto al versamento dellimporto come definito al punto
precedente, e che di tale versamento & stata prodotta copia della ricevuta al momento della
presentazione della domanda allo Sportello IPPC;

RILEVATO che a fronte del decreto ministeriale 24/04/08 di individuazione delle tariffe istruttorie
sara cura della Regione Lombardia emanare specifica richiesta di integrazione delle tariffe
istruttorie calcolate con le modalita previste dal decreto e comungue concordate con le altre regioni
al fine di avere un metodo omogeneo di validazione e di calcolo delle tariffe stesse;

RICHIAMATI gli artt. 5 e 11 del d.Lgs. 59/05, che dispongono, rispettivamente, la messa a
disposizione del pubblico sia dell'autorizzazione e di qualsiasi suo aggiornamento, sia del risultato
del controllo delle emissioni, presso la struttura “Usi delle Acque e Ciclo Integrato dei Rifiuti” della
D.G. Reti e Servizi di Pubblica Utilita ¢ Sviluppo Sostenibile della Regione Lombardia™;

VISTI la legge regionale 7 luglio 2008, n. 20: “Testo unico di feggi regionali in materia di
organizzazione e personale”;

DECRETA

1. di modificare I'autorizzazione integrata ambientale gia rilasciata alla ditta FLYDECO S.r.l., con
sede legale in Treviglio (BG), Via Ugo La Malfa snc, con d.d.s. n. 12162/07 |, relativa
alfimpianto ubicato in Treviglio (BG) , via Ugo La Malfa snc, per le attivita previste dal d.Igs
58/05 allegato |, punto 5.1, alle condizioni e con [e prescrizioni di cui all'allegato tecnico, che
sostituisce, a tutti gli effetti, quello approvato con d.d.s. n. 12162/07, nonché le planimetrie
predisposte in conformita al punto 4 della d.g.r. 10161/02, che costituiscono parte integrante
del presente atto;

2. che ai sensi del 3° comma dell'art.9 del d.lgs. 58/05, la madifica all'auterizzazione integrata
ambientale rilasciata cot presente atto, ha validita di 6 anni a partire dalla data di approvazione
del medesimo e 12 relativa istanza di rinnovo deve essere presentata entro 180 giomni dalla
scagdenza deila stessa ; -y
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3. che il presente provvedimento riporta altresi valori limite e prescrizioni, stabiliti con d.d.s. n.
12162/07 , che dovranno essere rispettati fino ad avvenuto adeguamento dellimpianto ai
nuovi valori limite e alle nuove prescrizioni stabilite nell'allegato medesimo;

4. didisporre che in fase di realizzazione e esercizio e varianti progettuali finalizzate a modifiche
operative e/0 gestionali anche migliorative siano comunicate all'ente preposto al rilascio
dell'Autorizzazione Integrata Ambientale che definira la sostanzialita 0 meno delle stesse. In
caso di modifiche impiantistiche, la ditta dovra comunicare allARPA territorialmente
competente la data di fine lavori e Pattivith potra essere esercita solo dopo sopralluogo
dellAgenzia che verifichi ia corrispondenza di quanto realizzato con quanto
comunicato/autorizzato;

5. che la presente autorizzazione potrd essere oggetto di verifica da parte dell'autorita
competente all'atto dell'emanazione delte Linee guida di cui allart. 4 comma 1 del D.Lgs.
59/05;

6. di determinare in € 860.589,60 'ammontare totale della fideiussione la ditta FLYDECO S.r.l,,
deve prestare a favore della Provincia di Bergamo relativamente alle operazioni di;

« deposito preliminare (D15) di 2.136,2 m® di rifiuti speciali pericolosi e non pericolosi
paria € 754.612,65 ;

s operazioni di smaltimento (D8, D9) di 120.600 t/anno di rifiuti speciali pericolosi e non
pericolosi pari a € 105.976,95 .

L'importo complessivo delle garanzie finanziarie da versare, a fronte dell’avvenuta
certificazione ambientale ISO EN 14001 e in applicazione dell'art. 210, comma 3, lett. h), del
d.lgs. 152/06, & pari a € 516.353,76 ; la garanzia finanziaria deve essere prestata e accettata
in conformita con quanto stabilito dalla d.g.r. n. 19461/04 e [a ditta dovra documentare ogni 3
anni il mantenimento della certificazione ISO EN 14001 per I'attivita in essere.

Contestualmente all'accettazione della medesima prestata a fronte del presente atto, da parte
della Provincia saranno svincolate le garanzie finanziarie gia prestate dalla societa accettate
dalla Regione Lombardia con nota prot. n. 026056 del 03/12/2007;

7. di trasmettere le copie conformi del presente atto alla Provincia di Bergamo per la successiva
comunicazione al Comune di Treviglio e ad A.R.P.A. dipartimento di Bergamo e di disporre la
pubblicazione dell'estratto sul B.U.R.L,;
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8.

10.

11.

di dare atto che la mancata presentazione della garanzia di cui al punto 6 entro il termine di 80
giorni dalla data di comunicazione alla impresa del presenie provvedimento, ovvero la
difformita della stessa dall'allegato B alla d.g.r. n. 19461/04, comporta la revoca
delVautorizzazione integrata ambientale; la revoca verra altresi effettuata qualora la Ditta
FLYDECO S.r.l., con sede legale in Treviglio (BG), Via Ugo La Malfa snc, non effettui — nel
termine di 30 giorni dal ricevimento della richiesta inoltrata dalta Regione con raccomandata
A/R - il saldo della somma dovuta all Amministrazione ex D.Lgs. 59/05, art. 18 commi1 e 2 ¢
d.g.r. n. 20378/05;

di disporre che la Provincia di Bergamo provveda a trasmetterne copia conforme a mezzo
raccomandata A/R all'impresa, successivamente alla prestazione della garanzia, disponendo
che l'efficacia del medesimo atto decorra dalla data di ricevimento della copia conforme
trasmessa al soggetto interessato subordinatamente all'accettazione della garanzia
finanziaria,

di disporre la messa a disposizione del pubblico della presente autorizzazione integrata
ambientale presso la Struttura “Usi delle Acque e Ciclo Integrato dei Rifiuti” della D.G. Reti e
Servizi di Pubblica Utilitd e Sviluppo Sostenibile della Regione Lombardia e presso i
competenti uffici provinciali e comunali;

di dare attc che avverso il presente provvedimento potra essere presentato ricorso
giurisdizionale al Tribunale Amministrativo Regionale, entro 60 giorni dalla data di
comunicazione dello stesso, ovvero ricorso stracrdinario al Presidente della Repubblica entro
120 giorni dalla richiamata data di comunicazione.

L
I fl Dirigente della Struttura
Usi delle Acque e Cicle Integrato dei Rifiuti
Dott. Robeqo Cerretti
-




IDENTIFICAZIONE DEL COMPLESSO L.P.P.C.

Ragione sociale

FLYDECO S.r.l.

Sede Produttiva

Via Ugo La Malfa — 24047 Treviglio (BG)

Sede Legale

Via Ugo La Maifa - 24047 Treviglio (BG)

Tipo d’'impianto

Esistente, ai sensi dell’Art. 2 comma 1 lett. d) del D.Lgs. 59/2005

Codice e attivita |.LP.P.C.

5.1 — Impianti per l'eliminazione o il recupero di rifiuti pericolosi,
della lista di cui all'art. 1, paragrafo 4, della direttiva 91/689/CEE
quali definiti negli allegati il A e Il B (operazioniR 1, R5 R6 R8e
R 9) delia direttiva 75/442/CEE e nella direttiva 75/439/CEE del
Consiglio, del 16 giugno 1975, concernente l'eliminazione degli oli
usati, con capacita di oltre 10 tonnellate al giorno.

5.3. Impianti per l'eliminazione dei rifiuti non pericolosi quali
definiti nell'allegato 11 A della direttiva 75/442/CEE ai punti D 8, D9
con capacita superiore a 50 tonneliate al giorno.

Varianti richieste

1. Realizzazione di un nuovo serbatoio di neutralizzazione finale a
batch e di un serbatoio di pre-miscelazione dei reagenti
utilizzati da 23 mc;

2. Riassetto funzionale ed impiantistico dell'impianto biologico,
trattamento fanghi e zona compressori;

3. Aumento delle potenzialita di trattamento e di stoccaggio
complessive;

4. Inserimento nuovi C.E.R. ritirati e trattati presso impianto;

5. Riorganizzazione parziale sistemi di convogliamento deile
emissioni atmosferiche

6. Variazione limiti autorizzati alle scarico
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A. QUADRO AMMINISTRATIVO ~ TERRITORIALE
A.1 Inquadramento del complesso e del sito

A.1.1 Inquadramento del complesso produttive

La Ditta FLYDECO S.r.l. svolge attivita di stoccaggio e smaltimento di reflui speciali pericolosi @ non
pericolosi, tramite trattamenti depurativi di tipo chimico - fisico e/o biologico.

| rifiuti accettati all'impianto, neila zona “Ricevimento/sgrigliatura”, vengono scaricati dagli automezzi
di conferimento e trasferiti alla sezione di deposito preliminare, costituita da serbatoi di stoccaggio di
varie misure, suddivisi in aree funzionali in base alle caratteristiche chimico - fisiche dei liquami da
irattare ed allo specifico ciclo di depurazione previsto.

| “Pre - trattamenti”, fra di loro indipendenti, svolti all'interno del capannone, sono:

- Pre - trattamento chimico - fisico in continuo;

- Pre - trattamento acque ciano - alcaline e cromo - acide;

- Neutralizzazione finale in reattori a batch deile acque acide/alcaline pre - trattate e altri refiui fangosi;
- Trattamento emulsioni oleose (disoleazione a batch e con uitrafiltrazione).

Tutte le acque di risulta, previa equalizzazione, vengonoc successivamente inviate alla sezione
“Biologico” collocata esternamente al capannone, costituente un blocco funzionale indipendente

suddiviso in:

- Vasca di accumulo/equalizzazione aerata;

- Vasca di denitrificazione;

- Vasca di ossidazione aerata;

- Vasca di sedimentazione finale dei liquami trattati;

- Vasca di clorazione finale prima dell'immissione in fognatufa consortile;

- Pozzetto di estrazione dei fanghi di supero, da inviare al ricircolo o al trattamento fanghi.

Sempre esternamente al capannone, sul lato opposto dell'impianto biclogico, sono collocati due bacini di
“Ispessimento fanghi” e sotto tettoia, 2 filtro - presse per i fanghi “chimico - fisici” ed 1 nastro - pressa per

i fanghi biologici.

La Ditta risulta autorizzata al’esercizio delle operazioni di deposito preliminare (D15) e smaltimento (D8,
D9) di rifiuti speciali pericolosi € non pericolosi.

Codice ’ - : . ' o
o . . . Operazioni svolte ed autorizzate (secondo Allegate B T S
attivita | Tipologia Impianto efo C — allegato alla parte quarta del D.Lgs. 152/06) | HMuiNP | Rifiuti P
5.1 Stoccaggio, depurazione D15, D8 e D9 X X

La condizione dimensionale dell'insediamento industriale dopo 'ampliamento, con annessione de! lotto
di nuova acquisizione, & indicata nella tabella seguente:

r Superficie Superficie scoperta Superficie totale | Anna inizio a‘:‘:ﬂ?ﬁﬁg;‘:“ﬁﬁ. Data di cessazione
coperia (mz) Impermeabilizzata (m?) (m"’)' _ attivita P attivitéo attivita
4224 3934 8697 1980 2004 - r




Neit'ambito del programma di espansione aziendale, la Societa Flydeco ha acquisito un’area adiacente
allinsediamento produttivo esistente, della superficie complessiva di circa 4.400 mqg. L'area comprende
una zona esterna perimetrale di cortile e di circolazione automezzi, ed un capannone industriale della
superficie di 2.500 mq, che, in attesa di definire una destinazione d'usc specifica, in una fase iniziale
sard destinata ad accogliere la sezione dedicata al trattamento di rifiuti liquidi mediante evaporatore,
un’officina attrezzata per le riparazioni e un magazzino ricambi, oltre alla zona servizi e docce per il
personale addetto alla gestione dellimpianto, strutture gia presenti. Ai fini della realizzazione delie
varianti di cui al paragrafo B.2, autorizzate con il presente Atto, verra utilizzata I'area libera di passaggio
confinante con la proprieta Flydeco, per la costruzione di alcuni manufatti in cemento armato e per la
viabilita interna allo stabilimento.

A.1.2 Inquadramento geografico - territoriale del sito

L'impianto e la sede amministrativa della Societa FLYDECO S.r.l. sono ubicate all'interno della zona
P.I.LP. (industriale) del Comune di Treviglio e occupano i mappali n. 8554 e n. 11293. L'area &
classificata, ai sensi del P.R.G. del Comune di Treviglio, come “Area prevalentemente industriale”. Di
seguito si riportano le coordinate geografiche che definiscono I'esatta collocazione dell'insediamento.

. COORDINATE GEOGRAFICHE

45° 31' 28" Nord

8° 35' 25" Est

L’'area compresa nel raggio di 500 metri dal confine dell'insediamento produttivo ricade:

- in parte del Comune di Treviglio (BG), interessando la zona industriale P.1.P. ed alcuni insediamenti
di tipo agricolo;

- in parte nel Comune di Casirate d’Adda (BG), interessando prevalentemente insediamenti di tipo
agricolo.

Le aree ricadenti entro il raggio di 500 m sono classificate ai sensi del P.R.G. del Comune di Treviglio
come parte in:

- Fascia di rispetto stradale;

- Aree destinate a verde pubblico;

- Complessi produttivi esistenti e confermati;

- Zone per insediamenti produttivi in fase di attuazione B11;
- Zone per insediamenti produttivi di espansione D1;

- Zone B1 - Insediamenti con contesto misto di episodi di antica formazione ed interventi di formazione
o trasformazione recents, nell’lambito del P.I.P.;

- Tracciato linee ferroviarie;
- Aree di salvaguardia per i tracciati delle infrastrutture di grande comunicazione.

Non sono presenti vincoli sovracomunali sull’area interessata dall'insediamento.



A.2 Stato autorizzativo ed autorizzazioni sostituite dall’A.l.A.

. Numero N. ordine Sost.
Settore r?::rrim:;to c OmET:;m o autorizzazione — | Scadenza attivita Note da
P data di emissione PPC AlA
0.0.n. 1172 del
N - 31/3/12004 . .
Rifiuti D.Lgs. 22/97 Provincia DD n 1679 del 26/03/2009 1 Si veda la specifica tabetia Sl
24/5/2005
Comune/ Parere fa\é%?;ygé% 2 4766 del
Acqua | D.lgs. 152/89 Cg"gSE"I’ZE')‘,’E - - 1 Integrazione n. 7304 del sl
T 10/11/2005.
Autorizzazione sfiati serbatoi di
Ana D.P.R. 203/88 Decrejztgfg}gososé’za del - 1 stoccaggio, vasche di accumnuto e Sl
Hegione di trattamento depurative.
D.D.8. n. 12162 del
ALA. D.Lgs. 59/2005 19/10/2007 - 1

La ditta risulta anche in possesso della seguente cerificazione:

Ceriificazione | Normedi | . . | Estremi della certificazione registrazione N. d'ordine attivitd
registrazione | riferimento ‘Ente ce:‘?uﬁcatore r ~(Numero e data di emissione) Scadenza I.LP.P.C.
UNI - EN ISO n. 6227 del 26/03/2004
IS0 14001 | CERTIQUALITY rinnovo del 22/03/2007 ) !

La ditta effetiua dichiarazione INES ai sensi del D.M. 23/11/2001.
Autorizzazioni gestione rifiuti

Di seguito si riportano le autorizzazioni, i nulla osta e le concessioni edilizie ottenute a partire dall’'anno
1997 fino ail'ultimo rinnovo autorizzativo rilasciato. Si precisa che la prima autorizzazione ottenuta dalla
Ditta risale all'anno 1994 {D.G.R. n. 50234 del 28/03/94).

C D.G.R. n. 42188 del 26.03.1999
f;‘:ggﬁ;‘g:'gf:;’i;;’?"a Regione D.G.R. n. 43592 del 14.06.1999 (infegrazione alla D.G.R, 42188/99)
T | D.G.R. n. 45385 del 01.10.1999 (integrazione alla D.G.R. 42188/99)
| N. Prot. AB 67342 det 16.12.1997
N. Prot. AB 21640 del 09.04.1998
Nulla osta provinciall per varianti gestionali efo | N. Prot. AB 82596 del 28.06.2000
migliorative ' | N. Prat. AB 100495 del 21.08.2000
N. Prot. AB 106550 del 11.09.2000
| N. Prot. AB 56700 del 20.06.2001

Autorizzazioni rilasciate dalla. Provincia D.D. n. 1172 dei 31.03.2004 (rinnovo autorizzazicne e nulla - osta varianti)
Nulia osta provinciali per varianti gestionali efo .| nulla osta provinciale rilasciato con nota prot 114208 del 19.10.2004
migliorative L D.D. n. 1679 Del 24.05.2005 {variante gestionale)

C.E. n. 335 del 30.09.1999
C.E. n. 137 del 24.06.2002
1 P.d.C. n. 42 del 24.03.2004
P.d.C.n. 8 del 19.01.2006

Concessioni edilizie comunali ottenute

{’autorizzazione di cui al D.D, n. 1172 del 31/3/04, ha autorizzato, oltre alla prosecuzione dell’esercizio
delle attivita di deposito preliminare (D15) e smaltimento (D8, D9) di rifiuti speciali non pericolosi e
pericolosi, non tossico nocivi, una serie di modifiche migliorative non sostanziali, tra le quali:

- Realizzazione capannone di servizio,;
- Modifica e sostituzione tamponamenti della zona conferimenti coperta con tettoia;

- Installazione di un serbatoio in acciaio da 23 mc per calce idrata e realizzazione di vasca di
contenimento in c.l.s. armato da 55 mg;

- Installazicne di n. 4 serbatoi di pre - stoccaggio, ciascuno da 16 mc, in vasca di contenimento in c.l.s.
armato def volume di 26 mc, con raccolta di eventuali sversamenti e rilancio al trattamento;




- Realizzazione di un’area perimetrata coperta, contenente n. 10 cisternette in PEAD da 1 mc/cad, di
pre - stoccaggio.

Il volume di pre-stoccaggio era destinato a contenere singole partite di rifiuti che, prima di essere
accettati definitivamente al’impianto, dovevano essere sottoposte a controlli analitici pib accurati e piu
lunghi, o essere trasferiti sull'impianto a piccole dosi, o sotioposti a trattamenti a batch, per i quali
doveva essere programmato un tempo di attesa anche di alcuni giorni. | volumi di pre — stoccaggio di cui
sopra non hanno incrementato il volume di stoccaggio complessivo autorizzato, pari a 1.436,20 me. Per
guanto riguarda perd l'utilizzo di tali volumetrie, & stata imposta la sequente restrizione: “ogni serbatoio
dovra contenere il rifiuto proveniente da un_solo produttore e dovra essere utilizzato per un periodo

massimo di 10 giorni”.

Le varianti sopra riportate hanno mantenuto invariata la potenzialita dell'impianto, non hanno comportaio
un ampliamento delle quantita e delle tipologie di rifiuti autorizzati e hanno comportato aspetti migliorativi
nella gestione dell'impianto autorizzato.

Con nulla osta provinciale rilasciato con nota prot 114208 del 19/10/04 & stata assentita {'installazione di
una seconda vasca di trattamento a batch delle acque acide ed alcaline {pretrattamento chimico fisico
acque cromo--acide e ciano-alcaline, soluzioni a bassissimo contenuto di Cr¥' @ CN), con funzioni
identiche a quella gia installata; ed il conseguente spostamento, sempre all'interno del capannone
pretrattamenti della linea di trattamento emuisioni oleose.

Tale modifica ha consentito di caricare e trattare alternativamente una delle due vasche di trattamento a
batch finale delle acque acide ed alcaline, in attesa che l'altra termini il ciclo di filtropressatura dei reflui
trattati, fase che presenta una durata mediamente lunga.

La Determinazione Dirigenziale della Provincia n. 1679 del 24/5/05 ha autorizzato una variante
gestionale al’esercizio dell’attivita: la possibilita di alimentare allo stadio di ossidazione, quei rifiuti che
rispettino per cloruri e solfati le stesse concentrazioni autorizzate in deroga allo scarico in pubblica
fognatura dailEnte gestore della fognatura stessa, eliminando pertanto la prescrizione di cui al punto 18
dell’Allegato A della D.D. n. 1172/04: “le concentrazioni di cloruri e di solfati contenuti nei refiui in
alimentazione al processo di depurazione biologico devono rispettare i valori limite della Tabella 3,
dell’Allegato 5 det D.Lgs. 152/99 per lo scarico in pubblica fognatura”.

In data 19/10/2007, Atto n. 12162, la Ditta ha ottenuto I'Autorizzazione Integrata Ambientale, ai sensi del
D.Lgs. 59/2005. L’'autorizzazione & stata rilasciata dall’Autoritd Competente valutando I'impianto sulla
base dello stato di fatto, pertanto non sono state incluse valutazioni tecniche relative alle modifiche
tecnico — gestionali richieste dalla Ditta nell'istanza A.l.A. originaria, che pertanio sono valutate ne!
presente Atto. Tali varianti sono descritte nel dettaglio al paragrafo B.2. e di seguito riassunte:

Varianti impiantistiche

1. Trasformazione dei serbatoi di pre-stoccaggio in serbatoi di stoccaggio effettivi con contabilizzazione
dei relativi volumi nell’ambito dei quantitativi massimi di stoccaggio autorizzati e ai fini della fideiussione
(n. 2 serbatoi di pre - stoccaggio da 25 me e n. 10 cisternette da 1 mc¢, per una volumetria totale di 60
mc) e conseguente eliminazione della limitazione temporale di utilizzo degli stessi.

2. Internamente al capannone dedicato alla sezione chimico-fisica, realizzazione di un huovo serbatoio di
neutralizzazione finale a batch da 55 mc, posizionato nella zona d’'angolo dello stesse, rimasta libera
dopo la rimozione del box prefabbricato di servizio (operazione gia autorizzata nel permessoc di
costruire n. 42/04) e, esternamente al capannone stesso, realizzazione di un ulteriore serbatoio chiuso
da 23 mc, dedicato alle fasi di pre - miscelazione dei reagenti utilizzati nel processo depurativo.

3. Modifiche migliorative finalizzate ad un miglior funzionamento della sezione biologica:

a. Realizzazione di una nuova vasca in ¢. a. da 600 mc, in sostituzione dell'esistente vasca di
accumulo/neutralizzazione da 320 m, per lo stoccaggio dei rifiuti destinati al trattamento biologico, tal
quale o pretrattati. Tale vasca sara realizzata completamente fuori terra nella zona attualmente
occupata dal locale compressori e sfruttando Pampliamento di superficie ottenuto dalla demolizione
defla recinzione di confine con il nuovo lotto annesso, con funzione di garantire una equalizzazigne dei
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reflui in ingresso, da un punto di vista quantitativo, garantendo 'alimentazione in continuo e, dal punto
di vista qualitativo, garantendo aliresi una maggiore omogeneita di tipo chimica;

b. Costruzione di una nuova vasca di pre-denitrificazione in ¢.a. da 270 mc in testa all'ossidazione, per
garantire un potenziamento della denitrificazione dei reflui traftati. Tale vasca sara realizzata

completamente fuori terra;

c. Trasformazione della vasca di denitrificazione esistente da 90 mec, in vasca di riasrazione
fanghi/decantatore;

d. Conversione deilla esistente vasca di accumulo/neutralizzazione da 320 me, in vasca di post—
denitrificazione/post-ossidazione [vedi punto a)l;

e. Demolizione dell’attuale cabina prefabbricata compressori, ricostruzione della medesima in c.a.,
posizionata in zona laterale alle vasche di contenimento dei serbatoi di stoccaggio. In tale cabina
verranno collocati | compressori d'aria al servizio dello stadio biologico, quelli dedicati all’agitazione dei
serbatoi di stoccaggio e la centrale aria compressa per utenze varie (valvole pneumatiche e altri
automatismi}, oltre ad alcune pompe di rilancio rifiuti all'impianto.

f. Realizzazione di una linea di pretrattamento con impianto di evaporazione sottovuoto, in esecuzione
compatta monoblocco, dotata di volumi tecnici (serbatoi) per le fasi di alimentazione, ripresa distillato e
ripresa concentrati collocati in apposita vasca di contenimento; la linea verra disposta all'interno del
capannone di nuova acquisizione, sul lato adiacente all'impianto esistente.

4, Modifiche finalizzate ad una magqgiore flessibilitd gestionale:

a. Ottimizzazione delle zone di trattamento fanghi da chimico-fisico e di quelli di tipo biologico: La
disidratazione del fango biologico verra riorganizzata in una nuova area, confinante con la vasca di
contenimento dei nuovi serbatoi, e prevede il riutilizzo della nastropressa esistente e la costruzione di
n°2 nuovi ispessitori. In seguito al riposizionamento della linea nastropressa/fanghi biologici,
I'ispessitore attualmente destinato ai fanghi biciogici, assumera le funzioni di secondo addensatore per
i fanghi di tipo chimico-fisico. La zona soppalcata occupata precedentemente dalla nastropressa,
rimarra pertanto disponibile per I'accoglimento futuro, se necessario, di una nuova filtropressa, con
caratteristiche simili a quelle esistenti.

b. Lo stoccaggio rifiuti destinati ai vari pretrattamenti di tipo chimico-fisico esistente verra affiancato da
una nuova area di stoccaggio realizzata nella superficie libera che si viene a creare con ia demolizione
della recinzione esistente tra l'attuale insediamenio e la nuova area acquisita. L.a nuova vasca di
contenimento risultera adiacente all'attuale vasca di contenimento delle acque ciano-alcaline. In essa
verra realizzata una serie di nuovi serbatoi in VTR o acciaio inox, per un volume complessivo di 340
m¢ (volumetria gia considerata ai fini della verifica di assogettabilita alla V.I.A.), con la funzione di
ottenere una miglior ripartizione e suddivisione delle famiglie di rifiuti con caratteristiche chimico-fisiche
similari; agisce direttamente a livello di ottimizzazione dei criteri di utilizzo delle risorse “impianto”, in
modo da ottenere risultati di depurazione pit costanti ed efficaci, secondo quanto indicato dalle B.A.T.
di settore. In sede di realizzazione dei lavori, verranno definite esattamente le dimensioni geometriche
dei serbatoi, per i quali la ditta chiede di variare il numero da 6 a 4, con conseguente capacita singola
pari @ 85 mc cad. |l volume deila vasca di contenimento tiene gia conto del calcolo riferito o al 30%
della capacita complessiva, o aila capacita del serbatoio di maggior volume, aumentate del 10%.

Varianti gestionali
1. Introduzione di nuovi C.E.R. nell'ambito delle tipologie di rifiuti autorizzati.

0103 - rifiuti prodotti da trattamenti chimici e fisici di minerali metalliferi
010305, 010306, 010307 - Reflui in forma acquiosa o fangosa pompabile provenienti dalle operazioni di
preparazione dei minerali estratti (macinazione e lavaggio).

Trattamento previsto: chimico-fisico per separazione sostanze sospese di tipo inorganico, biologico per
I'abbattimento dei residui organici (es. detergenti) disciolti.




0203 - rifiuti della preparazione e del trattamento di frutta, verdura, cereali, oli alimentari, cacao,
caffe, té e tabacco; della produzione di conserve alimentari; della produzione di lievito e estratto di
lievito; della preparazione e fermentazione di melassa

020304 - Scarti liquidi di succhi di estrazione fuori specifica (ad es. contaminati da contatto con |
macchinati di lavorazione, soluzioni zuccherine in fermentazione, etc.) biodegradabili.

Trattamento previsto: Grigliatura meccanica e trattamento biologico; nel caso di presenza di contaminanti
inorganici {es. ferro, zinco), rilevabili ali'analisi chimica, pretrattamento chimico-fisico.

0204 - rifiuti prodotti dalla raffinazione dello zucchero

020402 - Carbonato residuo dai processi di raffinazione e neutralizzazione dei succhi, da barbabietola o
canna da zucchero, in forma pompabile.

Trattamento previsto: Filtropressatura previo ev. condizionamento a batch.

0302 -- rifiuti dei trattamenti conservativi del legno

030205, 030299 Limitatamente a soluzioni di lavaggio impianti e serbatoi.- Soluzioni di processo
contenenti estratti vegetali o di sintesi (es. polimeri}, oppure di lavaggio impianti e serbatoi.

Trattamento previsto: Trattamento biclogico; nel caso di presenza di contaminanti inorganici (es. ferro,
rame), rilevabili ail'analisi chimica, pretrattamento chimico-fisico

0606 — rifiuti della produzione, formulazione, fornitura ed uso di prodotti chimici contenenti zolfo,
dei processi chimici dello zolfo e dei processi di desolforazione

060603, 060699 - Limitatamente a soluzioni di lavaggio impianti e serbatoi - [drogenazione e
desolforazione dei tagli petroliferi, processi produtiivi industriali fertilizzanti e conservanti. Soluzioni
caratterizzate da concentrazioni ridotte di soifuri e/o tracce di prodotti petroliferi (max 200 mg/l).
Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la separazione di contaminanti inorganici, se presenti,
e successivo frattamento biologico.

0609 - rifiuti della produzione, fornitura ed uso di prodotti fosforosi e dei processi chimici del

fosforo
0603904 -Processi di fabbricazione della porcellana, acciaio, bronzo, detergenti e additivi per acqua

sanitaria. Soluzioni acquose o fangose pompabili.
Trattamento previsto: Trattamento biologico (se privo di contaminanti metallici, al riscontro analitico);

Filtropressatura previo condizionamento a batch {reflui fangosi)

0704 - rifiuti della produzione, formulazione, fornitura ed uso di prodotti fitosanitari, agenti
conservativi del legno ed alfri biocidi organici

070499 Limitatamente a soluzioni di pulizia e bonifica serbatoi e impianti -La tipologia va a completare
I'elenco dei CER gia autorizzati per questa famigha, che pit tipicamente individuano da parte dei produttori
reflui di processo.

Trattamento previstg: Trattamento chimico-fisico per la separazione di contaminanti inorganici, se present,
& successivo trattamento biclogico. Refiui caratterizzati da bassa concentrazione di COD

0705 - rifiuti della produzione, formulazione, fornitura ed uso di prodotti farmaceutici

070599 Limitatamente a soluzioni di pulizia e bonifica serbatoi e impianti -La tipologia va a completare
I'elenco dei CER gia autorizzati per questa famiglia, che pil tipicamente individuano da parte dei produttori
reflui di processo.

Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la separazione di contaminanti inorganici, se presenti,
e successivo trattamento biologico. Reflui caratterizzati da bassa concentrazione di COD

0706 - rifiuti della produzione, formulazione, fornitura ed uso di grassi, lubrificanti, saponi,
detergenti, disinfettanti, e cosmetici

070699 Limitatamente a soluzioni di pulizia e bonifica serbatoi e impianti -La tipologia va a completare
l'elenco dei CER gia autorizzati per questa famiglia, che piu tipicamente individuano da parte dei produtton
refiui di processo. . _
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Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la separazione di contaminanti inorganici, se presenti,
e successivo trattamento biologico. Reflui caratterizzati da bassa concentrazione di COD

0707 - rifiuti della produzione, formulazione, fornitura ed uso di prodotti della chimica fine e di
prodotti chimici non specificati altrimenti

070799 Limitatamente a soluzioni di pulizia e bonifica serbatoi e impianti -La tipologia va a completare
I'elenco dei CER gia autorizzati per questa famiglia, che pil tipicamente individuano da parte dei produttori
reflui di processo.

Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la separazione di contaminanti inorganici, se presenti,
e successivo trattamento bioclogico. Reflui caratterizzati da bassa concentrazione di COD

0801 - rifiuti della produzione, formulazione, fornitura ed uso e della rimozione di pitture e vernici
080118, 080199 Limitatamente a soluzioni di pulizia e bonifica serbatoi e impianti -Rifiuti tipicamente
provenienti da processi di sverniciatura e pulitura superfici verniciate con trattamenti meccanici e/0 a base
acquosa, anche con additivi chimici.

Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la separazione di contaminanti inorganici e organici
sospesi, e successivo trattamento biologico.

0802 - rifiuti della produzione, formulazione, fornitura ed uso di altri rivestimenti (inclusi materiali
ceramici)

080299 Limitatamente a soluzioni di pulizia e bonifica serbatoi e impianti -Rifiuti provenienti dalle attivita di
trattamento superficiale di manufatti o edifici industriali , civili, commerciali

Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la separazione di contaminanti inorganici sospesi, e
successivo trattamento biologico.

0803 - rifiuti della produzione, formulazione, fornitura ed uso di inchiostri per stampa

080399 Limitatamente a soluzioni di pulizia e bonifica serbatoi e impianti -La tipologia va a completare
I'elenco dei CER gia autorizzati per questa famiglia, che piti tipicamente individuano da parte dei produttori
reflui di processo.

Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la separazione di contaminanti inorganici e organici
sospesi, @ successivo trattamento biologico. Reflui con bassa concentrazione di COD

0804 - rifiuti della produzione, formulazione, fornitura ed uso di adesivi e sigillanti (inclusi i prodotti
impermeabilizzanti)

0804992 Limitatamente a soluzioni di pulizia e bonifica serbatoi e impianti -La tipologia va a completare
I'elenco dei CER gia autorizzati per questa famiglia, che piu tipicamente individuano da parte dei produttori
reflui di processo.

Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la separazione di contaminanti inorganici e organici
sospesi, e successivo trattamento biologico. Reflui con bassa concentrazione di COD

0901 - rifiuti deli'industria fotografica
090113 Soluzioni e bagni fotografici esausti, di risulta dalla fase di trattamento elettrolitico per recupero

dell'argento.
Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la separazione di contaminanti inorganici sospesi, e

successivo trattamento biologico.

1001 - rifiuti prodotti da centrali termiche ed altri impianti termici (tranne 19)
100126 -Soluzioni esauste da trattamenti primari acque (ad. es. rigenerazione colonne a resine di

demineralizzazione)
Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la neutralizzazione e separazione di contaminanti

inorganici sospesi e disciolti, e successivo trattamento biologico.

1002 — rifiuti dell'industria dei ferro e dell'acciaio
100211,100212 -Soluzioni esauste da trattamenti primari acque (ad. es. rigenerazione colonne a resine di
demineralizzazione), anche con presenza di oli in bassa concentrazione. . o
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Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la neutralizzazione e separazione di contaminanti
inorganici sospesi e disciolti e tracce di oli, e successivo trattamento biologico.

1003 - rifiuti delta metallurgia termica deli'alfuminio

100327,100328 -Soluzioni esauste da trattamenti primari acque (ad. es. rigenerazione colonne a resine di
demineralizzazione) o di tempra, anche con presenza di oli in bassa concentrazione.

Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la neutralizzazione e separazione di contaminanti
inorganici sospesi e discioiti e tracce di oli, & successivo trattamento biologico.

1004 - rifiuti della metallurgia termica del piombo

100409,100410 -Soluzioni esauste da trattamenti primari acque (ad. es. rigenerazione colonne a resine di
demineralizzazione) o di tempra, anche con presenza di oli in bassa concentrazione.

Trattamento previsio: Trattamento chimico-fisico per la neutralizzazione e separazione di contaminanti
inorganici sospesi e disciolti e tracce di oli, e successivo trattamento biclogico.

1005 - rifiuti della metallurgia termica dello zinco

100508, 100509 -Soluzioni esauste da trattamenti primari acque (ad. es. rigenerazione colonne a resine di
demineralizzazione) o di tempra, anche con presenza di oli in bassa concentrazione.

Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la neutralizzazione e separazione di contaminanti
inorganici sospesi e disciolti e tracce di oli, e successivo trattamento biclogico.

1006 - rifiuti della metallurgia termica del rame

100609. 100610 - Soluzioni esauste da trattamenti primari acque (ad. es. rigenerazione colonne a resine di
demineralizzazione) o di tempra, anche con presenza di oli in bassa concentrazione.,

Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la neutralizzazione e separazione di contaminanti
inorganici sospesi e disciolti e tracce di oli, e successivo trattamento biologico.

1008 - rifiuti della metallurgia termica di aitri minerali non ferrosi

100819, 100820 -Soluzioni esauste da trattamenti primari acque (ad. es. rigenerazione colonne a resine di
demineralizzazione) ¢ di tempra, anche con presenza di ofi in bassa concentrazione.

Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la neutralizzazione e separazione di contaminanti
inorganici sospesi e disciolti e tracce di oli, e successivo trattamento biologico.

1601 — veicoli fuori uso appartenenti a diversi modi di trasporto (comprese le macchine mobili non
stradali) e rifiuti prodotti dallo smantellamento di veicoli fuori uso e dalla manutenzione di veicoli
160114, 160115 -Soluzioni acquose contenenti composti anticongelanti (prevalentemente glicoli}, derivati
dalio svuotamento dei circuitt di raffreddamento motori.

Trattarnento previsto: Trattamento biciogico; nel caso di presenza di contaminanti inorganict (es. ferro,
rame), rilevabili all'analisi chimica, pretrattamento chimico-fisico.

1605 —~ gas in contenitori a pressione e prodotti chimici di scarto

160507 -Relativamente alle soluzioni acquose contenenti prodotti chimici (acidi, detergenti) utilizzati nelle
fasi di manutenzione e bonifica di contenitori, serbatoi, e bombole che hanno contenuto gas in pressione.,
Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la neutralizzazione e separazione di contaminanti
inorganici sospesi e disciolti ¢ tracce di oli, e successivo traltamento biologico.

1609 - sostanze ossidanti

160903 -Residui esausti o scaduti di perossido di idrogeno in concentrazione commerciale.

Trattamento previsto: in miscelazione nei trattamenti chimico-fisici che richiedono agenti ossidanti (ad. es.
decianurazione a batch, processo fenton), oppure avviati in dosaggio allo stadio biofogico.

1901 - rifiuti da incenerimento o pirolisi di rifiuti
190199 -Limitatamente alle soluzioni di pulizia e bonifica impianti (caldaie, scambiatori di calore, forni) e

serbatoi.
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Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la neutralizzazione e separazione di contaminanti
inorganici sospesi e discioltt e tracce di oli, e successivo trattamento biologico.

1902 - rifiuti prodotti da specifici trattamenti chimico-fisici di rifiuti industriali (comprese
decromatazione, decianurazione, neutralizzazione)

190299 - Limitatamente alle soluzioni di pulizia e bonifica impianti e serbatoi.

Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la neutralizzazione e separazione di contaminanti
inorganici sospesi e disciolti e tracce di oli, e successivo trattamento biologico.

1906 - rifiuti prodotti dal trattamento anaerobico dei rifiuti

190603 -Costituiti dai liquidi provenienti prevalentemente dalla colatura delle piazzole di raccolta e dalle
vasche di stoccaggio e trattamento dei rifiuti urbani, e dalle operazioni di lavaggio delle stesse

Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la separazione di contaminanti inorganici e organici
sospesi, e successivo trattamento biologico.

1909 — rifiuti prodotti dalla potabilizzazione dell'acqua o dalla sua preparazione per uso industriale
190999 - Limitatamente alle soluzioni di pulizia e bonifica impianti e serbatoi.

Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la neutralizzazione e separazione di contaminanti
inorganici sospesi e discioiti e tracce di ofi, e successivo trattamento biologico.

2001 - frazioni oggetto di raccolta differenziata (tranne 1501)

200108 -Rifiuti costituiti dallo svuotamento e pulizia con acqua e vapore dei pozzetti di raccolta e
decantazione contenenti grassi e olii animali e vegetali di cucine, mense, comunita.

Trattamento previsto: Trattamento chimico-fisico per la neutralizzazione e separazione di contaminanti
sospesi e disciolti (tracce di oli, sgrassature, residui alimentari) e successivo trattamento biologico.

2. RBRimozione delle prescrizioni, di cui al D.D.S. n. 12162 del 19/10/2007, inerenti il rispetto dei sequenti
limniti:

a. Limiti sui metalli
“I rifiuti speciali ritirabili e lraftabili devono avere concentrazioni limite inferiori a quelle previste dal
paragrafo 1.2 della deliberazione C.I. del 27 Luglio 1984 che individuano | rifiuti tossici e nocivi, salvo
che per i paramelri softo elencati, per i quali sono definiti i seguenti limiti pits restrittivi: Cd 40 mg/Kg; As
40 mg/Kg; Hg 20 mg/Kg, Se 40 mg/Kg'.
Tale richiesta & giustificata dalla possibilita di abbattimento anche dei metalli complessati presenti nei reflui
che vengono destinati alla linea di trattamenti a batch di neutralizzazione finale, con utilizzo di solfuro di
sodio a fine ciclo, o di ossidazione chimica con perossido di idrogeno e sali di ferro.

b. Limite sui solventi clorurati

“E’ fatto divieto di ritiro e trattamento di rifiuti con concentrazioni di solventi clorurati superiori a 20 mg/1”.
l.a Regione Lombardia con nota prot Q1.2008.0016909 del 22.07.08 ha attestato che per la realizzazione
del progetto di modifica non & necessaric I'espletamento della procedura di Valutazione di Impatto
Ambientale. Con il presente atto, pertanto, sono autorizzate le varianti impiantistiche, le maodifiche

finalizzate ad una maggior gestionale ¢ le varianti gestionali di cui ai punti 1 e 2 a. Non viene autorizzata la
variante gestionale di cui al punto 2 b, in quanto non & stato dimostrato che l'impianto possa trattare rifiuti

con solventi clorurati superiori a 20 mg/t.

Variazioni al sistema di convogliamento delie emissioni in atmosfera deli’impianto.

La Ditta ha proposto che:

+ la linea di aspirazione degl% sfiati dei serbatoi, esistenti e di nuova realizzazione sia convogliata al
locale compressori, da cui sara inviata sotfo battente nella vasca dello stadio biologico, framlte
insufflazione dai compressori d'aria e successivamente allo scrubber esistente (E); PR
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fa linea aspirazione dei trattamenti chimico-fisici a batch esistenti e di nuova realizzazione sia
convogliata direttamente allo scrubber esistente ( E);

« le emissioni della nuova vasca di accumulo/equalizzazione coperta, della nuova vasca di pre-
denitrificazione coperta della vasca di post-denitrificazione (ex vasca accumulo/equalizzazione), della
vasca di riaerazione fanghi (ex vasca denitrificazione impianto biologico) siano inviate al nuovo locale
compressori e quindi nella vasca di ossidazione dell'impianto biologico e allo scrubber esistente (E).

Variazione limiti autorizzati allo scarico

La Ditta ha richiesto:

+ l'aumento delle portate scaricabili, in conseguenza delllaumento di polenzialita e delllaumento delle
superfici impermeabilizzate le cui acque meteoriche saranno convogliate alla depurazione;

« la ridefinizione di alcuni limiti in concentrazione allo scarico (riduzione BOD e COD, introduzione di
deroghe per il Boro, il pH, V'azoto nitroso, aumento della deroga per I'azoto nitrico) Non & richiesta
alcuna deroga per 'azoto ammoniacale,
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B. QUADRO ATTIVITA’ DI GESTIONE RIFIUTI

B.1 Descrizione delle operazioni svolte e dell'impianto

L'impianto FLYDECO S.r.l. & autorizzato ad effettuare le seguenti operazioni:
- D15 - Deposito preliminare,

- D8 - Trattamento biclogico;

- D9 - Trattamento chimico - fisico.

Operativamente, il deposito preliminare (D15) & il primo raggruppamento funzionale a cui sono destinati i
rifiuti accettati presso I'impianto, in quanto prevede la differenziazione delle aree di stoccaggio {costituite
da serbatoi e vasche) in funzione della compatibilita chimico - fisica dei rifiuti (famiglie omogenee) e del
tipo di trattamento a cui i medesimi saranno sottoposti. i rifiuto ritirato all'impianto, in base alle risultanze
analitiche riscontrate in fase di ricezione/accettazione, potrebbe essere destinato alle seguenti linee di
trattamento (D8 e/o D9):

- Pretrattamento chimico - fisico in continug;

- Decianurazione/decromatazione;

- Neutralizzazione finale e trattamenti a batch;

- Trattamento emulsioni;

- Trattamento biclogico/denitrificazione;

- Sedimentazione finale;

- Ispessimento fanghi;

- Disidratazione fanghi chimico - fisici e biologici;
- Filtrazione finale (sabbia e carboni attivi).
Zona conferimento

tn questa zona avvengono le fasi di ricezione degli automezzi, il controllo con prelievo campione dei
rifiuti conferiti, e dopo accettazione, avvio a trattamenti di grigliatura e successivo trasferimento alle
sezioni di stoccaggio in serbatoi o vasche. La zona & costituita da:

1. Capannone conferimenti e sarigliatura {Dimensioni in pianta di m 14,61 X 7.00 X 6,50)

All'interno di un fabbricato {(Permesso di Costruire n. 42 del 24.03.2004, Comune di Treviglio), esequito
in elementi prefabbricati (prismi di cemento) e coperto con tetto in c.l.s. armato, accessibile dall’esterno
per mezzo di portoni apribili a libro in acciaio, trovano accoglimento le griglie e i setacci destinati al primo
trattamento di tipo fisico, adatto alla separazione di corpi grossolani e particelle piu fini, in modo da
prevenire fenomeni di intasamento di tubazioni, pompe, valvolame, etc.

Dopo i pre - frattamenti di tipo meccanico, i reflui vengono immessi in alcune vasche interrate, dotate di
sistemi di sollevamento collettati alle varie sezioni di stoccaggio, ciascuna dedicata ad una famiglia
omogenea di rifiuti, che individua anche il tipo di trattamento cui verranno softoposti successivamente i
rifiuti (chimico - fisico, biologico, neutralizzazioni acido - base, trattamento emulsioni, trattamento fanghi).

‘ ._Descrizione vasche interrate
Linea sollevamento al!o stoccagglo acque trattamento chimico - fisico:
n. 2 vasche di ricezione e rilancio liquami, misure cad. in pianta m 3,00 X 1,35 X 2,50
Linea sollevamento allo stoccaggio acque vasca accumulo imp. biologico:
n. 1 vasca di ricezione e rilancio liguami, misure in pianta m 2,20 X 3,00 X 2,50
t.inea sollevamento ail'ispessitore fanghi e trattamenti a batch:
n. 1 vasca di ricezione e rilancio liquami, misure in pianta m 2,20 X 3,00 X 2,50
Principali macchinari impiegati
n. 2 grlglle a barre verticali, con vasca di raccolta in acciaio inox.
n. 2 vagli con spaziatura fine (1/2 mm).
n. 4 pompe centrifughe di sollevamento liquami, di tipo sommerso e ad asse verticale.




2. Platea di sqrondo residui di sgrigliatura (Dimensioni in pianta dim 5,00 X 6,00 X 1,00}

In posizione laterale al capannone conferimenti e sgrigliatura & predisposta una platea in c.l.s. armato,
inclinata, quasi interamente coperta da tettoia in ¢.l.s. armato, che riceve tutti i materiali originati dalle
operazioni di sgrigliatura e setacciatura, comprese le operazioni di apertura e puiizia delle cisterne dopo
lo scarico dei reflui. Lo sgrondo deila parte liquida, garantito dalle numerose canaline interrate, realizzate
con lamiera di acciaio forata, & convogliato nelle vasche, all'interno del capannone conferimenti e
sgrigliatura, destinate al sollevamento allo stoccaggio per il trattamento chimico - fisico, mentre il
materiale solido, dopo asciugatura, viene raccolto a terra con una pala gommata e collocato in container,
in attesa dello smaltimento finale.

3. Zona conferimento galvaniche

Lateraimente al capannone conferimenti e sgrigliatura, & realizzata un’altra zona, provvista di tettoia, per
il ricevimento dei reflui con caratteristiche acide, basiche, 0 acque destinate a stoccaggi in serbatoi
dedicati. Tutta 'area & costituita da vasche di contenimento rivestite con piastrelle in materiale antiacido
resistente alla corrosione; Pattacco delle pompe di sollevamento alle autocisterne di trasporto avviene in
circuito chiuso e non per travaso, quindi senza contatto con le pareti delle vasche, con interposto un filtro
a cestello mobile completamente chiuso. Nelle vasche di contenimento & prevista inoltre una zona di
raccolta dei gocciolamenti e degli sversamenti provocati durante le fasi di scarico. Le pompe di
movimentazione delle acque ciano - alcaline e cromo - acide sono separate da un muretto di
contenimento al fine di evitare reazioni con formazione di sostanze nocive.

Descrizione vasche di contenimento

Linea sollevamento allo -stoccaggio acque ciano - alcaline e rifiuti destinati ai serbatoi pre - stoccaggio:
n. 1 vasca di contenimento, misure in pianta m 2,50 X 2,50 X 0,25

Linea sollevamento alio stoccaggio acque cromo - acide e rifiuti destinati ai serbatoi di dosaggio lento in
impianto chimico - fisico o biologico:
n. i vasca d] contenlmento mlsure in p|anta m 2,50 X 2,50 X 0,25

. Principali macchinari impiegati -

m 1 pompa centnfuga orrzzontale in pollproptlene per sostanze acide o aggressive;
n. 4 pompe centrifughe orizzontali per acque con solidi sospesi;
n. 2 filtri in acciaio inox, chiusi, con cestello interno asportabile per la pulizia.

4, Zona ricezione e scarico emulsioni oleose

In zona contigua al capannone conferimenti e sgrigliatura, € stata realizzata una vasca fuori terra, in
c.l.s. armato, per lo scarico delle emulsioni oleose e dei reflui oleosi destinati al trattamento di
disoleazione specifico. Nella vasca sono inseriti due filtri a maglia, estraibili per la pulizia, e in zona
separata, con vasca di contenimento per gli sgocciolamenti, & predisposta una pompa centrifuga per il
sollevamento di reflui con elevata viscosita ai serbatoi di stoccaggio emulsioni olecse e concentrati
oleosi. Lo scarico da autocisterna avviene per caduta e successivo pescaggio della pompa centrifuga di
rilancio dal pozzetto di raccolta dei reflui dopo grigliatura.Zona deposito preliminare

La zona di deposito preliminare risulta suddivisa in settori, ciascunoc dedicato ad un gruppo omogeneo di
rifiuti aventi tra loro compatibilita chimico - fisica. Il volume massimo di deposito preliminare ad oggi
autorizzato & pari a me 1436,20.

| ’ .Stoccaggio rifiuti destinati al trattamento chimico - fisico (tot. 800 mc)

N. 4 serbatoi in vetroresina, diametro m 4,00, altezza m 16,30, volume 200 mc cad.
Vasca di contenimenta in ¢.l.s. armato, misure in pianta m 12,50 X 11,50 X 1,80
' Stoccaggio rifiuti destinati al trattamento biologico {tot. 320 mc})
Lo stoccaggio viens realizzato direttamente nella vasca in ¢.l.s. armato di “accumulo/equalizzazione®.
Misure in pianta m 6,80 X 7,60 X 6,20, volume 320 mc.
Stoccaggio emulsioni oleose (tot. 51,2 mc) .

Costituito da n. 1 serbatmo da 40 mc in acciaio per i rifiuti da trattare, n. 1 serbatoic da 10 m¢ in acciaio per i
concentrati cleosi prodotti da smaitire e n. 1 serbatoio in acciaio da 1,20 mc per le emulsioni cleose contaminats.
Vasca di contenimento in ¢.l.s. armato, misure in pianta m 6.00x 5,00 X 4,00.

Stoccaggio rifiuti a base acida (tot. 100 mc) TP,

15




Costituito da n. 2 serbatoi in vetroresina da 50 me cad. per le scluzioni cromo - acide.
Vasca di contenimento in ¢.Ls armato, misure in pianta m 7,50 X 5,00 X 2,00.
Stoccaggio rifiuti a base alcalina (tot. 100 mc}

Costituito da n. 2 serbatoi in vetroresina da 50 mc cad. per le soluzioni ciano - alcaline.
Vasca di contenimento in c.l.s armato, misure in pianta m 7,50 X 5,00 X 2,00.

Stoccaggio rifiuti per dosaggio lento in trattamento chimico - fisico o biologico (tot. 85 mc)
Costituito da n. 1 serbatoio in acciaio da 45 mc, e n. 2 serbatoi in acciaio inox da 20 mc cad.
Vasca di contenimento in c.l.s. armato, misure in pianta m 6,00 X 5,00 X 2,00.

Risultano inoltre in servizio alcuni serbatoi destinati ad accogliere reflui che vengono accettati con
riserva, in attesa di procedere ad ur'indagine analitica piu approfondita, e successivamente o respinti al
mittente per incompatibilita ai trattamenti o trasferiti definitivamente alle sezioni di stoccaggio. Tali
serbatoi sono posti in propri bacini di contenimento e, per | motivi di cui sopra, il loro volume di accumulo
non viene contabilizzato con i volumi massimi di stoccaggio autorizzati.

Pre - stoccaggi (tot. 60 me)
N. 2 serbatci del volume cad. di 25 mc, realizzati in vetroresina e P.E.A.D.
Vasca di contenimento in ¢.l.s. armato, misure in pianta m 5,00 X 5,00 X 2,00.
N. 1 zona cisternette, conformata per accogliere n. 10 cisternette da 1 mc cad., poste su platea dotata di canalina
erimetrale di raccolta degli eventuali sversamenti.

Originariamente la Ditta era autorizzata alla realizzazione di ulteriori n. 4 serbatoi di pre — stoccaggio da
16 mc cadauno. La Ditta ha rinunciato a realizzare tale sezione a seguito delle modifiche progettuali
considerate ed autorizzate con il presente Atio.

Nella seguente tabella sono riassunti i dati principali relativi agli stoccaggi attualmente autorizzati.

. " . Capacita geometric.  Capacitautic T Lo i o o Bresenza bacino a
[._ ic ia nig . l‘icj . 190%) (in Tinalasjg rifuti _S_ff)gc ti ‘o ntenirpento
‘_ L L . . Sezione pre — stoccaggic

Vetroresina 25 225 Sl

Cisternette 10 9 Rifiuti vari Sl

P.E.AD. 25 22,5 Sl

TOTALE 60 mc L '

. Sezione stoccaggio

32 o jg Rifiuti acidi !

g; gg j,? Rifiuti basici g:

11 45 40,5 8l

12 20 18 Rifiuti con alto contenuto Sl

13 20 18 di composti organici St

Vasca accumulo 320 288 Vasca in ¢.a. chiusa

01 200 180 I Si

02 200 180 Rifiuti con bgsso ‘ s

03 500 180 conter}qto di composti sl

04 200 180 organict Si

Q9 40 36 Emulsioni cleose s

10 10 9 Emulsioni Concentrate S

10bis _ 1,2 1.1 Emulsioni oleose Y |

TOTAL _ 1436;20.my . L - ]

Tutti serbatoi sopra descritti sono dotati di sistema di controfio del livello dei reflui stoccati e di sistema di
allarme ad esso collegato.

Capannone trattamenti chimici

All'interno del capannone principale, antistante il piazzale di ingresso automezzi, sono collocati gli impianti
suddivisi in:

1. Pre - trattamento chimico - fisico in continyo




Del tipo a doppio stadio, realizzato in acciaio e con rivestimenti strutturali in vetroresina, costituito da
due manufatti monoblocco per il dosaggio reatiivi/disoleazione/decantatore lamellare, e canaletta di
raccolta reflui chiarificati, con stramazzo a profilo Thomson e sottostante vasca di raccolta con scarico
automatizzato e temporizzato dei fanghi di depurazione e loro invio tramite pompa centrifuga alla
linea di addensamento fanghi e disidratazione meccanica (filtro - pressa). | reflui, in ingresso passano
nelle sezioni di acidificazione e dosaggio agenti coagulanti {cloruro ferrico), dosaggio latte di calce e
aggiunta di polielettrolita. Dopo la separazione del fango nella vasca di decantazione, i reflui trattati,
sono inviati alla vasca di accumulo biologico o alternativamente , previa verifica dei parametri chimico
- fisici, vengono immesse direitamente in fognatura comunale (tramite stacco con valvola ad
azionamento manuale). | meccanismi di controllo dei parametti di processo, sono costituiti da: sonde
di pH complete di allarmi on - off sui singoli dosaggi di reagenti; trasmettitori in locale e rinvio del
segnale su quadro elettrico principale; sonde per la misura di torbidita, con soglia di allarme per
presenza eccessiva di solidi sospesi nei reflui in uscita dopo decantazione; misuratore di portata
magnetico con convertitore in locale e rinvio del segnale su quadro eletirico principale.

Tempi e modalita di funzionamento dell'impianto

L'impianto viene normalmente fatto funzionare su intervalli di circa 10 ore lavorative al giorno. Si
precisa che & inoltre previsio, in presenza di rifiuti stoccati in serbatoi con composizione omogenea e
ben miscelati, anche un ciclo di trattamento notturno, che viene avviato con anticipo di circa 2 ore
rispetto alla chiusura del turno diurno, verificato e stabilizzato nei dosaggi e nei rendimenti, con
particolare riguardo alla portata e alla formazione di fango. | sistemi di controllo automatici, che
prevedono: misura on - line dei solidi sospesi presenti nei reflui decantati; controllo del pH rispetto al
range impostato, mancato funzionamento della pompa di evacuazione dei fanghi sedimentati, max
livello raggiunto nelia vasca di accumulo, provocano {'arresto immediato del ciclo di trattamento.

. Linea trattamento a batch acque acide efo basiche ovvero cromo — acide e/o ciano - alcaline

La linea & costituita da due serbatoi in acciaio e vetroresina aventi una volumetria di 18 mc cadauno,
dedicati rispettivamente a decromatazione e decianurazione, nonché da due serbatoi di
. neutralizzazione finale e trattamento reflui fangosi, in acciaio e vetroresina aventi una volumetria pari
a 50 mc cadauno.

Schema di traftamento standard

- Trasferimento delie acque cromo - acide dallo stoccaggio preliminare al serbatoio di decromatazione
dotato di agitatore, per riduzione del Cr V! dopo eventuale acidificazione, dosaggio di bisolfito, e
controllo pH e redox;

- Trasferimento deile acque ciano - alcaline al serbatoio di decianurazione con agitatore, per
ossidazione dopo eventuale alcalinizzazione con soda, dosaggio di NaClO o H202 e controlio pH e
redox;

- Trasferimento dei reflui di cui ai punti precedenti alle vasche di neutralizzazione finale, dosando
opportunamente i flussi dei reflui ciano - alcalini e/o cromo - acidi pretrattati, /o quelle dei reflui acidi
o alcalini prelevati direttamente dai serbatoi di stoccaggio esterni;

- Controllo del pH con eventuale dosaggio di acido, poil soda o calce ed eventualmente polielettrolita
anionico, fino al raggiungimento del pH ottimale di flocculazione (9,50). Successivamente viene
prelevato un campione e viene effettuato un controllo circa la concentrazione dei metalli mediante
|.C.P.. In questa fase se dai controili vengono riscontrate concentrazioni dei metalli non conformi, si
provvede a dosaggio di Na2S, che provoca la precipitazione dei metalli residui sotto forma di solfuri
insolubili;

- Decantazione della fase sospesa presente nei reflui;

- Se presente fase surnatante separata, filtrazione dei reflui su colonne a resine setettive ed invio dei
medesimi alla vasca di raccolta per successivo rilancio alla vasca di accumulo biologico;

- Scarico manuale/automatizzato dei fanghi e loro invio alla linea di addensamento e successivamente
disidratazione meccanica mediante filtro - pressa.

Trattamenti adottali su particolari reflui

- Reflui con presenza di complessi ammoniacali: dosaggio, dopo prove di jar - test, di HyPO4, MgO;-
agente coagulante ed alcalinizzazione con soda sino al raggiungimento di pH 9,00;
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- Retlui con presenza di sostanze organiche poco biodegradabili (es. tensioattivi, catene polimeriche,
catene funghe con elevato numero di C): dosaggio, dopo prove di jar - test, di H;O,, FeCls,,
acidificazione con H,S0, e neutralizzazione con Ca(OH), sino al raggiungimento di pH 9,00.

In tale sezione il controlle dei parametri di processo & garantito da pHmetri, reduximetri, da misuratori
di livello e di portata del tipo magnetico.

Tempi e modalita di funzionamento dell'impianto

Ogni ciclo di trattamento viene eseguito solo in tempi diurni ed in presenza di un operatore che segue
tutte le fasi di trattamento. Il processo viene preceduto da prelievo di un campione e verifica in
laboratorio dei parametri di interesse per il dosaggio dei reagenti; if rendimento di depurazione viene
verificato a fine ciclo, a monte della fase di filtro - pressatura. t tempi del trattamento durano
mediamente circa 2 ore per ciclo, pit il tempo occorrente per la filtro - pressatura, estremamente
variabile in funzione della qualitad del fango ottenuto.

3. Linea trattamento emulsioni

L'impianto & costituito da un sistema di grigliatura e filtrazione fine, n. 1 serbatoio cilindrico in
vetroresina con volume di circa 10 mc per una prima separazione degli olii con agenti disemulsionanti,
n. 1 serbatoio in acciaio da 2 mc per il ricircolo dei cancentrati, € n. 1 vasca in acciaio da 1 mc per la
raccolta delle miscele oleose concentrate prodotte nel trattamento, da rilanciare al serbatoio di

stoccaggio esterno.
Schema di trattamento standard

- Trasferimento delle emulsioni oleose provenienti dal serbatoio di stoccaggio dedicato, al serbatoio
cilindrico da 10 mc, dosaggio dei prodotti disemulsionanti e decantazione per flottazione dei
concentrati oleosi ottenuti;

- Separazione dei materiali flotfati, allontanamento per sfioro della parte oleosa superficiale
concentrata nelfapposita vasca di rilancio da 1 me, controllo del contenuto in olio sulf'acqua
chiarificata;

- Invio dellacqua chiarificata allo stadio biologico (vasca accumulo/equalizzazione) ¢ al trattamento
chimico - fisico in continuo nel caso in cui il contenuto in oli residuo sia ancora elevato;

- Invio degli olii concentrati, raccolti durante la fase di flottazione statica e/o di ultrafiitrazione, al
serbatoio di stoccaggio esterno.

il controlio dei parametri di processo & garantito da misuratore di portata del tipo magnetico

Si precisa che in origine fale sezione era dotata di trattamento di ultrafiltrazione finale per i refiui

contenenti una concentrazione elevata di olio, successivamente dismesso dalla Ditta.

Stoccaggio chemicals

1. Soppalco reagenti

Allinterno del capannone & presente una zona, dedicata allo stoccaggio dei chemicals utilizzati nei
differenti trattamenti, costituita da n. 2 vasche di contenimento, del tipo monoblocco in vetroresina
anticorrosione e resistente agli acidi, aventi ciascuna misure in pianta di m 3,00 X 2,00 X 0,70, ed una
volumetria massima pari 4 mc. Nello specifico:

- VASCA 1: n. 2 serbatoi in materiale plastico per FeCI3, H2504 o HCI acquistati come materie prime

o provenienti dallo stoccaggio esterno dei reflui acidi esausti, volume di accumulo 3 mc cadauno;
- VASCA 2: n. 2 serbatoi in materiale plastico per NaOH e NaClO (materie prime), volume max 1,5 mc
cadauno.
2. Prodotti vari
- Gruppi di preparazione e dosaggio polieletirolita anionico/polieletirolita cationico, Nay0sS, ed
Na,SQ,, riforniti manualmente con travaso dei prodotti in polvere 0 granulati contenuti in sacchi
disposti su bancale.

- Cisternette da 1 me, contenenti prodotti disemuisionanti, H202 in soluzione commerciale, H2504 e/o
HCI, NaOH, FeCl3 e prodotti antischiuma.
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3. Nutrienti

Serbatoio cilindrico in vetroresina realizzato internamente al capannone, avente un volume di 16 mc e
destinato allo stoccaggio di preparati nutrienti per dosaggioc in vasca di ossidazione.

ldrossido di calcio

AlPesterno del capannone ¢ realizzata una zona di stoccaggio di Ca(OH),, costituita da vasca di
contenimento in c.l.s. armato avente misure in pianta m 7.00 X 4.00 X 1,50 internamente alla quale
sono posti due serbatoi dedicati allo stoccaggio della materia prima in polvere ed in soluzione
acquosa rispettivamente. Nello specifico:

- Serbatoio in ferro verniciato, cilindrico verticale, volume mc 18 circa, destinato allo stoccaggio
dell'idrossido di calcio in polvere. Il serbatoio & equipaggiato con una coclea per il trasferimento della
polvere ai gruppo di preparazione del latte di calce interno al capannone, a sua volta dotato di
elettropompa centrifuga per 'alimentazione della linea calce liquida alle varie sezioni degli impianti di
tipo chimico - fisico, sistemi di vibrazione per evitare l'incrostazione del prodotto sui fondo conico, e
sistemi di allarme acustico per i livelio di massimo riempimento, nonché di un filtro a maniche con
pulizia automatica mediante vibratori meccanici per lo sfiato durante le fasi di caricamento;

- Serbatoio in acciaio inox, cilindrico verticale, voiume mc 23 circa, con agitatore ad asse verticale
interno, destinato allo stoccaggio dell'idrossido di calcio in soluzione acquosa. |l serbatoio & dotato di
misuratore di livello con visualizzazione a quadro, sistema di allarme acustico e di eletiropompa
centrifuga per I'alimentazione della linea calce liquida alle varie sezioni degli impianti di tipo chimico -
fisico.

Linea trattamento biologico

1.

Accumulo/equalizzazions

Sezione composta da un vasca chiusa, avenie misure in pianta m 6,80 X 7,60 X 6,20 ed una
volumetria di 320 mc equipaggiata con gruppo di aerazione ad ossigeno liquido, dotato di pompa
sommersa di ricircolo ed eiettore. L'ossigeno viene alimentato da un serbatoio di stoccaggio in
pressione, da 10.000 litri. ii sollevamento dei refiui alla successiva vasca di denitrificazione viene
garantito da una pompa sommersa. | principali strumenti di controllo impiegati sono un misuratore di
livello ad ultrasuoni e un misuratore di portata magnetico, installato sulla tubazione di mandata
proveniente dalia zona di stoccaggio dei reflui in ingresso.

. Denitrificazione

Vasca chiusa avente misure in pianta m 6,80 X 2,40 X 6,20 ed una volumetria di 90 me, equipaggiata
con mixer ad elica per agitazione lenta e linea dosaggio reagenti.

. Ossidazione

Vasca chiusa avente misure in pianta m 14,00 X 14,80 X 8,00 ed una volumetria di 1.600 mc,
equipaggiata con n. 2 aeratori sommersi del tipo Nopol/Nokia (Modello OKI), n. 2 soffiatori a lobi del
tipo ROBUSCHI (Modello ROBOX), aventi una portata d'aria di 1.475 mc/h cadauno ed una pompa
sommersa per alimentazione ricircolo mixed - liquor in denitrificazione. | principali strumenti di
controilo impiegati sono composti da una linea di misurazione e regolazione ossigeno disciolto e
temperatura con collegamento a compressori ed aeratori per funzionamento automatico con inverter
(in alternativa timer pausa/lavoro per funzionamento manuale o programmato) e da una sonda pH.

. Sedimentazione finale

Vasca circolare avente un diametro di m 6,00, profondita m 2,50 ed un volume di accumulo pari a 65
mc. Lo stadio di sedimentazione finale risulta attualmente dimensionato sui seguenti dati di progetto:

Superficie utile mg 28
Altezza media acqua m2
Volume utile mc 56
Tempo di ritenzione {(Qneg = 12mc/h) h 4,6
Tempo di ritenzione (Quax= 17mc/h) k3,3 -



.
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Carico idraulico (Qmeq = 12me/h) m/h 0,4
Carico idraulico (Qmax= 17mc/h) m/h 0,6
Fattore di ricircolo fanghi max 1,4 X Qmeq

5. BRicircolo fanghi
Pozzetto avente una volumetria di 5,6 me.

6. Ripresa/scarico
Vasca avente misure in pianta m 1,50 X 1,00 X 2,00.

La vasca di ripresa/scarico & destinata a raccogliere 'acqua chiarificata in uscita dalla sedimentazione
finale, la quale pud essere inviata alla filtrazione di emergenza (sabbia/carboni attivi), al ritrattamento
terziario su impianto chimico - fisico, 0 alla successiva vasca di clorazione.

7. Clorazione
Vasca avente misure in pianta m 1,60 X 1,00 X 2,00.

Da qui facqua viene inviata al pozzetto di scarico per caduta (regolato da paratoia manuale), e
attraverso una canalina interrata, coperta, che aftraversa il piazzale in direzione della recinzione, al
box di campionamento e misuratore di portata finale, prima dellimmissione in pubblica fognatura.

Tempi e modalita di funzionamento delfimpianto

L'impianto viene alimentato costantemente durante e 24 ore, tramite regolazione della pompa di
sollevamento dalla vasca di accumulo o dalle linee dei serbatoi di stoccaggio destinati al dosaggio
diretto in ossidazione. Durante la giornata vengono effettuate le regolazioni in base ai risultati analitici
ottenuti dai controlli di routine, effetiuati 3 volte nell’arco delle 10 ore di attivitd diurna, a livelio di
vasca accumulo e vasca ossidazione, potendo variare la portata, nel caso di oscillazioni nella
composizione dei reflui (in particolare azoto, tensioattivi, COD, ossigeno disciolto), i tempi di
aerazione, il dosaggio di nutrienti, i fattori di ricircolo, la necessita di spurgo di fanghi di supero.

Linea trattamento fanghi

Il trattamento fanghi occupa un’area su cui possiamo individuare principaimente due vasche in c.l.s.
armato con funzione di addensamento/fanghi chimici e ispessimento/fanghi biologici, una zona
soppalcata che supporta una nastro - pressa e due filtropresse, 3 box per la raccolta dei fanghi

disidratati a terra.
1. Linea fanghi dai trattamento chimico - fisico

Il trattamento fanghi € articolato nelle sezioni:

- Un addensatore costituito da una vasca cilindrica fuori terra in c.l.s. armato avente un volume di 50
me circa. L'addensatore riceve i fanghi originati dal pretrattamento chimico - fisico in continuo, e i
fanghi pompabili conferiti dai produttori provenienti dalla zona ricevimenti, gia condizionati. Le acque
surnatanti sfiorate in superficie vengono inviate alla setacciatura fine presente nella zona ricevimenti
e quindi rilanciate ai serbatoi di stoccaggio. La vasca & equipaggiata con carroponte ad asse
verticale immerso, per la raccolta dei fanghi ispessiti sul fondo della vasca, misuratore di livello ad
ultrasuoni, misuratore di livello a galleggiante di massima con funzione di interruzione della pompa di
rilancio per evitare fuoriuscite di reflui e da due pompe a pistone membrana, con funzione di
aspirazione dei fanghi sia dal’addensatore sia dai due serbatoi di neutralizzazione finale a batch
presenti nel capannone trattamenti chimico - fisici.

- Due filtro - presse da 60 piastre (volume di fango filtrato per ciclo 2.400 litri ciascuna). L'acqua di
filtrazione, separata dai fanghi durante it ciclo di pressatura, viene raccolta in tubazioni e inviata alle
vasche nella zona ricevimenti per rilancio ai serbatei di stoccaggio o alla vasca di accumulo
biologico. Nello schema di flusso originario anche questi reflui venivano destinati alla linea di
filtrazione a resine selettive prima dell'invio allo stadio biologico, ma cid si rendeva necessario nei
casi in cui si riscontrava presenza di metalli complessati dopo i trattamenti chimico - fisici. La
misurazions delle quantita avviate al trattamento biologico viene realizzata, in un caso attraverso il
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sistema di misura dalla vasca di sollevamento alla vasca di accumulo biciogico, nell'aliro caso
attraverso il sistema di misura predisposto in ingresso alla linea a resine. La terza possibilita,
anch'essa sottoposta a misura delle quantita, & l'invio delle acque di filtrazione eventualmente da
ritrattare allo stoccaggio e successivo stadio chimico - fisico in continuo.

- Due box di stoccaggio realizzati in ¢.l.s. armato aventi ciascuno misure in pianta m. 3,40 x 6,00 X
2,00. | box sono collocati a terra nella zona sottostante a ciascuna filtropressa, e ricevono il materiale
scaricato in seguito allapertura delle piastre filtranti alla fine di ogni ciclo. Ogni box & prowvisto di
pozzetto per la raccolta del’acqua di drenaggio, che viene inviata alle vasche della zona ricevimenti
per successivo sollevamento ai serbatoi di stoccaggio. Il fango disidratato viene successivamente
caricato in container con pala gommata e conferito ad impianti di discarica per lo smaltimento finale.

2. Linea fanghi dal trattamento biologico
ll trattamento fanghi & articolato nelle sezioni:

- Un ispessitore costituito da una vasca cilindrica fuori terra in ¢.l.s. armato, avente un volume pari a
50 mc circa. L'ispessitore riceve una parte dei fanghi, separati nella vasca di sedimentazione finale, e
raccolti nel pozzetto ricircolo fanghi, considerati di supero e quindi da estrarre dallo stadio biologico,
anziché essere avviati al ricircolo. Le acque surnatanti sfiorate in superficie vengono inviate nella
zona ricevimenti e quindi rilanciate alla vasca di accumulo biologico. Tale manufatio & equipaggiato
con carroponte ad asse verticale immerso, per |a raccoita dei fanghi ispessiti sul fondo della vasca,
misuratore di livello ad uitrasuoni, con visualizzatore a quadro nel capannone dei trattamenti chimico-
fisici e misuratore di livello a galleggiante di massima con funzione di interruzione della pompa di
rilancio per evitare fucriuscite di reflui.

- Una nastro - pressa alimentata da elettropompa volumetrica con prelievo dei fanghi dal fondo

dell'ispessitore, e dosaggio di polielettrolita cationico in linea. L'acqua di separazione e di lavaggio
teli viene raccolta e inviata nella zona ricevimenti e quindi rilanciata alla vasca di accumulo biologico.

- Un box di stoccaggio in c.l.s. armato, avente misure in pianta di m. 3,40 x 6,00 X 2,00. 1l box &
collocato a terra nella zona sotlostante alla nastro - pressa, e riceve il materiale scaricato
dallavanzamento dei teli di pressatura. Il box & provvisto di pozzetto per la raccolta dell’acqua di
drenaggio, che viene inviata nella zona ricevimenti quindi rilanciata alla vasca di accumulo biologico.
It fango disidratato viene successivamente caricato in container con pala gommata e conferito in
smaltimento su impianto autorizzato.

B.2 \Varianti impiantistiche, gestionali e funzionali

La Ditta nellambito dell'istanza per lottenimento dellAlA ha richiesto una serie di varianti che
conferiscono all'impianto un assetto pil funzionale e permettono migliori rendimenti di abbattimento degli
inquinanti. E’ stato riscontrato, infatti, su alcuni parametri quali I'azoto nelle sue varie forme, i solidi
sospesi, le sostanze organiche a lenta degradazione (tra queste in particolare i tensioattivi TAS), una
tendenza allaumento delle concentrazioni presenti nei rifiuti conferiti, L'ampliamento della
denitrificazione, e una revisione di tutto impianto biologico, permetterebbe cosl di poter ricevere e
trattare reflui con elevato tenore di azoto, come da crescente richiesta del mercato attuale, e migliorare
la demolizione del COD, in particolare quello a lenta degradazione. Di seguito si descrivono le varianti
imptantistiche necessarie ad ottenere le finalita sopra descritte, autorizzate con i presente Atto.

Zona deposito preliminare

Variante

La ditta richiede di trasformare i cosiddetti manufatti di “pre - stoccaggio” (2 serbatoi € 10 cisternette), gia
realizzati ed in esercizio, in serbatoi di stoccaggio effettivi, ricomprendendo i relativi volumi nell’ambito
dei volumi massimi di stoccaggio autorizzati. Tali serbatoi saranno gestiti con le stesse caratteristiche
degli altri serbatoi del deposito preliminare, senza limitazioni temporali. E' stata richiesta la realizzazione
di nuovi serbatoi di stoccaggio in VTR o acciaio per un totale di 340 mc, inizialmente indicati in n°6 da 60
m¢ cad., successivamente modificati in n°4 da 85 mc cad. ai fini di semplificarne la gestiong«




tabella seguente si riportano i dati relativi alle zone di stoccaggio a seguito deli’autorizzazione di tali

varianti.

; . Capacita Capacita utile . i e . Presenza bacino di
Sigla serbatoio geometrica (mc (80%) (mc) Tipologia rifiuti stoccati _ contenimento
05 50 45 e Sl
06 50 25 Rifiuti acidi S
07 50 45 N - S
08 50 25 Rifiuti basiei g
11 45 40,5 Sl
:g gg 12 Rifiuti con alto contenuto di g:

Nuova vasca composti organict
aceumulo 600 540 Vasca in ¢.a. chiusa
01 200 180 S
02 200 180 Rifiuti con basso contentuto di 51
03 200 180 composti organici Sl
04 200 180 Sl
9 40 36 Emuisioni oleose St
10 10 g Emulsioni Concentrate sl ]
10bis 1,2 1,1 Emuilsioni oleose sl I
VIR 25 22,5 S
Cisternette 10 9 Rifiuti vari Sl
PEAD 25 22,5 Sl
14-Nuovo 85 76,5 Rifiuti vari Sl
15-Nuovo 85 78,5 Sl
| 16-Nuovo 85 78,5 Rifiuti acidi 8l
17-Nuovo 85 76,5 Rifiuti alealini S
TOTALE 2.136,2 me -

Capannone irattamenti chimici

Ampliamento previsto

E’ prevista la realizzazione di un nuovo serbatoio di trattamento chimico — fisico finale a batch in aggiunta a
quelli ad oggi esistenti, da collocare internamente al capannone, nella zona d’angolo rimasta libera dopo la
rimozione del box prefabbricato di servizio (operazione gia autorizzata nel Permesso di Costruire n. 42 del
24/03/2004) e di un serbatoio chiuso ad esso dedicato, per le fasi di pre - miscelazione dei reflui da traftare
con reagenti utilizzati, collocato in area esterna rispetto al capannone.

La nuova linea di trattamento a batch sara costituita da: un serbateio di neutralizzazione in PRFV o acciaio
inox, cilindrico verticale a fondo conico avente un volume di mc 55; un serbatoio di pre-miscelazione in
acciaio inox chiuso, con agitatore ad albero verticale, avente una volumetria pari a mc 23.

Schema di trattamento standard

Trasferimento dei reflui al serbatoio di trattamento, dosando opportunamente i reflui ciano — alcalini e/o
cromo - acidi pre - trattati, i reflui acidi o alcalini prelevati direttamente dai serbatoi di stoccaggio
esterni, o altri reflui che richiedono tale trattamento a batch;

Controllo del pH con eventuale dosaggio di acido, poi soda o calce ed eventualmente polielettrolita
anionico, fino al pH di floceulazione (9,50/10); prelievo campione e controllo dei metalli con LC.P.: in
questa fase se dai controlli si riscontrano concentrazioni dei metalli non conformi, si provvede a
dosaggio di Na,S, che provoca la precipitazione dei metalii residui sotto forma di solfuri insolubiii;

Fase di decantazione;

Eventuale filtrazione dei reflui, se presente fase surnatante separata, su colonne a resine selettive ed
invio alla vasca di raccolta dei reflui traftati, per successivo rilancio alla vasca di accumulo biologico;

Scarico manuale/automatizzato dei fanghi e loro invio alla linea di addensamento fanghi_e
disidratazione meccanica (filtro - pressa). - ™
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Prevedono il passaggio dei seguenti reflui nel reattore di pre-miscelazione, con dosaggio di reagenti e
tempi di contatto prestabiliti, e successivamente il trasferimento al serbatoio di trattamento per le fasi di
floccutazione, decantazione ed evacuazione fanghi:

- Reflui con presenza di complessi ammoniacali: dosaggio, dopo caicolo dei rapporti stechiometrici con
prove di jar - test, di acido fosforico, ossido di magnesio, agente coagulante, aicalinizzazione con soda

a pH 9,50.

- Reflui con presenza di sostanze organiche pocc biodegradabili (es. tensioattivi, catene polimeriche,
COD poco biodegradabile): dosaggio, dopo calcolo dei rapporti stechiometrici con prove di jar - test, di
acqua ossigenata, cloruro ferroso, acidificazione per correzione pH, alcalinizzazione con calce {calcio
idrossido) a pH 9,00 (processo Fenton).

| principali strumenti di controllo impiegati saranno costituiti da due linee di controlio pH/redox, da due linee
di controlio livelli di max/min ed un misuratore di portata magnetico

Zona impianto biologico

Modifiche alle sezioni esistenti

Si precisa che la sezione di post - denitrificazione, inserita a valle dello stadio biologico, sara ricavata
nel’ex - vasca di accumulo, della capacita di 320 mc, e sara seguita da una sezione di riaerazione, per
I'eliminazione dell’azoto gassoso, ricavata nell’ex - vasca di denitrificazione, della capacita di 90 mc.

Lo stadio di ex-denitrificazione verra equipaggiato in modo da funzionare sia come post — ossidazione
mediante insuffiazione di ossigeno, sia come post - denitrificazione. La vasca sara dotata di aeratore
sommerso, adatto al funzionamento sia in stadio ossidativo sia in stadio di denitrificazione, disponendo di
due velocita differenti di miscelazione. Tale schema di trattamento andra ad incrementare il potenziale di
abbattimento del carico organico presente nei reflui. Il fango in uscita dalla post — ossidazione, verra
comunque immesso -nella vasca di riaerazione (ex - denitro), per evitare fenomeni di anaerobiosi e

migliorare il grado di stabilizzazione.
1. Post — denitrificazione/ post - ossidazione (ex vasca accumulo/equalizzazione)

Sezione composta da un vasca chiusa, avente misure in pianta m 6,80 X 7,60 X 6,20 ed una volumetria di
320 mc equipaggiata con mixer ad elica per agitazione lenta o veloce e linea dosaggic nutrienti e
insufflazione con aria compressa.

2. Ri - areazione fanghi {ex vasca denitrificazione)

Sezione composta da un vasca chiusa, avente una volumetria di 80 mc¢ equipaggiata con gruppo di
aerazione pompa sommersa con eiettore per trasferimento aria, e zona di decantazione fanghi.

Per quanto concerne le vasca di ossidazione/sedimentazione finale/ricircolo fanghi e clorazione, il progetto
di variantt non contempla alcuna modifica impiantistica. Verra tuttavia realizzata una nuova vasca fuori
terra di ripresa delle acque depurate da inviare al moduio di controllo e scarico in fognatura, adiacente alla
sedimentazione finale, con la finalita di ottenere una migliore e pill costante regolazione delle portate di
scarico, come richiesto dali'Ente gestore (COGEIDE)

Interventi di nuova esecuzione
1.  Accumulo/equalizzazione

Realizzazione nuova vasca per o stoccaggio dei rifiuti destinati al trattamento biologico, tal quale o
pretrattati, in c.l.s. armato avente volume di 800 mc. Tale vasca sara realizzata completamente fuori terra
nella zona attualmente occupata dal locale compressori e sfruttando Fampliamento di superficie ottenuto
dalla demolizione della recinzione di confine con il nuovo lotto annesso ed equipaggiata con un gruppo di
aerazione ad ossigeno liquido, con pompa sommersa di ricircolo ed eiettore. L'ossigeno viene alimentato
da un serbatoio di stoccaggio in pressione, da 10.000 litri, una pompa sommersa di sollevamento allo
stadio di denitrificazione ed una vasca con ripartizione e regolazione della portata allo stadio di
denitrificazione. | sistemi di controllo saranno misuratore di livello ad ultrasuoni e misuratore di portata .

o
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magnetico con convertitore in locale, installato sulla tubazione di mandata proveniente dalla zona
ricevimenti.
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2. Pre - denitrificazione

Per il potenziamento della denitrificazione, in testa all’ossidazione, verra costruita una nuova vasca in c.l.s,
armato, realizzata completamente fuori terra, in posizione adiacente a quella di accumulo/equalizzazione e
opportunamente sagomata in modo da agevolare ia viabilita interna degli automezzi ed avente un volume
di 270 me. Tale vasca sara equipaggiata con mixer ad elica per agitazione lenta, linea dosaggio nutrienti,
linea di misurazione e visualizzazione ossigeno disciolto e temperatura e due sonde pH/Redox.

3. Locale compressori

L'attuale cabina prefabbricata compressori verra demolita, e ricostruita in c.l.s. armato (Misure in Pianta
indicative di m 4,00 x 11,00 X m 3,00), in zona laterale alle vasche di contenimento dei serbatoi di
stoccaggio. in essa verranno collocati i compressoti d’aria al servizio dello stadio biologico, quelli dedicati
all’agitazione dei serbatoi di stoccaggio e la centrale aria compressa per utenze varie (valvole pneumatiche
e altri automatismi}, oltre ad un reparto che accogliera alcune pompe di rilancio serbatoi all'impianto di

trattamento.

Zona trattamento fanghi

Modifiche alle sezioni esistenti

1. Linea fanghi_dal trattamento chimico-fisico

In seguito al riposizionamento della linea nastropressa/fanghi biologici (vedi sotfto}, lispessitore
attualmente destinato ai fanghi biologici, assumera le funzioni di secondo addensatore per i fanghi di
tipo chimico-fisico.

La zona soppalcata occupata precedentemente dalla nastropressa, rimarra pertanto disponibile per
Faccoglimento futuro, se necessario, di una nuova filfropressa, con caratteristiche simili a gquelle

esistenti.

Ad ampliamento realizzato, la linea fanghi chimici_sara quindi cosi composta:

N2 Ispessitori, costituiti ciascuno da una vasca cilindrica fuori terra in ¢.a., volume 50 mc circa.

Gli ispessitori riceveranno i fanghi originati dal pretrattamento chimico-fisico in continuo, dal trattamento
di neutralizzazione a batch (quando necessario), e i fanghi pompabili conferiti dai produttori provenienti
dalla zona ricevimenti, gia condizionati.

Le acque surnatanti sfiorate in superficie verranno inviate alla setacciatura fine presente nella zona
ricevimenti € quindi rilanciate ai serbatoi di stoccaggio.

N° 2 Filtropresse 60 piastre (volume di fango filtrato per ciclo 2.400 litri cad.)

N° 2 Box in c.a., Misure in pianta cad. m. 3.40x6.00, Altezza pareti m. 2.00, con funzioni di raccolta del
fango scaricato in seguito allapertura delle piastre filtranti ad ogni fine ciclo.

Ogni box & provvisto di pozzetto per la raccolta dell'acqua di drenaggio, che viene inviata alle vasche
della zona ricevimenti per successivo sollevamento ai serbatoi di stoccaggio.

N°_1 Box in c.a., Misure in pianta cad. m. 3.40x6.00, Altezza pareti m. 2.00, a disposizione per il
collocamento di una terza filtropressa, o per la movimentazione a terra dei fanghi prodotti.

Interventi di nuova esecuzione
2. Linea fanghi dal trattamento biclogico

La disidratazione del fango biologico verra riorganizzata in una nuova area, confinante con la vasca di
contenimento dei nuovi serbatoi, e prevede il riutilizzo nella nastropressa esistente e la costruzione di

nuovi ispessitori.

Ad ampliamento realizzato, |a linea fanghi biclogici sard guindi cosi composta:




¥N°2 Nuovi ispessitori  di forma cilindrica verticale, in PRFV ¢ acciaio al carbonio, a fondo conico

inclinato e dotati di elettroagitatore ad albero verticale, con funzioni di omogeneizzazione e
condizionamento (se necessario) dei fanghi pompabiii di supero dellimpianto biologico, o conferiti dai
produttori e provenienti dalla zona ricevimenti.

Misure indicative: Volume mc 55 cad.

N° 1 nastropressa, riutifizzando Vesistente, alimentata da elettropompa volumetrica con prelievo dei
fanghi dal fondo degli ispessitori, e dosaggio di polielettrolita cationico in linea.

L'acqua di separazione e di lavaggio teli viene raccolta e inviata nella zona ricevimenti e quindi rilanciata
alla vasca di accumulo biclogico.

La nastropressa sara collocata su una zona soppalcata, in modo da poter convogliare i fanghi
disidratati, atiraverso una tramodggia, direttamente nei container fanghi posizionati a terra sulla platea

sotiostante.

Impianto evaporazione

Interventi di nuova esecuzione

1. Linea impianto evaporazione

Agli effetti di miglioramento della capacita gestionale, si & valutato di adottare una tecnologia avanzata
per oftenere il trattamento di alcuni reflui, in alternativa allimmissione in ciclo a Batch, dopo una fase di
studio, utilizzando un impianto di evaporazione pilota.

La linea verra disposta all'internc del capannone di nuova acquisizione, sul lato adiacente all'impianto
esistente, in modo da facilitare I'esecuzione di linee idrauliche ed eleitriche in congiunzione con

l'impianto esistente.
L'impianto, di esecuzione compatta, avra indicativamente le seguenti caratteristiche di funzionamento:

Prestazioni:

Capacita di trattamento: 2 me/h
T¢ di evaporazione: 87 °C
T° del distiliato in uscita: 55-65 °C
Tempao di avviamento del ciclo: 45 min.
Valori di pH ammessi: >7.0

Sezioni principali delfimpianio:
Scambiatore di calore

Sistema di depurazione dei vapori
Compressore dei vapori
Preriscaldatore del flusso in entrata
Scarico automatizzato del distillato
Scarico automatizzato del concentrato

oo T

Serbatoi di processo

n° 1 serbatoio di alimentazione m¢ 60

n° 1 serbatoio di ripresa distillato mc 60

n°® 1 serbatoio di ripresa del concentrato mc 80 { o n°2 serbatoi da 30 mc)

Per quanto riguarda i flussi in uscita, si precisa che i reflui in alimentazione verranno preferibiimente
rilanciati a mezzo elettropompe dai serbatol di stoccaggio, il distillato in uscita potra essere avviato
direttamente alla sezione accumulo/impianto biologico, il concentrato, ove non fosse possibile il
trattamento con ricondizionamento e filtropressatura nella finea fanghi da chimico-fisico interna, sara
conferito ad impianti terzi per il successivo smaltimento.
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B.3 Verifica dei dati di funzionamento e rendimento deli’impianto

Hl funzionamento dell'impianto (rendimento), che a livello di progettazione era stato originariamente riferito
a valori di carico organico in ingresso basati sul parametro BODs, & stato in sequito verificato in base ai
valori di COD, valore sicuramente pit significativo data la caratteristica prevalente dei liguami trattati,
provenienti per la maggior parte da attivita industriali e artigianali. Dal confronto dei dati di funzionamento e
da una valutazione dei referti analitici relativi alle acque scaricate, & possibile evidenziare come il processo
di depurazione si sia effettivamente stabilizzato, mantenendo le caratteristiche di un impianto ad aerazione
prolungata e a basso carico, con mineralizzazione dei fanghi in vasca. Cid ha garantito, in corrispondenza
di una attivita di funzionamento che nei corso del 2005 ha rappresentato circa '85 % della massima
potenzialita teorica, il rispetto dei valori autorizzati dall’Ente gestore della fognatura allo scarico. Si precisa
che, per il parametro COD & stata concessa deroga fino a 4.000 mg/l, mentre nella nuova convenzione con
YEnte gestore & stata concessa deroga fino a 2.500 mg/l, con il 20 % di tolleranza in aumento.
Esaminando i controlfi di monitoraggio giornaliero, pih recenti (riferiti al periodo Marzo/Aprile 20086), con
un’attivita di medio carico, si rileva per il .COD in uscita al biologico un range variabile tra i 1.000 e i 2.000
mg/l, che possono raggiungere valori pit alti in occasione di periodi di punta (mesi estivi e nel pericdo di

fine anno). Limplementazione dello stadio biologico,

potenziamento  delle

fasi

di

nitrificazione/denitrificazione (si veda il paragrafo B.2. relativo alle varianti) consentirebbe un incremento
delle rese di abbattimento del carico organico e dell'azoto. Inoitre, 'adozione di un ciclo a batch aggiuntivo,
del volume di circa 50 me, in cui possono essere pre - trattati singole partite di refiui ad alto carico,
consentirebbe di alleggerire successivamente il lavoro di finitura dello stadio biologico principale.

Potenzialita attuale dell'impianto

Deposito preliminare .

Q.ta massima di rifiuti stoccabile nell'impianto;

Impianto di trattamento

(.12 massima annua di rifiutl trattabili (360 gg/anno

Q.ta media gionaliera di rifiuti trattabili

mec  1.436,2
Thaianno 103.aeoﬁ'

Q.14 media giornaliera di rifiuti ammessi -'

BODs concentrazione media in ingresso

rBODs carico organico in ingresso
| BODs rimosso {rendimento medio)
| COD concentrazione media in ingresso

COD carico organico in ingresso

COD rimosso {rendimento medio)

Q.14 media giomaliera di rifiuti ammessi

| BODs concentrazione media in ingresso

| BOD; carice organica in ingresso

| BODs rimosso

me/giorno 288
~ Linea chimico - fisico IR :
mc/giorno 288 |
mg/l 7.500 ]
Kg/giorno 2.160
% 66
_mgil 30.000
Kg/giorno 8.640
% 66
Linea biologica — 7
me/giorno 288 |
mg/l 2,500
Kg/giorno 720
Kg/giorno 648

| COD concentrazione media in ingresso

COD carico erganico in ingresso
COD rimosso

mg/l  10.000
Ky/giorno 2.880

Kgl/giorno

TKN concentrazione media in ingresso

TKN carico in ingresso

TKN rimosso

2.592

l

m 198
Kg/giorno 57
Kg/giorno 51

! rendimenti sopra riportati sono stati calcolati tenendo conto dei valori autorizzati in deroga a quanto
previsto dalla Tab. 3 All. 5§ al D.Lgs. 152/06, allo scarico dal Gestore del servizio di fognatura (Rif. Prot. n.

4766 del 22/07/2005) di seguito riportati:
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Parametro CMs - Concentrazione max scaricabile (mg/l)
S.S. totali 500
CQD 2.500
BOD:s 800 ]
Cloruri 8.000 ]
| Solfati 5.000
I Tensioattivi 20
B Azoto nitrico 40
Grassi ed oli animali e vegetali 60
B Azoto ammoniacale 30
Potenzialita dell'impianto {ampliamento}
La nuova potenzialita, ottenuta principalmente con 'ampliamento dello stadio biologico, consente di
ottenere sia un incremento dei volumi trattabili giornalmente, sia del carico organico e dell’azoto trattabili,
In alternativa, una riduzione dei volumi di rifiuti ritirati consentira di trattare reflui con alto carico,
garantendo cosi un certo grado di flessibilita adatto a fronteggiare le variazioni di composizione dei rifiuti
conferiti dai produttori.
Calcolo del rendimento di rimozione del carico organico
[ .. ... Potenziamento pre - denitrificazione (270 m¢) - N ]
[» TKNd = Kg/giorno di azoto rimossi
. . e Vdnx = volume vasca di denitrificazione =270 me
TKNd = Vdnx*SSV*Ctdnx = 270°5°0,035 = 47.25 Ka/g SSV = sostanze volatil tpcrjese::tj in K‘;fmc divasca =5
Ctdnx = carico del fango in denitrificazione = 0,035
Inserimento post —denitrificazione (320 mg)
‘ TKNp = Kg/glorno di azoto rifn%ssi ' 390 me
. N P Vpdn = volume vasca di denitrificazione =
TKNp = Vpdn"SSV*Clpdn = 320°5°0,029 = 46,4 Kg/g ng = sostanze volatili presenti ?n Kg/me divasca =5
Cipdn = carico del fango in denitrificazione = 0,028
L_ . B Rendimenti abbattimento azoto/COD . ' B T
TKN = Kg/g di azoto totale rimessi
TKN rimosso = TKNA+TKNp+ TKNs = 47,25+46,4+78 = 171,65 Kg/g ?}éijg . Eg’,g g: azoto mmosst n ggg‘f‘g‘;ﬁt‘g;f&mne
TKNs = Kg/g di azoto rimossi per sintesi batterica
Nells 2 fasi di denitrificazi vi U u itati i
0D rimesso = 2472514 4=_271,585K3l e o e ool o i 3
, ; . il carico organico totale rimosso sara dato dalla scmma del COD
rg;;g:o organico rimosso dallimpianto = 271,585 + 3113 = 3384 Ensumatogin denitrificazione e del COD trattato di progette in
ossidazione.
Capacita di trattamento richiesta
ke TR . _implanto di trattamento biologico — CAPACITA' EFFETTIVA RICHIESTA - T
Q.ta massima annua di rifiuti trattabili (360 gg/anno) mefanno  120.600
Q.ta media giornaliera di rifiuti trattabili mec/giorno 335
o . .. .. Funzionamento con schema post — ossidazione : L _
COD in ingresso all'impianto biologico Kg/giorne 3.920
| COD rimosso in impianto biologico Kg/giorne  3.797
Rendimento di rimozione del COD % > 95
BODS in ingresso allimpianto biologico Kg/giorno 980
BODS rimosse in impianto biclogico Kg/giorno 949
Rendimento di rimozione del BODs % > 95
TKN in ingresso allimpianto biologico Kg/giorno 184
TKN rimosso in impianto biologico Kg/giorno 145
Rendimento di rimozione del TKN Y% 78
P tot in ingresso all'impianto Kg/giorno 78
Rendimento di rimozione del Ftot % a5
____ . Funzionamento con schema post - denitro . 7 )
COD in ingresso allimpianto biologico Kg/giorno  3.920
COD rimasso in impianto biologico Kgfgiorno  3.383 |
Rendimento di rimozicne del COD Yo 86
BQDs in ingresso atfimpianto biologico Kg/giorno 980
BQDs rimosso in irnpianto biolegico Kg/giorno
| Rendimento di rimozione del BODs % 7 : G;},\
| TKN in ingresso allimpianto biologico Kg/giorhg' = R4~
T A G
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TKN rimosso in impianto biologico Kg/giorno 171
Rendimento di rimozione del TKN Yo g2
| P tot in ingresso all'impianto _Kg/giorno 78
Rendimento di rimozione del Ptot Yo 95
Verifica sul mantenimento della capacita residua
Impianto di trattamento biclogico — CAPACITA” MASSIMA DI PROGETTO
Q.14 massima annua di rifiuti trattabili (360 gg/anno) mcfanno  134.280
Q.ta media giormnaliera di rifiuti trattabili me/giorno 373
CQDb in ingresso all'impianto biologico Kg/giorno  4.364
| CCD rimosso in impianto biologico Kg/giorno  4.189
BOD:s in ingresse all'impianto biologico Kg/glorno  1.091 |
BODs rimosso in impianto biologico Kg/giorno  1.047 |
| TKN in ingresso ailimpianto biologico Kg/giorno 204 |
TKN rimosso in impianto biclogico Kg/giorno 183 |

P tot in ingresso allimpianto

Kg/giorno 87 |

Capacita residua

Capacita residua che deve

Parametri impianto biologico | Dati di progetto | Dati Qi esercizio delPimpianto essere assicurata
| BOD;s Ky/g 1.091 980 111 109
| COD Kg/g 4.364 3.920 444 436
TKN Kg/g 204 184 20 20 |
P tot. Kg/g 87 78 9 9 H

Rendimenti per singola sezione impiantisiica

Linea chimico - fisica

- Precipitazione chimico - fisica: rendimento pari a circa 66,6 % (media variabile tra 30 % e 99,9 %);
- Ossidazione chimica: rendimento pari a circa 99,9 % (valido per stadio de - cianurazione);
- Stadio concentrazione (evaporatore): rendimento pari al 90% su tutte le sostanze organiche alto -
bollenti; rendimento pari al 100 % per tutti i metalli presenti;

- Riduzione: rendimento pari a 99,9 % (valido per riduzione Cr VI);
- Filtrazione: rendimento pari a 100 % (valido per stadi filtro - pressatura fanghi depurazione);
- Scambio ionico: rendimento pari a 99 %;
Linea biologica a fanghi attivi

- Pre - denitro + ossidazione + post - ossidazione: rendimento pari a 96 % circa.

- Pre - denitro + ossidazione + post - denitro: rendimento pari a 86 % circa.

B.4 Quantitativi massimi autorizzati e tipologie di rifiuti autorizzati

Nella seguente tabella si riportano i quantitativi massimi di stoccaggio e la capacita di trattamento
attualmente autorizzati ed i quantitativi massimi di stoccaggio e la capacita di trattamento autorizzati con il

presente Atto.

Capacita attuale di trattamento D.D.S. n. 8230 del 24/07/08

‘Capaciti di trattamiento da autorizzare
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Operazioni svolte - — - ——
ST mefa me/g - Kg COD/g in ingresso mec/a mefg | Kg COD/g in ingresso
Trattamento
chimico - fisico 103.680 288 8.640 120,800 | 335 11.770
Trattamento-
hiologico 103.680 288 2.880 120.600 335 3.920
TOTALE 103.680 288 - 120.600 335 -
Operazioni svolte | Capacita attuale di trattamento D.D.S. n. 8230 del 24/07/08 | Capacita di stoccaggio da autorizzare
Deposito
preliminare 1.436,20 mc 2.136,20 me
T
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Nellimpianto vengono smailtiti rifiuti speciali pericolosi e non pericolosi provenienti da terzi; e tipologie di
rifiuti in ingresso, compresi quelli oggetto di variante {che sono evidenziati in grassetto} sono individuati dai

seguenti C.E.

R.:

PERICOLOSO

CER

NOTE

P

010305

010306

P

010307

Reflui in forma acquosa o fangosa pompabile provenienti dalle operazioni di
preparazione dei minerali estratti (macinazione s lavaggio).

P

010407

010412

010504

010505

010506

010507

010508

010699

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti € serbatoi”

020101

020106

026201

020203

020204

020299

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

020301

020304

Scarti liquidi di succhi di estrazione fuori specifica (ad es. contaminati da contatto con
macchinari di lavorazione, soluzioni zuccherine in fermentazions, ste.) biodegradabili.

020305

020399

limitatamente alla tipclogia “acque di lavaggio di_impianti e serbatoi”

020402

Carbonato residuo dai processi di raffinazione e neutralizzazione dei suechi, da
barbabietola o canna da zucchero, in forma pompabile.

020403

020499

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

020501

020502

020599

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatol”

020601

020603 |

020699

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

020701

020702

020703

020704

020705

020799

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi e acque di processo”

030198

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi e acque di processo”

030205

Soluzioni di processo contenenti estratti vegetali o di sintesi (es. polimeri.

030299

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

030302

030305

(030309

030310

030311

030399

limitatamente alla tipologia "acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

040102

040103

040104

040105

040108

040107

040199

040214

limitatamenta alla tipologia “acque di lavaggio di impianti @ serbatoi e acque di processo”

040215

0402186

040217

040219

040220
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[ F :RICOLOSO

CER

g
@

o
o

D15

NOTE

040299

limitatamente aila tipologia “acque di favaggio impianti e serbatoi, acque di processo e
tanghi da trattamento primario acque”

050102

050106

||

050109

050110

050113

050114

050199

"

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi

50604

080101

080102

060103

060104

060105

0|00 V||

060106

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

080199

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

060201

060203

060204

060205

L

fimitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi

060299

limitatamente alla tipclogia “acque di lavaggio di impiantt e serbatoi”

060311

o T|0| 0|

060313

060314

060399

limitatamente alla tipologia “acque di tavaggio di impianti e serbatoi”

060429

limitatamente aila tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

080502

060503

060603

P IR P Pad S P P bod B q B P B ol P b B a2 B b D2 bt b b e T

P I PR 22K 32 B[ 33 3 [ ¢ ¢ e | ] > e e [ | 3 3 [ o e o 3¢ o] 3¢
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Idrogenazione e desoclforazione dej tagli petroliferi, processi produttivi industriali
fertilizzanti @ conservanti. Soluzioni caratterizzate da concentrazioni ridctte di solfuri e/o
tracce di prodotti petroiiferi {max 200 mg/i).

060699

limitatarmente alla tipologta “acque di lavaggio di impianti e serbatoi” Soluzioni caratteriz-
zate da concentrazioni ridotte di solfuri e/o tracce di prodotti petroliferi (max 200 mg/l).

060704

limitatamente alla tipologia "acque di lavaggio di impianti e serbatol”

060904

061198

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

061301

061389

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

070101

070104

0|o|Tw

070111

670112

070199

limitatamente alla tipologia “acque di processo pre - frattate”

070201

070204

V||

070211

070212

070299

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

070301

070304

V|

070311

070312

070401

070404

limitatamente alla tipotogia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

0| T|O

070411

070412

070499

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

070501

070504

0| T

070511

070512

070599

P ET Pt b P Pt b P Bad S b b g b 4 B e b b P B B B B B P B B o

PP AP B P b A S P PP b B B b P b b P P P P R Y A

fimitatamente alla tipologia "acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

070601
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NOTE

=]
1]

PERICOLOS0O | CER

P 070604

P 070611

070612

070699 limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti & serbatoi”

070701

070704

V| o

070711

070712

070759 limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

P 080111
pgot12

P 80115

080116

Rifiuti tipicamente provenientt da processi di sverniciatura e pulitura superfici verniciate

080118 con trattamenti meccanici /o a base acquosa, anche con additivi chimici.

P 080119

080120
p c30121

3

080199 limitatamente alla tipologia “acque di Javaggio di impianti e serbatoi

ogoz02

080203

080299 limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

080307

080308

P 080312
080313

P 080314

080315

P 080316

080399 limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serkatoi”
P 080411

080412

P 080413
080414

080415

080416

080499 limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”
080501

090101

090102
090103

090104

090105
090113

(o |o|o|O|T|(D

090199 limitatamente alla tipologia “acque di processo”

100107

100109

Brlig

100118

100119

P 100120
100121
P 100122

100123

100126

100199 limitatamente alla tipologia "acque di lavaggic serbatoi”

P 100211 Soluzioni esauste da trattamenti primari acque (ad. es. rigeneraziong colonne a resine di

100212 demineralizzazione), anche con presenza di oli in bassa concentrazions.

P 100213

100214

106215

100289 limitatamente alia tipologia "acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

—

P 100325

100326
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P 100327 Soluzioni esauste da trattamenti primari acque (ad. es. rigenerazione colonne&q resm ‘;i
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NQTE

100328

demineralizzazione) ¢ di tempra, anche con presenza di oli in bassa congentrazione.

100398

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

100407

100409

100410

demineralizzazione) o di tempra, anche ¢on presenza di oli in bassa concentrazione.

100499

Seluzicni esauste da trattamenti primari acque (ad. es. rigenerazione colonne a resine di

limitatamente aila tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

100506

100508

160509

><><><><><><><><§

XJ demineralizzazione) o di tempra, anche con presenza di oli in bassa concentrazione.

Soluzioni esauste da trattamenti primart acque (ad. es. rigenerazione colonne a resine di

100599

X_| limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

100607

100609

100610

><J><><
| |

Soluzioni esauste da trattamenti primari acque {(ad. es. rigenerazione colonne a resine di
demineralizzazione) o di tempra, anche con presenza di ofi in bassa concentrazione.

100699

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

100705

EJXXXXXXXXXXXXXX

100799

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

100817

|

100818

106819

Soluzioni esauste da trattamenti primar acque {(ad. es. rigenerazione colonne a resine di

100820

demineralizzazione} o di tempra, anche con presenza di oli in bassa concentrazione.

100899

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

100999

limitatamente alla tipologia "acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

101099

limitatamente aila tipologia "acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

101117

101118
7
101199

N

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi e acque di
rocesso”

|

101205

101213

101299

101307

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

101399

limitatamente alia tipclogia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

110105

110108

110107

110108

_q

jelmelin chimeiys]

o

110109

1110110

AP AP P A b e b - ><><><><><><><><X><J><><><><><><><><><><><><><><><

110411

110112] X

vl

110113 X |

110114

o|u

110115

110198

S

110299

110302

1105699

1

120108

| -
revio fasi depurative specifiche (es. carboni atlivi)

120109

el il 0

XXXX)jXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 2K a2 3 2

Fanghi pompabilt

-

120114
120115

P 120118
120199

EEXXXXXXXﬁ@XXXXXX><><><><><><><>< KPR XK e i

~

S

limitatamenta aifa tipologia "acque di processo”

| 120301

J

1120302

-

130104
130105

previa fasi depurative specifiche {es. carboni attivi)

oiimviineiineiins!

130403
130502
130503

P AP b 4P b b b2 bod -4 e D

]

>

X<

1130506

-

130507 X

130701 X

timitatamente alla tipologia “rifiuti della pulizia di serbatoi di stoccaggio”

Rl imetinel

1130702] X

FYR XY 2R R 3| K o |

X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

limitatamente alla tipofogia “rifiuti della pulizia di serbatei di stoccaggio™, . * < * ]
l' -

<
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NOTE
limitatamente alla tipologia “rfiuti della pulizia di serbatoi di stoccaggio”

—

2
-
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[74]

[ PERICOLOSO | CER

i 130703
130801
130802
140603
160114
160115
160303
I 160304
P 160305
160306

L~h P 1160506

P 160507

v iimelisviinsl

Soluzioni acquose contenenti compasti anticongelanti {prevalentemente glicoli), derivati
dallo svuotamento dei circuiti di raffreddamento motori.

o

PP PPN P 1 A P i P o

q

Relativamente alle soluzioni acquose contenenti prodotti chimici (acidi, detergenti) W
utilizzati nelle fasi di manutenzicne e bonifica di contenitori, serbatoi, e bombole che
hanno contenuto gas in pressione.

—

160508
160509
160708
160709
160799
160902
160903
160904
161001
161002
161003
161004
B P 180106
180107

P 180108
180109
P 180205

i | 180206 |

P 180207
180208
P 190106
190199

i
tf P 190205

1]
T

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio di serbatoi con tracce di oli e/o idrocarburi”

Residui esausti o scaduti di perosside di idrogene in concentrazione commerciale.

RV L v) Tl

previo fasi depurative specifiche {es. carboni attivi)
previo fasi depurative specifiche (es. carboni altivi)
previo fasi depurative specifiche {es. carboni attivi)

previo fasi depurative specifiche {es. carboni attivi}

T

limitatamente alla tipelogia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

190206
P 190207
190293
190404
I 150599

190603

P 190702
190703
190805
P 190807
190809
P 190810
p 190811
B 190812
P 190813
190814
190899
190902
190903
190908
190999
P 191103
P 191105
191106
191199

limitatamente alla tipologia "acque di lavaggio di impianti e serbatoi”

limitatamente alla tipologia “acque di lavaggio impianti”

liquidi provenienti prevalentemente dalla colatura delle piazzole di raccolta e dalle
vasche di stoccaggio e trattamento dei rifiuti urbani, e dalle operazioni di lavaggio delle
stesse

T

limitatamente alla tipologia "fanghi da trattamento acque reflue da autolavaggio”

TTi71T

limitatamente aila tipologia “acque di lavaggio di impianti e serbatoi”
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limitatamente alla tipologia "acque di lavaggio di impianti e serbatoi”
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CER (D8 | D9 |Dt5 NOTE
200108 x | x | x svuctamento e pulizia con acqua e vapore dei pozzetti di raccolta & decantazione
contenenti grassi e oiii animali e vegetali di cucine, mense, comunita.
P 200114 X | X [ X
P 200115 X | X | X
200303 X | X [ X
200304 X | X [ X
200806 X | X [ X

N.B.: non ¢é obbligatorio riportare le limitazioni quali descrizioni dei rifiuti sul formulario di trasporto e sul
registro di carico- scarico

B.5

Materie prime ed ausiliarie

Vengono di seguito indicate qualita e quantita delle materie prime ausiliarie utilizzate nell'impianto. Le
materie prime principali sono costituite dai rifiuti ritirati per Pelenco dei quali si rimanda al paragrafo

precedente B.4..

N. ordine | e T s .
2 s I . . Quantita . Modalita di Quantita massima
!a;tsgn:? Operazione. i Matene prime anfua (t_/ a) Stato fisico stoccag‘gio di stoqcaggio (rric).
1 Polieletirolita cafionico 3,5 Polverg Sacchi/bancale 3
1 D8 Ossigeno 110,5 Liquido compresso Serbatoio 10
1 Nutrienti 438,0 Liguido Serbatoio 16
1 Disemulsionante 3,0 Liquido Cisternette 1 m* 3
1 Bisolfite di sodio 1,0 Polvere Sacchi/bancale 3
1 Solfuro di sodic 2.5 Sofido Sacchi/bancale 1
1 D9 Calce idrossido 4920 Polvere Silo 15
1 Calce idrossido 146,5 Liquido Serbatoio 25
1 Polielettrolita anionico 2,0 Polvere Sacchi/bancale 2
1 Cloruro ferrico a4.5 Liguido Serbatoio 4
1 Sodio ipocloerito 27,0 Liguido Serbatoio 2
1 Sodio idrossido 17,5 Liquido Serbatoio 2
1 Perossido idrogeno 2,0 Liquido Cisternette 1 m° 3

B.6 Risorse idriche ed energetiche

Consumi idrici

L’acqua di rete, utilizzata per preparazioni e lavaggi vari, @ esclusivamente prelevata dal pubblico
acquedotto, con punto di distribuzione dotato di contatore posizionato in prossimita del cancelio carrabile di

ingresso automezzi. L’acqua & destinata a svariati utilizzi:

-

1. Rifornimento servizi igienici palazzina uffici, alimentazione e raffreddamentc strumentazioni di
laboratorio,
2. Sistema di irrigazione delle zone a verde;

Preparazione delle soluzioni acquose con reagenti in polvere, tra cui principaimente:

Polielettrolita anionico;

Polielettrolita cationico;

Bisolfito di sodio;

Solturo di sodio;

tfdrato di calcio;

4. Manutenzione e {avaggio dei macchinari, in particolare:

Filtro - presse per disidratazione fanghi chimico — fisici;

Nastro - pressa per fanghi biologici,
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Lavaggio e rifornimento autocisterne in arrivo;

Pulizia piazzali esterni;

Lavaggio pavimentazione interna ai capannoni;

Pulizia serbatoi a batch dopo svuotamento a fine ciclo;

Manutenzioni periodiche serbatoi di stoccaggio e vasche di contenimento.

© ® N o o

Di seguito si riportano i consumi idrici complessivi (Valore stimato anno esercizio 2008).

Prelievo annue {mc)
Fonte Acque industriali I
) Processo . Laboratorio/Palazzina uffici/servizi . Altri domestict o altri
Acquedotto 26000 2500 4000

Consumi energetici

L'energia utilizzata nel complesso per lo svolgimento delle attivith, & ottenuta esclusivamente
dallallacciamento alla rete eletirica ENEL. Nelle tabelle successive si riportano anche i consumi energetici
riferiti alle smgole sezioni |mplantlstlche e servizi (Valore stimato/calcolato anno esercizio 2008}

T ' ENERGIA ELETTRICA R

N.d °|’ glggcattmté “Impianto o linea di produzione Consumo (KWh) ;
Chimico - fisico 356000
12 Biologico 450000
’ Grigliatura/Stoccaggi/Servizi 80000
Palazzina uffici/laboratorio 60000

C. QUADRO AMBIENTALE

C.1 Emissioni in atmosfera e sistemi di contenimento/abbattimento
C.1.1 SITUAZIONE ESISTENTE

‘Descrizione emissione L ] | Note
. - - - . Emlssnonl trattate con filtro a tessuto — Emissione soggetta ad
¥
ESt Silo stoccaggio idrossido di calcio in polvere autorizzazione
E:; Capannone pretrattamenti chimico - fisici Ricambio d'aria ambients di lavore
. . Flusso convogliato al focale compressori e insufflato in vasca
E Vasca accumulo/equalizzazions di ossidazione impiante biologico
Impianto P Flusso convogliato al locale compressori e insufflato in vasca
biologico Vasca denitrificazione di ossidazione impianto biologico
Vasca ad cssidazione totale Emissioni trattate in torre di lavaggio basice
A Zona ffsaég;g?ﬁr;ifczgggamemo Emissioni trattate con prefiltro separatore di condense + filtre
EV3 e ; a carboni attivi.
B ricevimento spé?-itgel?agcgfe[x?a?;:)egiiz cisteme Emissione ad inquinamento atmaosferico poco significativo
A Stoccaggio liquidi destinati al
trattamento chimico - fisico
£s2 | B | Serbato Stoccaggio liquidi destinati al Sfiati trattatt con prefiltro separatore di condense + filtro a
< ts‘:?ttamen.to b‘°'°|*g_‘°°. I carboni attivi Emissione soggetta ad autorizzazione
occaggio emulsioni oleose
b Pre — stoccaggio tipologie varie
ES3 {?:Sﬂt)iitac;;d;”s;o;:::t%ag;;)Z;_i;:gg2eac1defba55che Sfiati trattati in adsorbimento su torre di lavaggio basico.
EV4 Locale laboratorio Emissione ad inquinamento atmosiferico poco signifj
*}: Calce in polvere utilizzata in situazioni emergenziali, di norma viene utilizzato latte di calce. /:'f s
Y L 3
e
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Descrizicne

Volume silo (mc):

? Caricamento:

Portata Nmc/h:
Temperatura:

Durata emissionre (h):
Frequenza:

Tipo inquinante:
impianto abbattimento:

N__,af yiportano di seguito informazioni piu dettagliate

(ES1) Silo stoccaggio idrossido di calcio in polvere ($1)

Sfiato del silo di stoccaggio idrosside di calcio (Preparazione latte di calce per

trattamento chimico-fisico.

15

Trasporto pneumatico a mezzo autocisterna.

Circa 800 mc/h (Portata pompa dell’autocisterna).

Ambiente.

1 ora/giomo

2 giorni/settimana

Polvere di idrossido di calcio.

Filtro a tessuto (Pulizia temporizzata ad aria compressa e scuotitore meccanico)

(EV1/EV2) Capannone pretrattamenti chimico-fisici

Descrizione

Volume capannone:
Durata emissione{h):
Frequenza :

Tipo inquinante:

Ricambio aria capannone trattamento chimico-fisico, neutralizzazione, disemulsione
acque varie. Nel capannone sono presentii N.4 vasche a batch, N.1 impianto
moneblocce, alcune cisternette per stoccaggio reagenti fiquidi, N.1 Serbatoio nutrienti
per alimentazione biologico, coclea e miscelatore per preparazione latte di calce.

Volume interno 2.100 me

circa 10 ore/giorno.

5 giorni settimana

L'aria espulsa non presenta tracce di inquinanti e la presenza di emissioni olfattive &
modesta,

tmpianti abbattimento: Non previsti,

impiantt ventilazione: V1 - Asservito al ricambio d'aria nella zona dei trattamenti di acque a base prev.
inorganica.

Temperaiura: Ambiente.

Portata di progetto: Nmc/h 6.500

Altezza punto di emissione dal suolo (V1): m. 6,50.

V2 — Asservito al ricambio d'aria nella zona dei trattamenti di acque a base prev. Organica.

Temperatura: Ambiente,

Portata di progetto: Nmc/h 5.000

Altezza punto di emissione dal suolo (V2): m. 6,50.

(E) Emissione residua vasca ad ossidazione impianto biologico.

Descrizione.:

Funzione:

Volume vasche {mc):
Caricamento;

Impianto abbattimento:

Portata Nme/n:

Linea aspirazicne emissioni:

Stiato esalazioni vasca di ossidazione stadio biologice, coperta. ! liquami, provenienti

direttamente dalla vasca di denitrificazione, sono sottoposti ad aerazione intensiva

{ossidazione totale) & mineralizzati dalia microflora batterica presente.

La vasca & completamente coperta con soletta in c.a., e V'aria che permane nella zona

soprastante il pelo liquido, che presenia un volume costante nell'arco delle 24 ore, &

carica di vapore acqueo {temperatura acqua variabile da 28 a 45 gradi).

La tipica odorazione dello stadic di ossidazione, di entita modesta e percepibile solo

nefle immediate vicinanze delle vasche, dal caratteristico sentore di torba/muschio, &

stata convogliata ad idoneo presidio filtrante.

Stadio ossidazione aerata impianto biologice.

Volume libero sopra il pelo libero del liguame circa 100 me.

Sollevamento liquami con elettropompa 10/15 mc/ora.

In seguito a prescrizione indicata in AJLA. N° 12162 del 19,10.2007, al punto E.1.3, &

state realizzata la linea di aspirazione defle emissioni residue delta vasca di ossidazione,

con convogliamento a presidio costituito da torre di lavaggio {scrubber). con soluziane

alcalina/ossidante . La potenziaiitda complessiva dello scrubber, pari a 5.000 mc/h,

detratta la portata di aspirazione assegnata all'emissione proveriente dalla vasca di

ossidazione, consente {'allacciamente di uiteriori flussi di aspirazione provenienti da altre

lavorazioni per circa 3.500 me/h.

Portata ventilatore: 5.000 me/h

Portata di funzionamento assegnata aila linea biologico: 1.500 me/h.

Linea aspirante realizzata in PP, Diam. 250/355 mm, Spess. 6 mm, ccllegata tramite

collettore flangiato dotato di serranda di regolazione del flusso allingresso del

ventilatore della torre. : N
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Preseparazione corpi solidi: Realizzata tramite elemento demister flangiato, per la separazione delle schiume,

inserito sulla linea di aspirazione della vasca di ossidazione.

Tipo inquinante: Qdori organici

Temperatura: Vapore emissione residua 25 - 50°C.
Durata emissione {h): 24 ore/giorno

Frequenza: 7 giorni/settimana

Al locale compressori dell'impianto biclogico e quindi nella vasca ad ossidazione impianto
biologico sono convogliate le emissioni provenienti

dalla vasca accumulo/equalizzazione trattamento dell’impianto biologico La vasca & completamente
coperta con soletta in c.a., e I'aria che permane nella zona soprastante H pelo fiquido, che presenta un volume
variabile nell'arco delle 24 ore, & carica di esalazioni; pertanto viene aspirata da apposito impianto di ventilazione,
dotato di filtri separatori per 'umidita e Feventuale schiuma presente, e convogliata al locale compressori d'aria
che garantiscona I'insufflazione alle turbine sormmerse dello stadio biologico, previa miscelazione con aria fresca

atmosferica.

Volume vasche (mc): Variabile da 50 mc a 250 mc a seconda de! grado di riempimenta delle vasche.
Caricamento: Sollevamento liquami con elettropompa 80 mc/ora.

Portata Nmc/h: Circa 800 me/h.

Tipo inquinante: Qdori organici.

Temperatura: Ambiente.

Durata aspirazione (h): 20 ore/giorno

Frequenza: 7 giorni/settimana

dalla vasca di denitrificazione Impianto biologico. | liquami, provenienti direttamente dalla vasca di
accumulo, e in parziale ricircolo dal biologico, subiscono una lieve modificazione biochimica {liberazione di azoto
molecolare) e transitano nella vasea, in attesa di essere alimentaie con portata costante alio stadio successivo
(stadio biclogico). In questa vasca avviene anche il dosaggio di sostanze nutrienti {miscela acquosa contenente
alcooli alifatici). La vasca & completamente coperta con soletta in c.a., e P'aria che permane nella zona
soprastante il pelo liquido, che presenta un volume costante nell'arco delle 24 ore, viene aspirata dal medesimo
impianto di cui al punto 4.3 (mediante una condotta opportunaments tarata) e convogliata al locale compressori
d’'aria che garantiscono I'insufflazione alle turbine sommerse dello stadio biologico, previa miscelazione con aria
fresca atmosferica.

Volume vasche {mc): Volume sopra il pelo libero pari a circa 15 me.
Caricamento: Sollevamento liquami con elettropompa 10/15 mefora.
Portata Nmc/h: Circa 100 mc/h

Tipe inquinante: Odeori organici.

Temperatura: Ambiente.

Durata emissione {h}: 20 ore/giorno

Frequenza: 7 giorni/settimana

(EV3/A B) Zona ricevimento - Scarico cisterne e sollevamento ai serbatoi di stoccaggio e platea
raccolta materiale sgrigliato e lavaggio autocisterne. Ricambio aria

Materiale adsorbente: Carboni aftivi granulari.
Ramo EV3A Descrizione: La zona di ricevimento liquidi e le vasche di ricezione relative, interrate, allo stato attuale

sono contenute in un capannone con struttura in muratura, dotato di portoni laterali
apribili per consentire l'accesso degli addetti alle operazioni di controllo e di
manutenzione dei macchinari {grigie, setacci, pompe e vaivole). Gli automezzi vengono
parcheggiati nell'area esterna al capanncne conferimenti e sgrigliatura, e collegati
direttamente, tramite raccordi rapidi, al valvolame di presa che convoglia i liguami
alfinterno, nelle vasche interrate dotate di elettropompe sommerse, da cui verranno
istantaneamente trasferiti ai rispettivi serbatoi di stoccaggio. Poiché le vasche di
sollevamento sono aperte, consentendo il camminamento degli addetti sopra ad un
grigliato in VTR, da cui gli stessi possono sorvegliare il passaggio dei liquami nella zona
sottostante, le fasi di scarico possono comportare lo sviluppo di esalazioni di odori
prevalentemente organici. Al fine di garantire un opportuno ricambio d'aria, la zona &
stata dotata di impianto di ventilazione, che confluisce in un fitro di pretrattamento
dell'aria, con o scopo di di ottenere la separazione delle condense acquose e migliorare
la qualita olfattiva dell’aria stessa che viene poi immessa in atmosfera,

Funzione: Scarico cisterne e sollevamento liquami ai serbatoi di stoccaggio.
Volume: 200 mc (Riferito alla sola zona delle vasche di sollevamento). e - -"7‘\
impiante ventilazione: Tronco secondatio condotta aspirazione ventilatore per ricambio d'aria am J&pte "fTer

separatore condense e adsorbimento su filtro a carboni attivi per trattenime aczdom SR '%"

38 \




Portata Nme/h:
Tipo inquinante:
Temperatura:
Durata emissione (h):
Frequenza:
Ramo EV3B Descrizione.:

Volume:
impianto ventilazione:

Partata Nmec/h:

Tipo inguinante:
Temperatura;

Durata emissione (h):
Frequenza:

(Zona sopra le vasche di sollevamento} 1.500 Nmc/h.

Qdori prevalentemente organici.

Ambiente.

Satltuaria, limitata alle fasi di scarico dalle autocisterne.

5/6 giornifsettimana

La seconda meta della zona di ricevimenti & costituita dalle macchine di sgrigliatura e
dafle relative platee di raccolta a terra del materiale separato, a cui si aggiunge Il
materiale residuc dal lavaggio botti (apertura portellone autocisterne).  Durante
quest'ultima fase, I'apertura a scorrimento di cui & dotato il tamponamento laterale del
capanncne conferimenti e sgrigliatura viene sollevata per consentire lingresso
'arretramento dell'automezzo che posiziona il portellone apribile sulla platea di
drenaggio, restando per meta fuori e per I'altra meta allinterno della struttura coperta.
Terminata la fase di pulizia, il telone a scorrimento viene abbassato, realizzando cosi la
chiusura pressoché totale della zona di scarico. Anche in questa fase, interessata dallo
scorrimento det liguami sulle griglie e del materiale particolato sulla platea in c.a.,, a
causa della possibile formazione di odori & stato previsto un secondo tratto di
aspirazione, con stacee dal condotto principale del ventilatore, di cui al punto
precedente, e del relative impianto di deodorazione, per migliorare la qualita olfattiva
dell'aria, e impedire la fuoriuscita di esalazioni.

250 me (Riferito alla sola zona della platea di sgrigliatura e lavaggio automezzi).

Tronco secondario condotta aspirazione ventilatore per ricambio d'aria ambiente, filtro
separatore condense e adsorbimento su filtro a carboni attivi per trattenimento odori, di
cul al punto precedente,

{Zona sopra la platea di sgrigliatura) 1.800 Nmc/h.

Qdori prevalentemente organici.

Ambiente.

5 hi/giorno, limitata alle fasi di scarico dalle autocisterne.

5/6 giorni/settimana

(ES2/A — B~ C- D) Serbatoi di stoccaggio liquidi destinati al trattamento chimico-fisico, biologico,
emulsioni cleose, prestoccaggi

Impianto abbattimento:

Ramo ES2/A Descrizione :

Durata emissione (h):
Frequenza:
Impianto ventilazione:

Ramo ES2/B Descrizione
Durata emissione (h):
Frequenza:

Impianto ventilazione:

Ramo ES2/C Descrizione
Durata emissione (h):
Frequenza:

impianto ventitazione:

Ramo ES2/D Descrizione
Durata emissione (h):
Frequenza:

Impianto ventilazione:

Filtro a carboni attivi.

Sfiati serbatoi stoccaggio acque da trattare al chimico-fisico.

5 higiorno, (limitata alle fasi di carico dei serbatoi).

Saltuaria.

Tronco secondario condotta aspirazione ventilatore per polmonazione serbatoi, filtro
separatore condense e adscrbimento su fittro a carboni attivi per trattenimento odori.
Sfiati serbatoi stoccaggio acque da trattare in stadio biologico.

1 h/giorno, (limitata alle fasi di carico dei serbatoi).

Saltuaria.

Tronco secondario condotta aspirazione ventilatore per polimonazione serbatoi, filiro
separatore condense e adsorbimento su filtro a carboni attivi per trattenimento odori.
Sfiati serbatoi stoccaggio emulsiont.

1 higiarno, {limitata alle fasi di carico dei serbatoi).

Saltuaria.

Tronco secondario condotta aspirazione ventilatore per polmonazione serbatoi, filtro
separatore condense e adsorbimento su filtre a carboni attivi per trattenimento odori.
Stiati serbatol prestaccaggio (reflui in attesa di controllo analitico).

1 h/giorno, (limitata alle fasi di carico dei serbatoi).

Saltuaria.

Tronco secondario condotta aspirazione ventilatore per polmonazicne serbatoi, filtro
separatore condense e adsorbimento su filtro a carboni attivi per trattenimento oderi.

(ES3) Serbatoi di stoccagglo acque acide/basiche destinate afla neutralizzazione

Descrizione

Impianto abbattimento:
Durata emissione (h):
Frequenza:

fmpianto ventilazione:

Sfiati serbatoi stoccaggio acque acide/basiche.
Non previsto.

1 h/giorno, {limitata alle fasi di carico det serbatoi).
Saltuaria. "
Condotta aspirazione ventilatore per polmonazione serbatoi, e adsorbimé fto sgﬂorrég dt
lavaggio con acqua e soda per neutralizzazione odori, 4

. "\‘.
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{EV4) Locale laboratorio

Descrizione Ricambio aria locali laboratorio - Torrino

Velume laboratorio: Volume interno 160 me circa.

Durata emissione(h): Circa 8 ore/giorno.

Frequenza : 5/6 giorni settimana

Tipo inquinante: L'aria espulsa non presenta tracce di inquinanti e la presenza di emissioni olfattive &
modesta.

Impianti abbattimento; Nan previsti.

Impianti ventitazione: V4, Portata totrino ventilazione 1000 me/h,

C.1.2 - Descrizione sistemi di abbattimento delle emissioni esistenti:

Emissione E (Impianto adeguato alle nuove prescrizioni di cui al Decr. N°12162 del 19.10.2007)
Torre di lavaggio ad umido in Polipropilene (Scrubber), con vasca di raccolta sottostante della soluzicne
abbattente in ricircolo su corpi di riempimento alla rinfusa in materiale plastico.

Portata totale dellaspirazione : Di progetto: 6.500 mc/h — Di esercizio: 5.000 mc/h
Diametro torre: 1.200 mm

Altezza totale torre: 6.450 mm

Vasca di ricircolo: h= 950 mm

Volume corpi di riempimento: 3 mc (anelli diam. 50 mm)
Portata pornpa di riciclo liquido: 380 /min

Caratteristiche liquido abbattente: Miscela NaQOH, NaCIO
Superficie di scambio corpi riempim: 110 m2/m3

Tempo di contatto: > 28

Punto di emissione (luogo in cui & posizionato il filtro): individuato con E
Altezza dal suolo: 12 m.

Sistema di scarico: Camino, diam. 400 mm

Schema di funzionamento impianto: |l fluido aeriforme, contenente | vapori aspirati dalle zone impianto, viene aspirato
dal ventilatore tramite la tubazione Diam. 250/355 mm in PP e attraverso un pacco doppio di demister, viene
convogliato nel ventilatore e immesso nella torre di abbattimento vapori con una tubazione diam. 355 mm.. La
miscela aeriforme convogliata nella torre passa attraverso gli stadi di anelli di riempimento ad elevata superficie
specifica, per un volume totale di 3 mc, e neutralizzata in controcorrente con [a soluzione acquosa distribuita sopra la
superficie dei corpi di riempimento dalla pompa di riciclo tramite due distributori d'acqua. La miscela, rimanendo
alcuni secondi a contatto con [a soluzione di lavaggio, nella zona occupata dagli anelli, subisce le reazicni chimiche
predseterminate: neutralizzazione, per la presenza di sostanze alcaline (soda), e ossidazione, per la presenza di
sostanze ossidanti {ipociarite, o, in alternativa, perossido di idrogeno ¢ ozonc).La soluzione di lavaggio precipita
verso il fondo della torre e l'aria, ormai depurata, fuoriesce dal camino.ll controllo delle caratteristiche chimiche
ottimali della soluzione di lavaggio & effettuato con pHmetro, a cui & collegato il circuito automatico di dosaggio di
agente alcalino (soda) al fine di mantenere i valori oftimali prefissati (> 7), e rH metro, per il mantenimento del
potenziale redox ottimale, collegato al circuite di dosaggio di agente ossidante {ipoclorito o perossido di idrogeno), al
fine di mantenere i valori ottimali; la determinazione di tali valori va verificata sperimentalmente, adattando il
potenziale con aggiustamenti successivi alle caratteristiche dellaeriforme da trattare.La miscela posta all'interno della
torre ricircola continuamente fing all'esaurimento delle sue capacitad di assorbimento della sostanza. A saturazione
completata dovra essere sostituita.

La soluzione esausta, tramite scarico di fondo, sara avviata al trattamento chimico-fisico dell'impianto.

Emissione ES1
Filtro a maniche Contenitore strutturale in lamiera di acciaio in cui trovane alloggiamento gli elementi

filtranti
Meccanismo di autopulizia a vibrazione attivato automaticamente a fine fase di carico del silo.

Portata totale delf’aspirazione : 800 Nmc/h

Caratteristiche di efficienza dell'elemento: 95% su particelle da 1 micron

Elementi filtranti: N. 1 da 20 tasche.

Superficie totale di filtrazione: 13 ma.

Peso/materiale tessuto: 450 gr/mg/ cotone sificonato.

Punto di emissione

{ luogo in cui & posizionato il filtro 1) individuato con $1

Altezza dal suolo: 9m.

Sistemna di scarico: Lo scarico dell'aria filtrata avverra attraverso la corona circolare del cappello~"
parapioggia del filtro. / o
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Emissione ES2 (Impianto adeguato alle nuove prescrizioni di cui al Decr. N°12162 de! 19.10.2007)
Contenitore strutturale in lamiera di acciaio in cui trovano alloggiamento gli elementi filtranti, costituiti da
prefiltro separatore di condensa e filtro a carboni attivi.

Portata totale dell’aspirazione : Minima 40mc/h - Massima 200 me/h

Scheda tecnica del filtro (Pane funziconale di filtrazione a carboni attivi)

Altezza del [etto: 0,5 x2m

Superficie frontale di attraversamento: (0,9 maq.

Volume di carboni attivi; 0,45 x2mc

Velocita di attraversamento: a Q.minima: 0,012 m/s —a Q. massima: 0,062 m/s
Tempo di contatto: a Q.minima: 8t s —-a Q. massima: 16,2 s
Umidita relativa: < 35%

Punto di emissione ( luogo in cui & posizionato il filtro):

Altezza dal suolo: 7 m,

Sistema di scarico: Lo scarico dell’aria filtrata avviene attraverso il camino verticale in PEAD, del

diametro di 59 mm.

Emissione EV3 Trattamento di deodorazione del ricambio aria proveniente dal capannone “zona
ricevimenti”. 1l filtro & costituito da un contenitore in lamiera diviso in n°6 settori che contengono il carbone

attivo, posti in serie rispetto al filusso di attraversamento .
I flusso aspirato proveniente dal locale “ricevimenti” attraversa un filtro in materiale sintetico adatto alla separazione

delle nebbie acquose

Portata di progetto dell'aspirazione : 3.300 me/h
Portata di funzionamento: 3.000 me/h
Altezza del letto: 0,5m
Superficie frontale di attraversarmento: 2,6mq.
Volume di carboni attivi: 1,3 me
Velocita di attraversamento: 0,321 m/s
Tempo di contatto: 13s

C.1.3 - INTERVENTI DI ADEGUAMENTQO PREVISTI IN SEGUITO ALLA REALIZZAZIONE DEL
PROGETTO DI MODIFICA IMPIANTO AUTORIZZATO CON IL PRESENTE ATTO.

Vengono di seguito illustrate le maodifiche migliorative ed i dati di progetto dei punti di emissione.
Emissione ex-EV1: Capannone pretrattamenti chimico-fisici a batch (verra annessa al punto di
Emissione E) L'emissione EV1 & rappresentata dalla linea di aspirazione che effettua il ricambio d'aria nel
capannone, nella zona dedicata ai traftamenti nelle due vasche di decromatazione e decianurazione e nelle due
vasche a batch di neutralizzazione finale. Tutte le vasche a batch presenti nel capannone scno dotate di copertura,
e che la linea di aspirazione esistente & gia prevista all'origine del tipo localizzato sulla sommita di ciascuna vasca. E'
previsto l'allacciamento a tale linea di due nuove linee di aspirazione provenienti dalla 3°_vasca a batch di
neutralizzazione finale, di nuova realizzazione e collocata alfinterno del capannone, e dal serbatoio di
premiscelazione, collegato a quest'ultima, di nuova realizzazione e collocato esternamente al capannone.

Ad intervento realizzato, pertanto, [I'emissione (EV1) cosi modificata sard convogliata e integrata al punte di
emissione (E), tramite il tronco di aspirazione secondario, proveniente dall'interno del capannone ( vasche a batch e
serbatoio di miscelazione). Ad essa sard dedicata una parte della potenzialitd residua del ventilatore asservito
all'impianto di abbattimento (E) a mezzo Torre di lavaggio, pari a circa 3.500 me/h.

Dati di progetto:

Tronco di aspirazione interno al capannone

Linea tubazioni esistenti: Diam.315 mm (aspirazione localizzata su batch n®1 e n°2 e n°2 vasche secondarie)
Linea nuove tubazioni: Diam.318 mm (aspirazione localizzata su baich n°3 e serb. miscelazione)

Materiale tubazioni: BVC

Tronco di aspirazione esterno al capannone:

Linea nuove tubazioni: Attacco flangiato di collegamento tra i trenco di aspirazione internc al capannane e il

tronco esterno di convogliamento al ventilatore (emissicne E), riduzione diam. 315/400,
tratto rettiinec Diam. 400 lunghezza circa 5 m, riduzione diam. 400/355 e tubazione di
allacciamento al ventilatore con serranda di regolazione portata, diam. 355 mmy  ~- .

Materiale tubazioni: PP K .

N
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Al nuovo locale compressori e quindi nella vasca di ossidazione dell'impianto biologico saranno

convogliate:

1. le emissioni della nuova vasca di accumulo/equalizzazione impianto biologico coperta

Volume vasche (me):
Caricamento:

Portata Nme/h:

Linea nuove tubazioni:
Materiale tubazioni:
Tipo inquinante:
Temperatura:

Durata aspirazione {h):

Frequenza:

Faria che permane nella zona soprastante il pelo liquido, che presenta un volume variabile
neil'arco delle 24 ore, & carica di esalazioni; pertanta viene aspirata da apposito impianto
di ventilazione, dotato di filtri separatori per Fumidita e Feventuale schiuma presente, e
convagliata al locale compressori d'aria che garantiscono linsufffazione alle turbine
sommerse dello stadio biclogico, previa miscelazione con aria fresca atmosferica.
Variabile da 50 mc a 200 mc a seconda del gradoe di riempimento delle vasche.
Sollevamento liqguami con elettropompa 80 mc/ora.

Circa 400 mc/h, ottenuta con serranda di regolazione

Diam. 160 mm

PVC o PP

QOdori organici.

Ambiente,

20 ore/giorno

7 giorni/settimana

2. le emissioni delle nuova vasca di pre-denitrificazione impianto biclogico coperta.

Volume vasche {mc):
Caricamento:

Impianto abbattimento:

Portata Nmc/h:

Linea nuove tubazioni:

Materiale tubazioni:
Tipo inquinante:
Temperatura:

Durata emissione (h}:
Frequenza;

| liguami, provenienti direttamente dalla vasca di accumulo, e in parziale ricircolo dal
biolegico, subiscono una lieve modificazione biachimica (liberazione di azoto malecotare)
e transitano nella vasca, in attesa di essere alimentate con portata costante ailo stadio
successivo (stadio biologico). In guesta vasca awviene anche il dosaggio di sostanze
nutrienti (miscela acquosa contenente alcoali alifatici). La vasca & completamente coperta
con soletta in c.a.,, e laria che permane nella zona soprastante il pelo liquido, che
presenta un volume costante nell'arco delle 24 ore, viene aspirata dal medesimo impianto
di cui ai punti 3. e 4. (mediante una condotta opportunamente tarata) e convogliata al
locale compressori d'aria che garantiscono linsufflazione alle turbine sommerse dello
stadio biologico, previa miscelazione con aria fresca atmosferica.

Volume sapra il pelo libero pari a circa 20 mc,

Sollevamento liquami con elettropompa 10/15 mc/ora.

Non previsto. Sfiato conveogliato in vasca di ossidazione Impianto Biologico.

Circa 100 mc/h ,ottenuta con serranda di regolazione

Diam. 160/120 mm

PVC o PP

Odori organici.

Ambiente.

20 ore/giorno

7 giorni/settimana

3. le emissioni della vasca di post-denitrificazione (ex vasca accumuld/equalizzazione)

Linea invariata. Per effetto del cambio di utilizzo vasca, il volume di aria residuo sopra al pelo libero del liguame sara
ridimensionato (a causa del nuove hattente idraulico) a circa 30 me., richiedendo una portata di aspirazione ridotta
(circa 150 mc/h)

4, le emissioni della vasca di riaerazione fanghi (ex vasca denitrificazione Impianto biologico)
Linea invariata. Dato il volume d'aria residuo sopra al battente idraulico, pari a circa 10/15 me, si ritiene adeguata
una portata di aspirazione ridotta (circa 50 mc/h)

5. I'emissione ES2 - (ES52/A} Serbatoi di stoccaggio liquidi destinati al trattamento chimico-fisico.
(ES2/B) Serbatoi di stoccaggio liquidi destinati al trattamento biologico. (ES2/C) Serbatoi di
stoccaggio emulsioni oleose (ES2/D) Serbatoi di prestoccaggio.

La Ditta intende dismettere if punto di emissione ES2, relativo allemissione degli sfiati dei serbatoi di stoccaggio
dei rifiuti in ingresso, che sara convogliata, in una prima fase di intervento, al locale compressori esistente gia dotato
di presa di aspirazione e da qui sotto battente nella vasca dello stadio biologico, tramite insufflazione dai compressori
d'aria @ successivamente afferente allo Scrubber ad umido; nella fase finale dell'intervento, le emigsioni provenﬂt!
dalle sezioni accumulo, denitrificazione. stoccaqaqi serbatou saranno allacciate alfapposita zona di ;
locale compressori, che successivamenta ricevera anche Ie linee provenienti dalle nucve vasche di
predenitrificazione, nucvi serbatoi stoccaggio, e aspirate assieme ad ara atmosferica dai compresso
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TAMalimentazione degli aeratori sommersi in vasca di ossidazione, in modo da raggiungere il valore di aspirazione
indicato dal costruttore (1.450 me/h cad. compressaore). Si ritiene tale soluzione tecnicamente applicabile, vista anche
ta modesta entitd del flusso di massa dei composti organici presenti nei flussi, con valori dell'ordine di mg/h, e dalla
compatibilitd col processo di degradazione biologica operato dalla flora batterica presente.

Dati di pregetto:

Linea tubazioni esistenti: DN 100 (ES2/A)
DN 50({ ES2/B, ES2/C, ES2/D)
Materiale tubazioni: Accialo

Nei tratto terminale delia linea attuale, realizzato con tubazioni di acciaio DN 100 & posizicnato sulla sommita della
vasca di ossidazione dell'impianto biclogico, dopo fa ricongiunzione delle linee di sfiato provenienti dai vari gruppi di
serbatoi (punti 8-9-10-11} a mante dell'immissione nel filtro a carboni attivi, verra creata una derivazione, diametro DN
100, in materiale plastico {PVC o PP), dotata di serranda per la regolazione del flusso, che sara allacciata alla linea
esistente, diametro 160 mm, (PVC) di captazione delle emissioni provenienti dalle vasche accumulo/equalizzazione
(punto 3) e denitrificazione (punto 4).

Tale linea, viene attualmente pretraitata in un filtro separatore di condensa/materiale particolato, e attraverso un
ventilatore inviata al locale compressori attuale. Nel corso dei lavori di adeguamento, il gruppo di filtrazione e il
ventilatore di aspirazione verranno spostati e rilocalizzati allinterno del nuove locale compressori, in modo da
razionalizzare gli interventi di manutenzione & la funzionalita della linea.

6. Le emissioni dei nuovi serbatoi stoccaggio rifiuti vari (n° 2 da 85 mc)

Verra realizzata una nuova linea di captazione degli sfiati, allacciata al tratto terminale del collettore principale prima
dell'ingresso al filtro separatore di umidita e ventilatore. Flusso convogliato al nuovo locale compressori e insufflato in
vasca di ossidazione impianto biclogico.

Linea nuove tubazioni; DN 100
Materiale tubazioni; Acciaio
Punto di inserimento: A monte del filtro separatore di umidita e ventilatore.

A seguito degli interventi di adeguamento, i dati di progetto della linea SOTTO BATTENTE
IDRAULICO STADIO OSSIDAZIONE BIOLOGICO saranno i seguenti:

Portata nominale ventilatore: 1200 mc/h
Patenza ventilatore; 0,55 kW
Ripartizione futura portate: 400 mec/h = Linea punto 1

100 mc/h = Linea punto 2
150 me/h = Linea punto 3.
50 me/h = Linea punto 4,
100 me/h = Linea punto 5.
50 mc/h = Linea punto 6.

Portata nominale compressori: 1450 mc/h cad.
Quuota di immissione aria: - 7.0 m sotto il battente idraulico in vasca di ossidazione
Prevalenza compressori aria: 1,2 bar

I nuovi serbatoi stoccaggio rifiuti acidi e alcalini (n° 2 da 85 mc, ) saranno collegati alla linea di
adsorbimento esistente ES3 (Torre di lavaggio con acqua e soda), posizionata sulla sommita della vasca
di ossidazione biologica.

Linea nuove tubazioni: DN 100
Materiale tubazioni: PVC o PEAD
Punto di inserimento: A monte dell'attuale Torre di tavaggio.

Per quanto riguarda il nuovo impianto di evaporazione (Realizzazione linea trattamento

incondensabili).
Verra adottata la soluzione proposta dal costruttore dell'impianto di evaporazione, quale fornitura optional,
che prevede un impianto di condensazione per la miscela aria e vapore, con le seguenti caratteristiche:

- Potenza di condensazione: fino a 150 I/h

- Radiatore ad aria compieto di staffa per montaggio a parete

- Potenza di raffreddamento: 100 kW'

- Strumentazicne:

- Termostato,

- Rivestimento isclants

- Pompa di ricircolo acqua di raffreddamento completo di valvole.
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RIEPILOGO EMISSIONI DOPO INTERVENTI DI ADEGUAMENTO PREVISTI IN SEGUITO ALLA REA-
LiZZAZIONE DEL PROGETTO DI MODIFICA IMPIANTO AUTORIZZATO CON IL PRESENTE ATTO.

Descrizione emissione

Note

E1* Sifo stoccaggio idrossido di caleio in polvere

Emissioni trattate con filtro a tessuto — Emissione
soggetta ad autorizzazione

EV2 Capannone pretrattamenti chimico - fisici

Ricambio d'aria ambiente di lavoro

Nuova vasca accumulo/equalizzazione impianto biologico

Flusso convogliato al locale compressori e insufftato in
vasca di ossidazione impianto biologico

Nuova vasca di pre-denitrificazione impianto biologico

biologico | accumulo)

Impianto | vasca di post-denitrificazione impianto biologico (ex vasca

Vasca riaerazione fanghi (ex vasca denitro}

Flusso convogliato al locale compresson € insufflato in

Sfiati serbatoi stoccaggio liquidi destinati al trattamento
chimico - fisico, al trattamento biologico, serbatoi
stoccaggio ermulsioni oleose e serbatoi pre — stoccagaio

vasca di ossidazione impianto biologico

Capannone pretrattamenti chimico — fisici a batch {ex EV1

Emissioni trattate in torre di lavaggio basico Emissione

neutralizzazione.

E Vasca ad ossidazione totale impianto biologico soggetta ad autorizzazione
A Scarico cisterne e sollevamento ai Emissioni trattate con prefiltro separatore di condense +
EV3 L Zona ricevimento serbatoi di stoccaggio . fjltrg a carboni attivi. .
B Platea raccolta materiale sgrigliato e | Emissione ad inquinamento atmosferico poco
lavaggio autocisterng significativo
ES3 Serbatoi di stoccaggio acque acide/basiche destinate alla Sfiati trattati in adsorbimento su torre di lavaggio basico.

EV4 Locale laboratorio

Emissione ad inquinamento atmosferico poco
significativo

ESS Sfiato condensatore miscela aria vapore

"}: Calce in polvere utilizzata in situazioni emergenziall, di norma viene utilizzato latte di calce.

Verra dismesso il filtro a carboni attivi a servizio dell’emissione ES2

La Ditta ha verificato I'adeguatezza dello scrubber a presidio dell’emissione E dopo le modifiche

Temperatura:  Ambiente

Provenienza: a) Linea ricambio aria capannone trattamenti chimico-fisici

{zona baich)

b) Linea emissioni residue vasca ossidazione biologica

Descrizione:

a) Le captazione ambiente avviene in zona localizzata sopra la coperura delle vasche a batch dei
trattamenti chimico-fisici discontinui interni al capannone, e il flusso viene convogliato al ventilatore previo
passaggio attraverso un gruppo demister in linea, e da qui inviata alla torre di lavaggio ad umido. La

portata & regolabile tramite serranda.

b) La vasca di ossidazione & completamente coperta con soletta in c.a.,, e panneli amovibili per la
manutenzione degli aeratori sommersi; 'aria che permane tra la superficie del liquido in miscelazione e la
zona soprastante pud contenere esalazioni di composti volatili; pertanto viene convogliata al ventilatore
previa separazione di schiume o particelle di fango attraverso una cappa di aspirazione con nebulizzazione
d’acqua in pressione e un gruppo demister in linea e da qui inviata alla torre di lavaggio ad umido. La

portata & regolabile tramite valvola.

Tipo di inquinante:
Tipo di trattamento:

Volume anelli di riempimento torre (diam. 50 mm.):

Portata massima di progetto:

Portata di esercizio in funzionamento continuo:
Portata massima assegnata a ciascuna linea:
Diametro torre;

Altezza totale:

Potenza ventilatore:

Tempo di contatto {a portata di esercizio di 50060 mc/h):
Variabile secondo necessita

Durata aspirazione:

a)= Vapori a base inorganica e organica b)= Odori organici
Filtro abbattitore ad umido, con soda e ipoclorito in soluzione acquosa .

3 mc

6.50¢ mc/h

5.000 mc/h

a)=3.500 mc¢/h b)=1.500 mc/h
1.200 mm

0.450 mm
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C.2 Emissioni idriche e sistemi di contenimento
Nell'insediamento sono presenti differenti linee di fognatura, destinate ad operare nelle varie zone in modo

differenziato. Si precisa che tutta la pavimentazione dell'insediamento & realizzata con gette di c.l.s.
armato con doppia rete elettrosaldata, dello spessore di 20 cm, e trattamento di impermeabilizzazione

superficiale con spolvero al quarzo; 'area & dotata di cordolo perimetrale in ¢.l.s. armato.

Linea sgrondi vari

Realizzata a servizio delle zone potenzialmente interessate da sversamenti dovuti al travaso dei rifiuti dagli
automezzi o dai sistemi di trasferimento (pompe, tubazioni, etc.), le aree interessate dalla movimentazione
dei fanghi provenienti dalle operazioni di disidratazione (zona box nastro - pressa e filtro - presse) e le
zone interne al capannone dellimpianta chimico - fisico. Questa linea & pertanto destinata a raccogliere sia
le acque di lavaggio, sia le acque meteoriche delle zone sopra descritte, le quali vengono convogliate per
caduta alla vasca di sollevamento ai serbatoi di stoccaggio in testa all'impianto, e quindi destinate al
trattamento chimico - fisico e biologico.

Linea acque meteoriche

Esistente - Realizzata per raccogliere le acque meteoriche di tutti i piazzali esterni e di dilavamento dei tetti
dei capannoni. La linea convoglia le acque raccolte in una vasca di accumulo, avente un volume utile di
accumulo pari a 40 mc, dotata di pompa sommersa con funzionamento automatico. In tal modo & possibile
raccogliere tutte le acque meteoriche, che vengono rilanciate in toto nella vasca di sollevamento, ai
serbatoi di stoccaggio in testa all'impianto, e quindi destinate al trattamento chimico - fisico e biclogico.

Variante - secondo guanto concordato con il Comune la Ditta ha previsto la realizzazione di un sistema di
raccolta delle acque meteoriche relativamente alla nuova area acquisita, nello specifico sono previste due
canalette di raccolta carrabili posizionate nei due corridoi di passaggio laterali al capannone di nuova
acquisizione, che convoglieranno le acque meteoriche, di lavaggio o di eventuali sversamenti in una vasca
polmone di circa 40 mc e da qui ricircolate nell'impianto esistente, per essere sottoposte a trattamento
depurativo. Si precisa che i due corridoi saranno dedicati esclusivamente allaccesso degli automezzi, ma
comungue soggetti a regolamento regionale n. 4/2006.

Linea acque nere civili (Scarico $1)

Esistente - La linea raccoglie gli scarichi dei servizi igienici presenti nella palazzina uffic/laboratorio e
capannone, e si immette in un pozzetto a valle della linea di scarico degli scarichi industriali.

Variante - | servizi presenti nel capannone di nuova acquisizione convoglieranno nella rete acque nere
prima di essere scaricate in F.C.

Linea acque trattate (Scarico 52)

La linea di scarico delle acque trattate all'impianto chimico - fisico o biologico convoglia per gravita i reflui

al pozzetto di campionamento posto a ridosso della recinzione, che a sua volta & collegato al successivo

pozzetto di raccolta delle acque nere civili (Scarico S1). It pozzetto di controllo prevede la misura di:

- Portata;

- Campionamento in automatico su cicli di 24 ore;

- Ph;

- Conducibilita;

- Registrazione e visualizzazione dei dati su apparecchio a quadro dotato di software di comunicazione e
connessione a modem GSM per Peventuale chiamata remota in caso di allarme al superamento di
soglie di set - point su telefoni di reperibilita, sia del’Ente Gestore che dell’Azienda stessa.

Coordinate Gauss | Tipologia j N
LZ::;LOD Boaga dei punto di acgue l?r?':c:faht)a Inquinant Frsag;?::a Recettore
scarico.{N - E) reflue
Acque in Metalli [As, Cd, Cr, Cr VI, Cu, Hg, Ni, Pb, Se, Zn, Al);
scita [SO3] - Solfiti; [SO4] — Solfati; [NH4] - Azoto ammeniacale; [N]
1643440 £ daltimpian - Azotg; [NO2] - Azota nitzoso; [NO3] - Azoto nitrico; L
52 5040470 N to di 12-15 | [Pj- Fosfero; {CBHSOH] - Fenofi; {CL] - Clorurl; {F-] - Fluoruri; | discontinug~  °.C.
depurazio pH:BODS; COD; Grassi e oli animalifvegetali; Idrocarburi totali; Co
na Tensioaflivi totali; [Sol - Cl] - Solventi clorurati; [Sct - Ar} - { - I
Solventi organici aromatici i -
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Di seguito si riassumono le principali caratteristiche del punto di scarico delle acque reflue industriali $2:

Nella presente istruttoria la Ditta ha richiesto la possibilita di scaricare in deroga ultetiori parametri
aggiuntivi a quelli gia autorizzati, di seguito evidenziati in grassetto:

Parametro CMs - Concentrazione max scaricabile (mg/h
S.S. totali 500
CcOoD 1800
BODs 600
Cloruri B.000
Scifati 5.000
Tensioattivi 20
Grassi ed oli animali e vegetali 60
Azoto ammoniacale 30
Boro 8 (CMs) 12 (CLs)
pH 11 (CMs) 12 (CLs)
Azoto nitroso 5 (CMs) 10 (CLs)
Azoto nitrico 50 (CMs) 60 (CLs)

CMs =Concentrazione massima media giornaliera per ogni parametro, riferita ad un campione compaosito temporale
di 24 h.

ClLs = Valore di concentrazione limite ammissibile allo scarico, la cui determinazione analitica deve riferirsi ad un
campione medio di 3 h.

| sistemi di contenimento/abbattimento delle emissioni idriche sono rappresentati dagli impianti di
depurazione descritti al paragrafo B.1. e B.2.

C.3 Emissioni sonore

il Piano di zonizzazione del Comune di Treviglio, pone l'insediamento FLYDECO in zona di “Classe V -
Aree prevalentemente industriali”, con una fascia limitrofa classiicata in “Classe IV — Aree ad intensa
attivita umana”. La Ditta, nellanno 2004 ha effettuato un'indagine fonometrica al perimetro
dell'insediamento volta alla misura dei livelli di rumore prodotti dalla propria attivita ai fini della verifica del
rispetto dei limiti previsti dalla zonizzazione acustica comunale. Tale verifica non ha evidenziato la

sussistenza di particolari criticita.

Le principali sorgenti di rumore sono rappresentate dai compressori: uno per fornitura di ossigeno al
biologico e uno pit piccolo per attivazione valvole pneumatiche. Relativamente al processo si precisa che:

- L'attivita della ditta & in funzione dalle 8.00 alle 18.30 dal luned! al venerdi, mentre il sabato dalle 8.30
alle 13.00;

- | compressori funzionano sempre, aziocnandosi quando necessario (si specifica che le porte del
compressore grande vengono tenute chiuse nei mesi invernali, mentre vengono aperte nei mesi estivi);

- Le operazioni di scarico dei rifiuti dai camion avvengono esclusivamente tra le 8.00 e le 18.30 con una
media di circa 30 automezzi ai giorno e per un tempo complessivo di 4 ore al giorno.

La ditta sostiene che le varianti progettate non comporteranno una modifica sostanziale delle condizioni ad
oggi riscontabili presso il sito interessato, relativamente a fenomeni di inquinamento acustico, e che il
confinamento dei compressori nel nuovo locale dedicato portera ad un abbassamento dei valori di

emissions .
C.4 Sistemi di contenimento delle emissioni al suolo

Nel corso dell’anno 2003 la Ditta ha provveduto alla demolizione e al rifacimento del piazzale in c.l.s.
armato nel punto antistante alla zona dei ricevimenti, mediante la stesura di resina epossidica
anticorrosione nella zona dedicata allo scarico dei rifiuti acido - basici. Lo spessore della soletta-irjc:t.s,
armato @ pari a 20 cm, con stesura di doppia maglia di ferro, trattata in superficie con polvere aJ qua 62"
L'intervento effettuato fa comunque parte delle cpere di manutenzione programmata delle pavamentaztor C

SRV,
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— .m%emento armato interessate da operazioni di carico e scarico automezzi, che vengono sottoposte a
ripristino nei casi in cui presentino un‘usura eccessiva del manto superficiale.

Le vasche interrate presenti sono realizzate in c.l.s. armato con sottostante soletta in calcestruzzo e sono
state rivestite internamente di una resina cementizia a base poliuretanica, con funzioni idrorepellenti. Per
quanto riguarda la conservazione dell’efficienza di tenuta deile vasche adibite al sollevamento liquami in
zona di ricevimento cisterne, queste sono assoggeitate a verifica e prove di tenuta semestrali. Si ricorda
inoitre che la vasca di prima pioggia & stata sovradimensionata rispetto al caicolo standard al fine di
assicurare, oltre alla raccolta delle acque meteoriche di prima pioggia, anche la raccolta delle acque di
lavaggio dei piazzale e di eventuali sversamenti. Tali acque sono rilanciate in automatico ai serbatoi di
stoccaggio e ritrattate nellimpianto chimico - fisico biologico. Di seguito si riportano le principali
caratteristiche delle vasche interrate: '

” ] 7 ' Capgcité Tipo'di Sistemi per .“ Sistema di contenimento delle
Vasca "°?‘rr:gfie impermeabilizzazione c?TiU:III‘g di perdite '
Acque prima pioggia 40,0 Cls. armaat[oqigrr\zt(;aﬂamento T Galleggiante -
10,2
Ricezione zona 10,2 C.l.s. armato con resina Galleggiante Verifica semestrale tenuta idraulica
conferimento 16,5 impemeabilizzante ed eventuale intervento con resina
16,5 J |

C.5. Produzione di rifiuti

Nel presente paragrafo sono descritti i rifiuti prodotti nell'insediamento decadenti dal ciclo di trattamento
dei rifiuti ritirati da terzi.

Zona conferimento

in questa zona vengono prodotti t residui provenienti daile operazioni preliminari di sgrigliatura e
setacciatura, i rifiuti prodotti sono raccolti in container, successivamente a drenaggio della parte liquida, e
conferiti quindi in discarica o ad impianto di trattamento (inertizzazione).

Zona frattamento fanghi

Linea fanghi dal trattamento chimico - fisico. Zona dedicata ai fanghi filtro - pressati provenienti dai
trattamenti di tipo chimico - fisico, raccolti in appositi box e quindi caricati in containers per il successivo
conferimento in discarica.

A seguito della realizzazione delle varianti autorizzate con il presente atto, | box dedicati all'accumulo dei
fanghi chimici saranno tre, in quanto quello ad oggi asservito alla linea fanghi biclogici verra riutilizzato per
i fanghi chimici.

Linea fanghi dal trattamento biologico. in questa zona vengono prodotti | fanghi nastro - pressati
provenienti dal trattamento biologico, raccolti a terra in apposito box e quindi caricati in container per il
successivo conferimento ad impianti di discarica. A seguito della realizzazione delle varianti autorizzate
con il presente atto, i fanghi biologici, successivamente a pressatura, verranno caricati direttamente in
containers posti al di sotto della nastro — pressa, in un'area di nuova realizzazione.

Capannone trattamenti chimici {linea trattamento emulsioni)

In questa linea si ottengono i residui oleosi concentrati provenienti dal trattamento delle emulsioni oleose, o
dalla separazione per flottazione statica dell'olio presente nei reflui, raccolti nel serbatoio di stoccaggio da
10 mc collocato in zona esterna, smallito in impianti appartenenti al Consorzio Obbligatoric Olii usati.
Saltuariamente possono inoltre essere prodotti dalfattivita di smaltimento anche rifiuti solidi, qual
Assimilabili R.S.U. (Stracci, Rottami, imballaggi, etc) e carboni attivi esausti dal trattamento aria.

Nuovo Capannone trattamento Evaporatore
In questa linea si otterra la produzione di concentrati, che in via previsionale & stata ipotizzata |r_LﬁD mc;

tale valore potra essere soggetto a revisione in fase di attivita a regime futura. / R \
Cr N
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Tipologia dei rifiuti prodotti (| dati di produzione sono riferiti al’annoc 2005)
C.E.R. Descrizione Rifiuto Stato Fisico Q.ta Prodotte (t/a) Destinazione
190802 Materiale grigliato Solido 716,8 Discarica
190807 Residui oleosi Liquido 67,7 Imp. stoce. olii
190812 Fango biologico Solido 970,8 fmpianto/Disc.
190812 Fango biclogico Liquido 2707 Impianto tratt.
190814 Fango chimico-fisico Solido 42235 Discarica
Deposito temporanec dei rifiuti presso il luogo di produzione in seguito alla nuova configurazione impiantistica
C.E.R. Q.ta massima stoe. Freq. di asporto Mod. Stoccaggio Ubicazione
ton / me
190802 30/ 25 Settimanale Container Piazzale c. drenaggio
t‘ 190807 10 /10 Quindicinale Serbatoio Vasca stoce. Qlii
FQOEHZ 40/ 40 Settimanale Container Piazzale c. drenaggio
190812 50 / &0 Saltuaria Vasca ispess, Impianto tratt.
190814 1710 /90 Gicrnaliera Box produzicne Impianto tratt. q
Da classificare 60 60 Quindicinale Serbatoi Capannong Imp. Evaporazione

C.6 Bonifiche

Lo stabilimento non & stato e non & attualmente soggetto alle procedure di cui al titolo V della Parte 1V del
D.Lgs.152/06 relativo alle bonifiche dei siti contaminati.

C.7 Rischi di incidente rilevante

Il Gesiore del complesso industriale FLYDECO S.rl. ha dichiarato che limpianto non & soggetto agli
adempimenti di cui al D.Lgs. 334/99 e s.m.i.
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D. QUADRO INTEGRATO

D.1 Verifica sull’applicazione delle BAT

Nel seguito si presenta una valutazione di dettaglio con le Migliori Tecniche Disponibili (MTD) indicate nel
capitoli 5.1 e 5.3 del documento “Reference Document on Best Available Techniques for the Waste
Treatments Industries - Final Draft” del’agosto 2005, evidenziando in particolare Pappiicazione o meno
delle MTD cosi individuate al contesto in esame, con le relative modalita di applicazione adottate.

BAT GENERALI per i trattamenti chimico - fisici dei rifiuti liquidi

ri. In casi estremi, piccoli contenitori devono essere control-
lati rispetto il formulario di identificazione. La procedura
dovrebbe contenere un sistema per registrare i numero di
campioni.

e. campione precedente alf'accettazione,

f. conservare la registrazione dell'avvio del regime di campio-
namento per cgni carico, contestuaimente alla registrazione
della giustificazione per la selezione di ogni opzione.

d. un sistema per determinare e registrare:

- la postzione piu idonea per i punti di campicnamento.

- {a capacita del contenitore per il campione

- il numero di campioni

STATO
BAT APPLICAZIONE[NOTE
Implgmentazmne e mantenimento di un Sistema di Gestione APPLICATA |Certificazione 1SO 14001
Ambientale
Assicurare la predisposizione di adeguata documentazione
di supporio alla gestione delle attivita (ad es. descrizione di
metodi di trattamento e procedure adottate, schema e Si rinvia al ranuale del S.G.A. per ia
diagrammi d'impianto con evidenziazione degii aspetti APPLICATA [parte trattata nelle  procedure
ambientali rilevanti e schema di flusso, piano di emergenza, Gestionali ed Operative
manuale di istruzioni, diaric operativo, relazione annuale di
riesame delle attivita)
Adeguate procedure di servizio includenti anche Ila S;r;rgwa tar L;; ?Quatigl?; S'G'g‘cﬁzi
formazione dei lavoratori in relazione ai rischi per la salute, | APPLICATA ?3 onali ed > pro
fa sicurezza e i rischi ambientali estlor)ax‘ ed Operative, Riesame
della Direzione e Documento 626
Avere uno stretto rapporto con il produttore o detentore def _— . .
ffiuto per indiizzare la qualitd del rifiuto prodotio su| APPLICATA |mormazioni gestte nel Modulo d
standard compatibili con l'impianto ga.
Avere sufficiente disponibilitd di personale, adeguatamente APPLICATA
formato
Avere una buona conoscenza dei rifiuti in ingresso, in Lnr;oorlrg a:or;l ngeela:setltsar?eelfa?iocéli“?:og-l
relazione anche alla conoscenza dei rifiuti in uscita, al tipo di| APPLICATA rollo qguélité sia in ricezione dei rifiuti
frattamento, alle procedure attuate, ecc. sia durants il ciclo di trattamento.
Implementare le procedure di pre - accettazione dei rifiuti APPLICATA |Richiesta documentazione analitica al
Implementare le procedure di accettazione dei rifiuti APPLICATA gggfentore e svolgimento analisi in
Implementare procedure di campionamento diversificate per
le tipologie di rifiuto accettato, Tali procedure di campiona-
mento potrebbero contenere le seguenti voci:
a. procedure di campionamento basate sul rischio. Alcuni
elementi da considerare sono i tipo di rifiuto e la s . "
conoscenza del cliente (il produttore del rifiuto). @. Richiesta documentamone analitica
; L il . . al produttore del rifiuto

b. controllo dei parametri chimico - fisici rilevanti. Tali para- . . -

g S e b. Analisi in laboratori parametri di
metri sono associati alla conoscenza del rifiute in ingresso. interesse
c. registrazione di tutti i materiali che compongono i rifiuto. o Reqistrazione arametri di
d. disporre di differenti precedure di campionamento per - g € P o

o S e S ) interesse successivamente ad analisi

contenitori grandi e piccoli, e per piccoli labarateri. | numero i faboratorio
di campioni dovrebbe aumentare con il numero di contenito- | APPLICATA

d. Bifiuti ritirati in cisterne

prelevato  all'afto

e, Campicne

delf'accettazione del rifiuto in impianto
carico

f. Registrata data e dali
campionato

9. Moduli di laboratorio

h. Procedura accettazione

i. Rifiuti conferiti in autocisterne
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- le condizioni operative al momento del campionamento.
h. un sistema per assicurare che i campioni di rifiuti siano
analizzati.
i. nel caso di temperature fredde, potrebbe essere necessario
un deposito temporaneo allo scopo di permettere il campio-
namento dopo lo scongelamento. Questo potrebbe inficiare
{'applicabilit di alcune deile voci indicate in questa BAT
Disporre di laboratorio di analisi, preferibilmente in sito APPLICATA
Disporre di area di stoccaggio rifiuti in quarantena APPLICATA [Serbatoi di pre - stoccaggio
Dl_Splorre di procedure da seguire in caso di conferimenti di APPLICATA Procedura da S.G.A.
rifiuti non conformi
Tutte le prescrizioni di scarico sonoc
contenute nel foglic di lavorazione ve-
Movimentare il rifiuto allo stoccaggio solo dopo aver passato APPLICATA rificato dal laboratoric e consegnato
ie procedure di accettazione agli addetti allo scarico. Effettuate
verifiche di tipo documentale ed
analitico
Evidenziare I’areg di ispezione, scarico e campionamento su APPLICATA |In prossimita dell'area di scarico
una mappa del sito
La linea fognaria convoglia o in testa
Avere una chiusura ermetica del sistema fognario APPLICATA alfimpianto di trattamento od alla
vasca di prima pioggia
Assicurarst che il personale addetto alle attivita di ISi rinvia al manuale del S.G.A. per la
campionamento, controllo € analisi sia adeguatarmnente APPLICATA |parte trattata nelle procedure Gestio-
formato nali ed Operative, e Documento 626
I contenitori sono contrassegnati con
Sistema di etichettamento univoco dei contenitori dei rifiuti APPLICATA |[Data, Nome Origine, CER, e
conservati 3¢ gg dal ricevimento
Analizzare i rifiuti in uscita sulla base dei parametri di APPLICATA Analisi di classificazione e controllo
accettazione degli impianti a cui & destinato settimanale sui fanghi filtropressati
il riconoscimento & possibile per
Sistema che garantisca la continua rintracciabilita del rifiuto F;AE};Z}I:I:\_II.::W AETN: partite eterogenee data la miscibilita
dei rifiuti per famiglie compatibili
Avere ed applicare delle regole sulla miscelazione dei rifiuti Tutie le prescnfzson} di _sc;anco sono
al fine di ridurre il numero dei rifiuti miscelabili ed eventuali APPLICATA contenute nel loglio di lavorazione - di_lavorazione
emissioni desivanti ver_mcato d_a| Iaborat‘ono e consegnato
agli addetti allo scarico
Avere procedure per la separazione dei diversi rifiuti e la APPLICATA Fase applicata in  sede  di
verifica della loro compatibilita programmaazione dei ritiri
L - s nalisi dell’andamento dell’efficienza
Q;Ie;?oltj:g:spop é??g?t;%ﬂ:lotoagg'g;;ﬁ;ﬁmemo dell'efficienza APPLICATA di depurazione dell'impiante, qualita e
uantita dei rifiuti prodotti
Piano di gestione delle emergenze APPLICATA Sirinvia al manuale del S.G.A. per la
Tenere un diario con registrazione delie eventual APPLICATA parte trattata nelle procedure Gestio-
emergenze verificalesi nali (Trattamento Non Conformita)
. . . . . - Svolte valutazioni di rischio specifiche
S;F:ﬁﬁgg%g‘hsaéiem legati a rumore e vibrazioni " APPLICATA ip -adempimento della normativa di
riferimento
Piano di dismissicne definitivo valuta-
bile solo in fase di cessazione dell'at-
. , . . N tivita, comunque definibile a basso
c?;p%dp?;ii gli aspetti legati alla futura dismissione APPLICATA |alore di impatte sul suolo. {general-
mente con fa demolizione delle strut-
ture produttive specitiche viene resti-
tuita I'area nelle condizioni criginarie
Disponibilita di informazioni su consumi di materia prima e .
consumi e produziona di energia elettrica o termica APPLICATA  Report con cadenza quadnmestrale
Determinare e monitorare il consume di materie prime APPLICATA [Report con cadenzg quadr BdFG ?;rale
Considerare la possibilita di utifizzare i rifiuti come materia T APPLICATA Applicata affa line di’* toccag el|e
rima per il trattamento di altri rifiuti acque cromo - ac GjU?){TA
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r;pplicare le seguenti regole allo stoccaggio dei rifiuti: APPLICATA Elt'?ac;%zggl Coﬁ?::éau i 'mg;’;?:i"en;ﬁ
Localizzare le aree di stoccaggio lontano da corsi d'acqua bonteni;'nento
Eliminare o minimizzare 'eventuale necessita di ripresa dei APPLICATA Ritrattamento sporadico, solo per casi
| rifiuti pid volte allinterno dell'impianto limite
Assicurare che | sistemi di drenaggio possano intercettare T
tutti | possibili reflui contaminati e che sistemi di drenaggio di
rifiutl iIncompatibili non diano possibilita agli stessi di entrare APPLICATA
in contatto ] ]
Avere aree di stoccaggio adeguate e attrezzate per le
articolari caratteristiche dei rifiuti cui sono dedicate APPLICATA
Gestire rifiuti odorigeni in contenitori chiusi e stoccarfi in utt 1 serl:{aton' di stoccaggio e #g
edifict chiusi dotati di sistemi di abbattimento odori APPLICATA ;?:ggg;?;% biologica sono provvist
Tutti i collegamenti fra i serbatei devono poter essere chiusi
da valvole, con sistemi di scarico canvogliati in reti di APPLICATA
raccolta chiuse
I sistemi di miscelazione nei serbatoi
di stoccaggio, prevalentemente con
aria insufflata, possono portare alia
formazione di schiume, peraitro solo
Adottare misure idonee a prevenire la formazione di fanghi o NON alla superficie dei reflui contenuti
schiume in eccesso nei contenitori dedicati in particolare allo APPLICABILE (generalmente il volume di riserva pari
stoccaggio di rifiuti liquidi al 10% & sufficiente a contenere il
fenomeno); nei casi pilt problematici,
la miscelazione con alri reflui o la
sospensione  del sistema di
insufflazione pud risolvere il problema
Equipaggiare i contenitori con adeguati sistemi di
abbattimento delle emissioni, qualora sia possibile la APPLICATA [Vedi punti precedenti
generazione di emissioni volatili
Stoccare i rifiuti liquidi organici con basso valore di flashpoint NON Vengono ritirate unicamente miscele
{temperatura di formazione di miscela infiammabile con aria) APPLICABILE lac S sen ”t 1 n
Lin atmosfera di azoto acquose non concentrate |
Collocare tutti i eontenitori di rifiuti liquidi potenzialmente . . .
dannosi in bacini di accumulo adeguati APPLICATA f’ed' punti precedenti v‘
Applicare specifiche tecniche di etichettatura di contenitori ¢
tubazioni:
- etichettare chiaramente tutti i contenitori circa il lora con-
tenuto e la loro capacita in modo da essere identificati in
modo univoco. 1 serbatoi devono essere etichettati in mo-
do appropriato sulla base del loro contenuto e loro uso;
- garantire la presenza di differenti etichettature per rifiuti
liquidi e acque di processo, combustibili fiquidi e vapoti di APPLICATA
combustione e per fa direzione del flusso {p.e.: flussa in
ingresso o in uscita);
- registrare per tutti i serbatoi,etichettati in modo univoco, i
sequenti dati: capacita, anno di costruzione, materiali di
costruzione, conservare i programmi ed i risuitati delle
ispezioni, gl accessori, le tipologie di rifiuta che possono
essere stoccate/trattate nel contenitore, compresa il loro
punto di inflammabilita J
Adottare misure per prevenire problemi tegati allo APPLICATA Rifiuti incompatibili stoccati in bacini
stoccaggio/accurnulo dei rifiuti Lsgparati
Applicare te seguenti tecniche alla movimentazione/gestione
dei rifiuti:
R APPLICATA
Bisporre di sistemi e procedure in grado di assicurare che i )
rifiuti siano trasferiti in sicurezza agli stoccaggi appropriati | L
Avere un sistema di gestione detle operazioni di carico e ’ APPLICATA ST
scarico che tenga in considerazione i rischi associati a tali L
RSB
o




[ attivita
" Assicurare il non utilizzo di tubazioni, valvole e connessioni T APPLICATA  (Controlii periodici
danneqgiate o Lon rofii periodici
Captare gas esausti da serbatoi e contenitori nella
rmovimentazione/ gestione di rifiuti liquidi APPLICATA
Scaricare rifiuti solidi e fanghi che possono dare origine a %ﬁzggg)nem d;nuerfrgco do?al?éemc?
dispersioni in atmosfera in ambienti chiusi, dotati di sistemi APPLICATA ShiLSUra & aspirazione cén sistema d:
di aspirazione e trattamento aria. Eeo dorazionep
| Adottare un sistema che assicuri che Paccumulo di scarichi APPLICATA MAPPLICATA in fase ﬂ
diversi di rifiuti avvenga solo previa verifica di compatibilita omologalverifica del carico in arrivo
Assicurarsi che le eventuali operazioni di accumulo o Programmazione di  formazione
miscelazione dei rifiuti avvengano in presenza di personale APPLICATA |periodica degli addettiProcedure
| qualificato e con modalitd adeguate operative specificate nel S.G.A.
Assicurare che la valutazione delle incompatibilita chimiche APPLICATA APPLICATA in fase ﬁ
faccia da guida alla separazione dei rifiuti in stoccaggio omologa/verifica del carico in arrive
Effettuare la movimentazione/gestione di rifiuti collocati alf'in- Movimentazione dei rifiuti esequit
terno di contenitori garantendo lo stoccaggio dei contenitori al NON esclusivamente  con  travaso g nl a
coperto e assicurando [a costante accessibilita alle aree di APPLICABILE serbatoi di stoccaaaqio fissi el
stoccaggio ] 99
Effettuare le operazioni di triturazione e simili in aree dotate |  NON N  off it .
di sistemi di aspirazione e trattamento aria MPPLICABILE on si effetiua triturazione
Effettuare operazioni di triturazione e simili di rifiuti 1 NON . . .
infiammabili in atmosfera inerte APPLICABILE [\on §! effettua tiiturazione
Per i processi di lavaggio, applicare le seguenti specifiche o
indicaziomni;
a. identificare i componenti che potrebbero essere presenti
nelle unita che devono essere lavate (per es. i solventi);
b. trasferire le acque di lavaggio in appositi stoccaggi per
poi essere sottoposti loro stesse a trattamento nello
stesso modo dei rifiuti dai quali si sono originate APPLICATA
c. utilizzare per il lavaggio le acque reflue gia trattate nel-
l'impianto di depurazione anziché utilizzare acque pulite
prelevate appositamente ogni volta. L'acqua refiua cosi
risultante pud essere a sua volta trattata nell'impianto di
depurazione o riutilizzata nell'installazione.
Operare in ambienti dotati di sistemi di aspirazione e Eeip fﬁ:;ta;isnﬁ;r%i?;%gﬁ;;;p i‘;?c;rﬁ
trattamento aria, in particolare in relazione alla APPLICATA bannone di ricezione e il tra;tam o
maovimentazione e gestione di rifiuti fiquidi volatili degli sfiati serbatol stoccaggio en
E"revedere un sisterma di aspirazione e trattamento aria geﬂi?t?iniﬁ?%ﬂ?nﬂigi: sti:;panr;r:c::r;e-
adeguatamente dimensionato o specifici sistemi di APPLICATA annone di ricezione & il traﬁament
trattamento a servizio di contenitori specifici ge gli sfiati serbatol stoccaggio 0
Garanyre il corrgt{o funzionamento delle apparecchiature di APPLICATA [Svolta manutenzione periodica
abbattimento aria T o |' : f
. . . . . pplicato su linea captazione sfiati
Adottarg sistemi a scrubber per if trattamento degli effluenti APPLICATA |kerbatoi stoccaggio Soluzion;
inorganici gassosi Acide/Alcaline
Adottare un sistema di rilevamento perdite di arie esauste
procedure di manutenzione dei sistemi di aspirazione e APPLICATA Piano di manutenzione programmato
abbattimento aria
Ridurre le ernissioni in aria, tramite appropriate tecniche di
abbattimento, ai seguenti livelli:
PARZIALMENT Rispetto dei _ Iirni?i stabiliti secondo
E APPLICATA decreto autorizzativo Reg. Lombardia
{DPR 203/88) 15528/2003




| Ridurre utilizzo e la contaminazione dellacqua attraverso:

a. Fimpermeabilizzazione del sito e utilizzando metodi di
conservazione degli stoccagqi;

b. svolgere regolari controlli sui serbatoi specialmente
quando sono interrati;

¢. aftivare una separazione delle acque a seconda del loro

Tutte le linee fognarie convogliarto o
in testa all'impianto o alla vasca di 1°
pioggia, con paossibilita di rilancio in

grade di contaminazione (acque dei tetti, acque di APPLICATA @automatico di tutto il contenuto al
piazzale, acque di processo); trattamento chimico-fisico.
d. implementare un bacino di raccolta ai fini della sicurezza; Acqua prelevata da rete idrica
e. organizzare regolari ispezioni sulle acque, allo scopo di comunale separata.
ridurre i consumi di risorse idriche e prevenire la
contaminazione dell'acqua;
f. separare le acque di processo da quelle meteoriche.
Avere procedure che garantiscano che i reflui abbiano Procedure cperative specificate nel
caratteristiche idonee af trattamento in sito o aflo scaricoin | APPLICATA |\ ~"¢ P P
fognatura T
. b . . L . Tutti i travasi di refiui da trattare
E;;i';élnzgcmo che i reflui bypassino il sistema di APPLICATA |[prevedono il sollevamento con
clettropompe centrifughe o sommerse
Intercettare le acque meteoriche che possano entrare in Una pgrte d delle acque metepnche,
contatto con sversamenti di rifiuti o altre possibili fonti di APPLICATA P roven!ente a d:lgvarpento di zone
contaminazione. potenZIalmgnte inquinate, viene
raccolta e ritrattata
Tutti i reflui vengono prelevati dai
Avere reti di collettamento e scarico separate per reflui a APPLICATA serbatoi di stoccaggic e inviati al
elevato carico inquinante e reflui a ridotto carico inquinante trattamento con elettropompe
centrifughe o sommerse.
Tutte le linge fognarie convoglianc o
Avere una pavimentazione in cemento con sistemi di in testa all'impianto ¢ alla vasca di 1°
captazione di sversamenti e acque in tutta I'area di APPLICATA |pioggia, con possibilita di rilancio in
trattamento rifiuti automatico di tutto il conmtenuto al
trattamento chimico-fisico.
Tutte le linee fognarie convogliano o
Raccogliere le acque meteoriche in bacini, controllarne la APPLICATA lr}otes;c: a(l;l lmpiantclab_c;.te‘:llfad_va_fca .d' 1in
qualita e riutilizzarle in seguito a trattamento plogdia, con possibfiita di mancio
automatico di tutto il contenuto al
trattamento chimico-fisico
Massimizzare il ritilizzo di acque di trattamento e acque NON .
meteoriche nellimpianto APPLICATA [Non previsto
Condurre controlli giornalieri sull’efficienza del sistema di PARZIALMENT Controlli  svolti con  frequenza
gestione degli scarichi E APPLICATA [settimanale
Identificare le acque che possono contenere inguinanti NON rutti i .ref!'ux vengono prelgve}tl . dai
. L o ! . . : serbatoi di stoccaggio e inviati al
pericolosi, identificare il bacino recettore di scarico ed APPLICABILE frattament lett
effettuare gli opportuni trattamenti mento con eletiropompe
centrifughe 0 sommerse.
A valle degli interventi di cui alla BAT n. 42, individuare e
applicare gli appropriati trattamenti depurativi per le diverse | APPLICATA
tipologie di reflu
lmplement_are deIIe‘ misure per migliorare P'efficienza dei APPLICATA
trattamenti depurativi
Individuare i principali inquinanti presenti nei reflui trattati e NON D
valutare I‘effeptto del Iorozcarico gull’ambiente APPLICABILE .0 scarico & in F.C. -
Etfettuare gli scarichi delle acque reflue solo avendo
completato il processo di trattamento e avendo effettuato | APPLICATA
relativi controlli
Rispettare, tramite 'applicazione di sistemi di depurazione
adeqguati, i valori dei cantaminanti nelle acque di scarico
previsti dal BREF e qui di sequito riportati: NON L’impianto & auterizzato allo scarico in
APPLICABILE F.C. '
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Definire un piano di gestione dei rifiuti di precesso prodotti APPLICATA

Massimizzare 'uso di imballaggi riutilizzabili P;?g:,ﬂ‘é“ :TT Rifiuti  conferiti  prevalentemente

— . — . tramite  ATB. Il conferimento in

Riutilizzare i contenitori se in buono stato e portarli a PARZIALMENT E:ontenitori (cis'ternette) & sporadico

smaltimento in caso non siano pil riutilizzabili E APPLICATA P

Monitorare ed inventariare i rifiuti presenti nellimpianto, sulla Adempimento effettuato con la tenuta

b s A APPLICATA T .

ase degli ingressi e di quanto trattato dei registri di carico/scarico.

Riutilizzare il rifiuto prodotto in una attivita come materia NON lgoﬁgwltt?attcgmzmim”é?nt(r)iﬁﬁirevesdi 2

prima per altre attivita APPLICABILE %  Senz
riutilizzo.
Pulizia delle zone “sporche” del
piazzale atto al ricevimento ed alfa

Assicurare il mantenimento in buono stato delle superfici, la ?;g’?ieg;aﬁfggong{;* C;g'ﬁgccg:g dgg;

loro prenta pulizia in caso di perdite o sversamenti, il APPLICATA erb%toi dipsto ca ié nella di

mantenimento in efficienza della rete di raccolta dei reflui . 1| stoccaggio o a vasca di
prima pioggia (dotata di rilancio
automatico af serbatoi di stoccaggio).
Verifica periodica.

N e . N . . Specifica adottata in sede di prima co-

gifégé}tgltrc;fcltipaVImentaZIonl impermeabili & servite da ret APPLICATA Istruzione dell'impianto, e nelle fasi di
manutenzione della pavimentazione
Specifica adottata in sede di prima

Contenere le dimensioni del sito e ridurre I'utilizzo di vasche costruzione dell'impianto, e in sede di

. APPLICATA . X
& strutture interrate Erogeﬂo di ampliamento (futte le
asche nuove saranno fuori terra).

Nelle tabeile successive si riporta lo stato di applicazione dell’azienda alle MTD di settore individuate nefle
Linee guida relative agli impianti esistenti per le attivita rientranti neile categorie IPPC 5 - Gestione dei rifiuti
- Impianti di trattamento chimico - fisico e biologico dei rifiuti liquidi.

BAT GENERAL! per i trattamenti chimico - fisici dei nfiut: hqmdr

-

STATO
BAT APPLICAZIONE| NOTE
Conferimento e stoccaggio dei rifiuti all'impianto
1. Caratterizzazione preliminare del rifiuto
a. Nel caso di urgenze o nelfimpos-

Acquisizione della seguente documentazione da parte del sibilita di avere un campione,
gestore: esequita direttamente sul carico.
A. analisi chimica del rifiuto b. informazioni presenti nel Modulo
b. scheda descrittiva del rifiuto: di omologa.
c. generalitd del produttore ¢. Informazioni presenti nel Modulo
d. processo produttivo di provenienza di omologa.
e. caratteristica chimico - fisiche d. Informazioni presenti nel Modulo
f. classificazione del rifiute e codice CER di amologa.
g. modalita di conferimento e trasporto APPLICATA |e. Informazioni presenti nel Modulo
Se ritenuto necessario, saranno richiesti uno o pit dei di omologa.
seguenti accertamenti ulteriori: f. Informazioni presenti nel Modulo
- visita diretta del gestore allo stabilimento di produzione di omologa.

del rifiuto Accertamenti effettuati in caso di ri-
- prelievo diretto di campioni di rifiuto petuti scostamenti del rifiuto dai pa-
- acquisizione delle schede di sicurezza delle materie rarnetri di omologa, o in presenza di

prime e dei prodotti finiti del processo produftivo di problematiche relative alla scelta di

provenienza particolari tipalogie di trattamento

applicabile

2. Procedure di conferimento dei rifiuto all'impianto
Presentazione della seguente documentazione: a. Gestita da ufficio programmazione
a. domanda di conferimento su modeiio standard predispo- b. Informazioni contenute nel Modulo

sto dal gestore di cmaloga
b. scheda descrittiva dal rifiuto su modello standard predi- APPLICATA c. Analisi con validita semestrale for-

sposto dal gestore nita dal produttore 0. eseguita da
c. analisi completa del rifiuto lab. Interno (certifice *o f:rmaL_dgﬁ
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schede di sicurezza delle sostanze pericolose potenzial-
mente contenute nel rifiuto

Per piu carichi dello stesso rifiuto e dello stesso produttore,
resta valida la documentazione presentata la prima volta, do-
cumentazione da richiamare nel documento di trasporte di
egni singola carico. Dovranno essere effettuate verifiche pe-
ricdiche. La tipologia di trattamento dovra essere individuata
sulla base delte caratteristiche chimico - fisiche del rifiuto.

laureato in chimica iscritto all'albo)
d. Informazioni eventualmente conte-
nute nel Modulo di omologa

Analisi con validita semestrale

3. Modaiita di accettazione del rifiuto all'impianto

Prggrqmmazaone delle medalitd di conferimento dei carichi APPLICATA
ailimpianio
Pesatura del rifiuto e controllo delleventuale radioattivita APPLICATA R'.f lut ntlratl_sggtopostl a pesatura.
Misura reattivita no pertinente
Se richiesto nel Formulario alla voce:
Annotazione del peso lordo da parte dell'ufficio accettazione | APPLICATA P?SO da vgrmcare a destino”, ese-
guita con sistermna di pesatura
automatica
Non esiste numero progressivo; tutte
Attribuzione del numero progressivo al carico e delfla PARZIALMENT le presanzioni d'. scarico sono conte-
iazzola di stoccaqdio E APPLICATA nute nel foglio di lavorazione verifica-
P 99 to dal laboratorio e consegnato agli
addetti allo scarico
4. Accertamento analitico prima delio scarico
Prelievo, con cadenza periodica, di un campicone del carico APPLICATA Campioni conservati presso il
o della partita omogenea) da parte del tecnico responsabile Laboratorio interno per 30 gg.
Analisi del campione, con ¢adenza periodica, da parte del APPLICATA Vengono verificati | parametri critici
laboratorio chimico delf'impianto individuati in fase di omologa.
Operazioni di scarico con verifica del personale addetto Ig::;&% rise‘irf!;!ﬁir:)' g: f;ﬁ:;gigago
{ovvero restituzione del carico al mittente qualora ie APPLICATA verificato dal labgratorio o
caratteristiche dej rifiuti non risultino accettabili) J consegnato agl addett allo scarico
Registrazione e archiviazione dei risuitati analitici J APPLICATA | Supporto cartaceo e digitale
5. Congedo automezzo
Bonifica automezzo con lavaggio ruocte Zﬁ?gg:i{éﬂ AETT Solo quando ritenuto necessario
Sistemazione dell’automezzo sulla pesa APPLICATA J
D\nnotazione della targa da parte dell'ufficio accettazione APPLICATA J
| Congedo dellautomezzo APPLICATA i
Registrazione del carico sul registro di carico e scarico APPLICATA
Occorre inoltre prevedere:
Stoccaggio dei rifiuti differenziato a seconda della categoria e
delie caratteristiche chimico - fisiche e di pericolosita di rifiuto. APPLICATA Zone stoccaggio e trattamento

I rifiuti in ingresso devono essere stoccati in aree distinte da
guelle destinate ai rifiuli gia sottoposti a traltamento

separate

Le strutture di stoccaggio devono avere capacita adeguata
sia per { rifiuti da trattare sia per i rifiuti trattati

APPLICATA

@toccaggi dedicati a rifiuti in ingresso/
in uscita adeguatamente dimensionati

Manutenzione ordinaria e

| movimentazione e stoccaggio

Mantenimente di condizioni cttimali dell'area dell'impianto APFLICATA A
straordinaria
Adeguati isolamento e protezione dei rifiuti stoccati APPLICATA Stogcgggl reahz'zatr serbatoi postt in
bacini di contenimento separati
Minimizzazione della durata dello stoccaggio, in particolare
per quanto riguarda i rifiuti liquidi contenenti composti APPLICATA
organici biodegradabili ]
Mantenimento del settore di stoccaggio dei reagenti distinto |
dal settore di stoccaggio dei rifiuti APPLICATA
Installazione di adeguati sistemi di sicurezza ed antincendio | APPLICATA
Minimizzazione dell’'emissione di polveri durante le fasi di NON Vengono ritirati esclusivamente reflui
APPLICABILE | liquidi o pompabili
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Pretrattmenti
Definizicne delle modalita operative di pretrattamento e di APPLICATA Informazioni contenute nel Modulo di
miscelazione di rifiuti compatibili omologa
. . S - , Applicata obbligatoriamente per i
Test di laboratorio per definire | desaggi di reagenti APPLICATA trattamenti a batch
Garantire il miglioramento delle caratteristiche qualifative dei Inforim aZ[OEn ' cotntaejnute tnej Modulo di
rifiuti da inviare al processo mediante trattamenti complemenJ APPLICATA orr;o oga. Evemu lmeréel lr?tfagrate
tari quali, ad esempio, equalizzazione e neutralizzazione Sui programma SCl'lttIO el ritir
programmati nelle giornata

Modalita operative del trattamento

Predisposizione del “foglio di lavore” firmato dal tecnico

responsabile dellimpianto, su cui devono essere tipartate

almeno le seguenti informazioni:

- numero del carico (o di pill carichi)

- tipologia di rifiuto liquido trattata (nel caso di miscelazio-

ne riportare la tipologia di ogni singolo rifiuto liguide com-

ponente fa miscela; a tal fine pud anche essere utilizzato

un appasito codice identificativo della miscela che con- Fogli di lavoro definiti nefle

senta di risalire, in modo univoco, alla composizione dellaj APPLICATA | “Procedure Operative” del 5.G.A.

stessa) IS0 14001:2004

- identificazione del serbatoio di stoccaggio/equalizzazione
del rifiuto liquido o della miscela
- descrizione dei pretrattamento effettuati
- numero dell'analisi interna di riferimento
- tipologta di trattamento a cui sottoporre il rifiuto liquido o
la miscela di rifiuti liquidi, dosaggi di eventuali reagenti da
utilizzare e tempi di trattamento richiesto
Le P.O. prevedono la compilazione
Consegna del “foglio di lavoro” in copia agli operator APPLICATA del foglio di lavore, nelle varie fasi di
dell'impianto routine, svolte, direttamente da parte
dell'addetto al ciclo di trattamento.

. . . ; - Analisi di laboratario sui rifiuti in
Avvio del processo di trattamento pil adatto alla tipologia di . o ; -
rifiuto liquido a seguita dellindividuazione delle BAT. APPLICATA g]r%i:ees SS Sooper verifica dei parametri di
Prelievp di campicni del rifiuto liquido o del refluo APPLICATA }/eriﬁca a mornte dello scarico finale
proveniente dal frattamento in F.C.

Consegna ed archiviazione del “foglio di lavere®, con
eventuali osservazioni, in originale nella cartella del cliente APPLICATA
QOccorre inoitre garantire:
risparmio delle risorse ambientali ed energetiche APPLICATA gaepirte degli obbiettivi previsti dallo
la realizzazione delle strutture degli impianti e le relative Accorgimenti previsti in sede di
attrezzature di servizio con materiali idonei rispetto alle APPLICATA |interventi di migliorie e rifacimento di
caratteristiche dei rifiuti da stoccare e da trattare linee impiantistiche esistenti
la presenza di strumentazioni automatiche di conirollo dei Hrmetri. redusimetri. misuratori di
processi per mantenere i principali parametri funzionali entro | APPLICATA P rtat » Teguximetri, misurator! di
i limiti prefissati poriata
Post - trattamenti
Usualmente i rifiuti prodotti non ri-
Stoccaggio del rifiuto trattato per eventuale completamento chiedono ulteriori post-trattamenti, [l
della stahilizzazione e solidificazione e relative verifiche APPLICATA | solo adeguamento possibile & 'essi-
analitiche cazione per perdita naturale di umidi-
ta nella fase di stoccaggio,
Adeguata gestione dei residui ed eventuali aitri scarti di APPLICATA
processo
Caratterizzazione e adeguato smaltimento dei rifiuti non APPLICATA

recuperabili

Raccolta e conservazione dei dati sui rifiuti e/o reflui in uscita

1. Dati raccolti:

verifica analitica periodica del rifiuto e/o del refluo

APPLICATA

Analisi con validita semesfrale del
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| interno
N ; . Informazione reperibile nel
nel caso dei rifiuti annotare (a data di conferimento alle . .

. o ; APPLICATA | programma gestionale del Registro
successive operazioni di recuperc o smaltimento di carico e soarico informatice
firma de! tecnico responsabile del laboratorio APPLICATA | Riportata su certificato analitico |

Riportata solo nel case di situazioni
firma del tecnico responsabile dell'impianto PARZIALMENT ancmale {(es.:riscontri di non
E APPLICATA -
ﬁonformrtg)
2. Raccolta dei certificati d’analisi:

firmati in originale dal tecnico responsabile del laboratorio

|

APPLICATA

]

]

Lordinati in base al numero progressivo dell'analisi

APPLICATA

-

—

3. Tenuta delle cartelle di ocgni cliente contenenti, in copia o in originale, tuita la documentazione:

Archivio cartaceo, ed esirazione di
APPLICATA | report specifico dall'archivio
infermatico.
Trattamento delle emissioni gassose
Adeguata individuazione del sistema di trattamento AFPPLICATA gelazlope tacnica presentata in sede
| autorizzazione regionale.
Valutazione dei consumi energetici APPLICATA
OCttimizzazione della configurazione e delle sequenze di APPLICATA | Valutata in sede di relazions tecnica,
| trattamento ha orientato le scelte impiantistiche
Rimozione polveri APPLICATA
Trattamento dei reflui prodotti nellimpianto i
. . L NON
Massimizzazione defl ricircolo delle acque reflue APPLICATA
Una parte delle acque meteoriche,
Raccolta separate delle acque meteoriche pulite FI,EA:IE}L?.%ETT Sg?;ﬁ;i'ae{:;i:; ?:2:3:;86 rjt\?ig; ;one
raccolia e ritratiata
&!inimizzazione della contaminazione delle risorse idriche J APPLICATA Acqua prelevata da rete idrica
comunale separata.
Trattamento dei rifiuti prodotti nellimpianto |
| Caratterizzazione dei rifiuti prodotti al fine di individuare le APPLICATA lﬂ j
ill idonee tecniche di traltamento e/o recupero
Riutilizzo dei contenitori usati (serbatoai, fusti, cisterneite, ecc)] APPLICATA |
| Ottimizzazione, ove possibile, dei sistemi di riutilizzo e NON L'attivita di smaitimento prevede il so-
riciclaggio alf'interno dell'impianto APPLICABILE | lo trattamento di rifiuti, senza riutilizzo
Programma di monitoraggio
| i programma di monitoraggio deve garantire in ogni caso:
[Controili periodici dei parametri quali - quantitativi | APPLICATA
Controlli periodici quali - quantitativi del rifiuto liquido/refluc APPLICATA | F s .
in uscita requenza plurigiornaliera
Controlti perfodici quali - quantitativi dei fanghi APPLICATA |Frequenza settimanale
Controlli periodici delle emissioni APPLICATA | Frequenza annuale j
Controlli periodici interni al processo APPLICATA | Frequenza plurigiornaliera
Nel caso di immissione def reflui in corpi idrici, controllo Giornaliero per lo scarico in ]
periodico immediatamente a monte e a valle dello scarico APPLICATA | fognatura. Campionatore automatico
dell'impianto autosvuotants, ciclo di 24 ore.
| Rumore
{ Impiego di materiali fonoassorbenti APPLICATA | Locale compressori inscnorizzato
(lmpiego di sistemi di coibentazione PARZIALMENT Ft.ocaie compressori ventilato
E APPLICATA
Impiego di silenziatosi su valvole di sicurezza, aspirazicnie | PARZIALMENT | Previsti sulle linee di aspirazione
scarichi di correnti gassose E APPLICATA | soffianti impiantc biologico
Manuale istruzioni opérative-e Proce-

APPLICATA

Strumenti di gestione
Piano di gesticne cperativa
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i ] di formazione al personale addetto.-
Manuale istruzioni operative e Proce-

Programma di sorveglianza e controllo APPLICATA | dure gestionali de! S.G.A. Programmi

di formazione al personale addetto.

Piano di ripristino ambientale per la fruibilita del sito a chiusu- APPLICATA Piano di ripristine come da

ra dell'impianto secondo la destinazione urbanistica dell'area | autorizzazione in essere

Strumenti di gestione ambientale |
Certificazioni ISO 14001 APPLICATA

EMAS Appblt?g ATA B} previsione

Comunicazione e consapevolezza dell’opinione pubblica

Comunicazioni periodiche a mezzo stampa locale e NON

distribuzione di materiale informativo APPLICATLJ

Organizzazione di eventi di informazione/discussione con NON In previsione, a seguito di eventuale
autorita e cittadini APPLICATA | certificazione EMAS

Apertura degli impianti al pubblico APPT.?CNAT A

Connessione remata al modulo di

_Disponibilité dei dati di monitoraggio in continue all'ingresso APPLICATA ggg:{;’gg zt;aggﬁé’;n;?fgﬁuga con
impianto &/o su Intermet download via Modem dall'Ente
L L Gestore della Fognatura.

D.2. Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrate dell’inquinamento

Obiettivi di miglioramento ambientale e comunicazione col pubblico

NelPambito del progetto di implementazione del sistema di gestione ambientale, per la quale la Societa

FLYDECO é stata Certificata 1ISO 14001/2004, la Ditta ha dedicato ampio spazio alla individuazione degli

obbiettivi da raggiungere, quali il miglioramento delle condizioni negli ambienti di lavoro e la qualita di

contenuti e frequenza delle comunicazioni verso I'esterno. Il raggiungimento di tali obbiettivi risponde infatti

a diverse esigenze legate alla gestione aziendale:

— Il miglioramento e la riduzione degli impatti ambientali, per rispondere alle esigenze di migliori
condizioni di lavoro dei dipendenti nei vari reparti, in paricolare per quanto riguarda gli addetti alla
gestione impianto di smaltimento rifiuti e quelli di labotatorio;

— Lla riduzione, fino alla completa eliminazione, di eventuali lamentele, avanzate dalle attivita lavorative
limitrofe e dalla popolazione residente locale (es. molestie olfattive);

— Il raggiungimento di obiettivi di qualitda ambientale prestabiliti.

Aisparmio energetico e delle risorse

Nell'ambito relativo alla riduzione dei consumi idrici, energetici e di materie prime, 1a Ditta si & prefissata i

seguenti obbiettivi:

~ Riduzione del consumo idrico, prelevato da rete pubblica;

— Riduzicne del consumo di chemicals impiegati nel ciclo produttivo, funzionale al'abbattimento mirato
delle sostanze inquinanti durante il processo di smaltimento;

— Oftimizzazione e ridurre il consumo di fonti energetiche (energia elettrica).

Rispondenza alle MTD di settore

La Ditta ha provveduto a creare stoccaggi diversificati collegati ad differenti linee impiantistiche di pre -
trattamento per I'abbattimento dei specifici contaminanti presenti; il coordinamento dei diversi flussi viere
effettuato, sia da un punto di vista qualitative che quantitativo, con 'obbiettivo di creare il giusto mix adatto
di volta in volta ad essere immesso nel ciclo biclogico principale (sezione definita di “finissaggio”) ed al fine
di garantire il rispetto dei limiti previsti per lo scarico finale, in ottemperanza ai valori fissati d%Ges}tqre

. - g
Dy \ B
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“dety fognatura. Di seguito si riporta uno schema riassuntivo sullapplicazione delle MTD riportate nelia
Linea Guida di Settore per i processi effettuati:

| Impianto chimico — fisico B
MTD - . : STATO DI APPLICAZIONE . = NOTE . _
Precipitazione APPLICATA
Sedimentazions AFPPLICATA Pacco lamellars
Impianto chimico - fisico a batch/acque ciano —alealine-. '

MTD ' STATO DI APPLICAZIONE ___-NOoTE "~

Ossidazione AFPPLICATA Decianurazione

Impianto chimico - fisico a balch/g_ggue cromo — acide '

MID .~ . STATO D1 APPLICAZIONE ' NOTE

Riduzions chimica AF’PLECATA Decromatazione

Impianto neutra!nzzaz:one firale a'batch ~ ot W ' -
MTD ___STATO DI APPLICAZ*ONE . .. NOTE - - ]

[ Precipitazione APPLICATA |
Sedimentazione APPLICATA ]
Trattamento emulsioni olecse - - ' S ' |
MTD . STATO DEAPPLICAZIONE NOTE’ .

Flottazione APPLICATA Siauva N

| Separazione APPLICATA Disemulsionanti chimici ]
Filtrazione PARZIALMENTE APPLICATA Ultrafiltrazions |
Precipitazione PARZIALMENTE APPLICATA Solo emulsioni acquose <5 % ]
Disic-~*~~ione fanghi pretrattamenti chimico — fisico ~ T _ S
MTL STATO DVAPPLICAZIONE: .. NOTE. . e :
Filtrazione APPLICATA Filtropressatura N
Impianto biologico ' ' T ]
MTD N STATO DI APPLICAZIONE: _ _ _NOTE ' ' . .
Trattament aeroblm APPLICATA Ossidazione j

| Disidratazione fanghi trattamento biologico _ ' L _4
MTD . STATGDI APPL!CAZIONE . _Notrs _ i
Filtrazione APPLICATA Nastropressatura
Impianto neutralizzazione fir-'e a batch '
MTD , STATQO DLAPPLICAZIONE NOTE = . .. )
Precipitazione APPLICATA Nuovo Batch — Fenton
Sedimentazione APPLICATA Nuovo Batch — Fenton

| Ossidazione chimica APPLICATA Nuovo Batch — Fenton

Rispondenza alle BAT di settore degli interventi previsti in ampliamento ed autorizzati con
il presente atto

MIGLIORAMENTO APPORTATO TEMPISTICA
MATRICE / SETTORE|INTERVENTO IN RISPONDENZA aile BAT
- Stoccaggio dei rifiuti differenziato a seconda delle ca-

D.4.1 Stoccaggio rifiuti ratteristiche chimico-fisiche e di pericolosita del
liquidi rifiuto.

Aggiunta di nuovi |- Le strutture di stoccaggio devono avere capacita

serbatoi di ade-guata sia per i rifiuti da trattare sia per i rifiuti Circa 18 mesi

steccaggio rifiuti in trattati. dall'inizio lavori

ingresso - Collocare tutti i contenitori di rifiuti liquidi potenzial-
RIFIUTI-DEPQSITO mente dannosi in bacini di accumulo adeguati
PRELIMINARE. - Captare gas esausti da serbatoi e contenitori nella

movimentazione /gestione di rifiuti liquidi

0.2.2.5 Precipitaziong |installazione di - Awvio del processo di trattamento pit adatto alla

[D.2.2.6 nuova linea dj pre- . LR D . o .
Ossidazione chimica |miscelazione e trat- ggggogﬁ_?l rifiuto tiquido a seguito dell'individuazione

tamento a batch,
RIFIUTI-NUOVO per rifiuti con carat-|”
TRATTAMENTO teristiche di bassa
CHIMICO-FISICC A |bicdegradabilita

IBATCH (precipitazions |(reattivo di Fenton)

Circa 12 mesu

Garantire il miglioramento delle caratteristiche daH e

quatitative dei rifiuti da inviare al processo (biolegico)
mediante trattamenti complementarn (ad. es. Acque
con fenoli, Coloranti, Complessi di metalli pesanti)
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e ossidazione chimica)

D.2.2.11
Evaporazione

RIFIUTI-NUOVOQ
TRATTAMENTO
CHIMICO-FISICO
CON

Instaliazione di
nuova linea di pre-
trattamento con
evaporazione, per
rifiuti con caratteri-
stiche di difficile
separazione dei
metalli 0 bassa

Avvio del processo di trattamento pit adatto alla tipo-
logia di rifiuto liquido a seguito dell'individuazione del-
le BAT

Garantire il migiioramento delle caratteristiche
qualita-tive del rifiuti da inviare al processo (biologico)
me-diante trattamenti complementari (ad. es.
Composti organici biorefrattari, Complessi di metalli
pesanti)

Circa 18 mesi
dall'inizio lavori

RIFIUTI-GESTIONE
DE! FANGHI
PRODOTTI

della linea Fanghi-
chimico-fisico da

gici. Incremento dei
volumi di ispessi-
mento e condizio-
namento fanghi pri-
ma del trattamento
di filtropressatura e
nastropressatura.

quella Fanghi-biolo-|

IEVAPORATORE biodegradabilita

Ottimizzazione
D.4.2, ?egisze ;ilr:;\ic{;)co; - Le strutture di stoccaggio devono avere capacita
Linea fanghi a P n adeguata sia per i rifiuti da trattare sia per i rifiuti

trattati.
Stoccaggio dei rifiuti differenziato a seconda delle
caratteristiche chimico-fisiche e di pericolosita del
rifiuto.

- Garantire il miglioramento delle caratteristiche

qualita-tive dei rifiuti da inviare al processo
(disidratazione) mediante trattamenti complementari
(condizionamen-to/equalizzazione)

Circa 18 mesi
dall'inizio lavori

D.3. Trattamenti
biologici

RIFIUTI-
AMPLIAMENTO
ACCUMULO-
EQUALIZZAZIONE.

Realizzazione di
nuova vasca di
Accumulo ed
equalizzazione

Le strutture di stoccaggio deveno avere capacita
adeguata sia per i rifiuti da trattare sia per i rifiuti
trattati.

Garantire il miglioramento delle caratteristiche
qualitative dei rifiuti da inviare al processo (biologico)
mediante trattamenti complementari (equalizzazione
& neuiralizzazione)

Circa 18 mesi
dall'inizio lavori

D.3 Trattamenti
biologici
E.5.3.2-tecniche
specifiche(nitrifica zio-
ne/denitrificazione)
RIFIUTI-
AMPLIAMENTO
DENITRIFICAZIONE-
RIUTILIZZO VASCHE
ESISTENTI
(SECONDO STADIO}

Realizzazione di
nuova vasca di de-
nitrificazione, riuti-
lizzo vasca di accu-
mulo e denitrifica-
zione esistenti per
secondo stadio
{Post-denitrificazio-
ne o post ossida-
zione)

- Adeguamento della capacita di trattamento carbonio

organico e azoto, anche al fine di garantire che i reflui
abbiano caratteristiche idonee alio scarico in
fognatura, secondao le indicazioni di contenimento dei
valori limite di emissione futurt (P.T.U.A. Regionale).

Circa 18 mesi
dall'inizio lavori

D.4.3 Linea
depurazione qas
esausti

Tab. E.B (Scrubber}
ARIA-
SISTEMAZIONE
LINEA RICAMBIO
ARIA CAPANNONE
TRATTAMENTI A
BATCH

Convogliamento
linga aspirazions
vasche trattamenti
chimico-fisici a
batch esistenti e di
alla linea di

abbattimento aria
con Torre di

esistente, punto di
emissione &

nuova realizzazione

lavaggio {(Scrubber)|”

-Operare in ambienti dotati di sistemi di aspirazicne e
trattamento aria, in particolare in relazione alla
movimentazione e gestione dei rifiuti liquidi volatil.
-Prevedere un sisterna di aspirazione e trattamento
aria adeguatamente dimensionato o specifici sistemi
di trattarnento a servizio di contenitori specifici
-Adottare sistemi a scrubber per il trattamento degii
effluenti inorganici gassosi

Data la separa-
zione delle linee
in stadi indipen-
denti, e modifi-
che possono es-
sers eseguite pri-
ma della realizza-
zione di tutti gli
altri lavori di am-
pliamento, quindi
in un tempo varia
bile da 2 a 6 mesi
dall’ottenimento

deli'autorizzazion
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L‘D.4.3 Linea

depurazione gas
esausti

Tab. E.6 {Trattamenti
biologici}

ARIA-
SISTEMAZIONE
LINEA ASPIRAZIONE
SFIATI SERBATOI

Convagliamento li-
nea aspirazione
sfiati serbatoi,
esistenti e di nuova
realizzazione, al lo-
cale compressori e
da qui sotto batten
te nella vasca dello
stadio biologico,
tramite insufflazio-
ne dai compressori
d'aria successiva-
mente afferente alle
Scrubber esistente,
punto di ernissione

Equipaggiare i contenitori con adeguati sistemi di

_ abbattimento delle emissioni, qualora sia possibile le

generazione di emissioni volatili

Prevedere un sistema di aspirazione e trattamento
aria adeguatamente dimensionato ¢ specifici sistemi
di trattamento a servizio di contenitori specifici
Oitimizzazione della configurazione e delle sequenze
di trattamento (irattamento VOC a basso peso, di tipo
organico, operata da parte della flora hatterica
aerobica e anaerobica dellimpianto biologico. Utilizzo
delle risorse disponibili)

Data la separa-
zione delle linee
in stadi indipen-
denti, le modifi-
che possono es-
sere eseguite pri-
ma della realizza-
zione di tutti gli
altri lavori di am-
pliamento, quindi
in un tempo va-
riabileda 2a 6
mesi dall'otteni-
mento dell'auto-
rizzazione.

PROTEZIONE DEL
SUOLO E DEL
SOTTOSUOLO

Realizzazione rete
idrica di raccolta di
sversamenti e ac-
que di prima piog-
gia, con rilancio al
trattamento di
depurazione

Dotare il sito di pavimentazioni impermeabili e servite
da reti di raccolta reflui

Contenere le dimensioni del sito e ridurre I'utilizzo di
vasche e strufture interrate.

Circa 18 mesi
dall'inizio lavori

PROTEZIONE DEL.
SUQLO E DEL
SOTTOSUOLO

Realizzazione delle
nuove vasche im-
pianto di depurazio-
ne biclogico, bacini
di contenimento e
piazzole attrezzate
fuori terra, evitando
strutture interrate

Dotare il sito di pavimentazioni impermeabili e servite
da reti di raccolta reflui

Contenere le dimensioni del sito e ridurre l'utilizzo di
vasche e strutture interrate,

Circa 18 mesi
dali'inizio lavori

RUMORE- NUOVO
LOCALE
COMPRESSORI

L

Realizzazione di
nuovo locale com-
pressori, opportu-
namentea coibenta-
to, in cui verranno
confinate tutte le
utenze con elevata
rurmnorosita (Com-
pressori impianto
biologico, compres-
sori alta prevalenza
di agitazione, ser-
batoi, Compressori
per generazione
aria alta pressione
per valvole e circuiti

di comando)

-Impiego di materiali fonocassorbenti, impiego di sistemi
di coibentazione, impiego di silenziatori su valvole di
sicurezza, aspirazicni e scarichi di correnti gassose.

Circa 2-6 mesi
dall'inizio lavori

D.3. Criticita

Acque

A partire dal rilascio dell’AlA  sono stati segnalati due diversi episodi di criticita dello scarico industriale

in fognatura (S2):

le analisi effettuate da ARPA sul

le analisi effettuate da ARPA sul

campione di acqua prelevato da S2 in data 24.06.2008 hanno
evidenziato il superamento dei limiti allo scarico per i parametri pH, Azoto Nitrico e Boro;

campione di acqua prelevato da S2 in data 08.10.2087" han 0
evidenziato il superamento dei limiti allo scarico per il parametro azoto ammoniacale;
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Gli interventi di adeguamento/ampliamento dellimpianto biologico dovrebbero consentire una migliore
conduzione dell'impianto per il ciclo dell’azoto.

Odori

In passato sono stati presentati agli Enti, esposti riguardo alla problematica delle molestie olfattive. La
Ditta, in seguito, ha provvedutc a modificare gli impianti relativi all’abbattimento dalle emissioni
atmosferiche generate dalle diverse fasi lavorative, quali:

- copertura della zona ricevimento e scarico cisterne con un capannone in muratura;

- copertura di alcune vasche del'impianto biologico;

- adozione di impianti di deodorazione;

- nuove procedurs in fase di omologa e accettazione dei carichi in arrivo, inserite nello S.G.A., per il
quale la Societa & stata certificata nell'anno 2004.

Emissioni atmosferiche
Per quanto attiene all’ emissione ES2/A/B/C/D, ARPA Bergamo ultimamente ha segnalato che:

- a settembre 2008 la portata in emissione non era risultata misurabile. Cid non ne aveva reso
possibile un campionamento;

- durante il campionamento effettuato ad ottobre 2008, pur nel rispetto del valore limite previsto di 50
mg/Nmc , la quantita di COV in entrata all'impianto a carboni attivi risultava inferiore alla quantita in
uscita. Questo risultato anomalo & stato spiegato con un sovraccarico dei filtri a carboni atfivi con
conseguente rilascio degli inquinanti;

Flydeco ha comunicato che un professionista incaricato dalla Ditta ha verificato lintegrita delle
connessioni degli sfiati dei serbatoi al punto di ingresso del filtro a carboni attivi ed ha misurato le portate
dellemissione dopo che, quale intervento migliorativo, era stata ridotta la sezione del camino di
espulsione (la sezione esistente & stata ritenuta eccessiva per poter restituire una portata significativa).
L’anomalia rilevata da ARPA ad ottobre 2008 & spiegata con “una sorta di effetto di strippaggio dovuto
probabilmente allinnalzamento di temperatura sul contenitore metallico del filtro che nella giornata del
campionamento risultava esposto ad un’insolazione piuttosto evidente”. ha sostituito i carboni attivi ed ha
modificato il programma di manutenzione dei filtri a carboni attivi (test di esaurimento dei carboni attivi, e
periodicita della loro sostituzione). Dato 'esiguo valore delle portate e del conseguente flusso di massa
caratterizzante 'emissione ES2/A/B/C/D, e il notevole impegno gestionale derivante dal filtro a carboni
attivi, 'Azienda ritiene piu efficace abbattere sotto battente dello stadio biologico i composti organici
contenuti in tale emissione, in analogia con quanto gia realizzato per le vasche di accumulo e
denitrificazione. Questo intervento viene valutato nel presente atto.

Nel presente atto & stata assentita anche la richiesta della Ditta di collettare a sistema di abbattimento ad
umido ossidante anche le emissioni generate dalla captazione della linea ricambio aria capannone
proveniente dai serbatoi a batch di trattamento chimico — fisico, riducendo conseguentemente le emissioni
odorigene generate da C.1.V. (composti dello zolfo per la massima parte).

Acque solterranee

In fase di rinnovo dell’'autorizzazione alla gestions rifiuti, rilasciata con D.D. n. 1172/04, la Provincia ha
richiesto alla Ditta la realizzazione di 3 piezometri, interni alfazienda, tungo il lato sud che si addentrano in
falda per almeno 5 metri dalla minima profondita di falda. La Ditta ha concordato con ARPA un programma
di monitoraggio dell'acqua estratta dai piezometri a fini precauzionali. In fase di realizzazione dei lavori di
ampliamento e di annessione del capannone di nuova acquisizione, tali piezometri verranno demoliti e
ricostruiti sul nuovo limite di recinzione pil a sud.
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E. AQUADRO PRESCRITTIVO
EA Aria

E.1.1 Valori limite di emissione
Nella tabelia sottostante st riportano i valori limite per le emissioni in atmosfera.

Configurazione esistente

Emissione provenienza portata [Nm/h] | durata [h/g] | inquinanti | VALORE LIMITE [mngma]
E1 Silos idrossido di calcio in polvere 800 L PTS (1)
ES2/A/BIC/D{Serbatoi di stoccaggio e prestoccaggi 40-200 5 cov 50

Tabeila E1 a ~ Emissioni in atmosfera configurazione esistente

{1) Nota
La Ditta & esonerata dal controllo analitice periodico sull’emissione, considerato che:

1.
2.
3.

Padozione di un serbatolo per la calce in forma liquida, ha comportato la riduzione graduale del’utilizzo della calce in forma
polverulenta;

it silo di stoccaggio della calce in polvere & dotato di un filtro a maniche per i trattamento dello stiato durante fe fasi di
caricamento, equipaggiato con sistema di pulizia automatica delle maniche;

il filtro a tessuto presenta le caratteristiche tecnologiche minimali prescritte dal Decreto n. 15528 del 23/9/2003 ¢ dalla D.G.R.
13943 del 01/08/2003, ossia & dimensionato in modo tale da garantlre il mantenimento, in tutte le condizioni di funzionamento,
di una concentrazione ail'emissione di polveri inferiore a 10 mg/Nm® a 0° C & 0,101 Mpa;

qualunque anomalia di funzionamento o interruzione di esercizio dellimpianto di abbattimento comporta la sospensione della
fase di carico della calce dal’automezzo nel silo per it tempo necessaric alla rimessa in efficienza dellimpianto di abbattimento.

Configurazione post modifiche ( a partire dal momento in cui sara dismesse il punto di emissione ES2, e
l'emissione degli sfiati dei serbatoi di stoccaggio dei rifiuti in ingressc, che sara convogliata al locale
compressori esistente)

T . portata | durata o .
Emissione pfovemenza [Nrn_afh] ‘ [W_QI inquinanti ‘ o VALORE LIMITE [mg/Nm3]
Silos idrossido di
E1 calcio in polvers | 800 1 PTS (M
Odori 300 u.0/Nme *
E Scrubber 5.000 24
c.ov™ 50

Tabeilla E1b — Emissioni in atmosfera configurazione post maodificha

*[| valore di 300 u.o. si intende come vafere guida per i primi due anni di esercizio dellimpianto. Dovra essere successivamente
confermato come valore limite previo parere di ARPA Bergamo

™) Per C.O.V. siintande la misura def carbonio organico totale fcoms somma dei C.O.V. non metanici e metanici} espresso come
C e misurato con apparecchiatura FID farata con propano. [f valore limite potra essere successivamente rideterminato previo

parere di ARPA Bergamo.
Nota (1)

L.a Ditta & esonerata dal controllo analitico periodico suli’'emissione, considerato che:

1.

2.

I'adozione di un serbatoio per la calce in forma liquida, ha comportate la riduzione graduale dell’utilizzo della calce in forma
polverulenta;

il silo di stoccaggio della calce in polvere & dotato di un filtro a maniche per il trattamento dello sfiato durante e fasi di
caricamento, equipaggiato con sistema di pulizia automatica delle maniche;

il filtro a tessuto presenta e caratteristiche tecnologiche minimali prescritte dal Decreto n. 15528 del 23/9/2003 e dalla.D.G.R.
13943 del 01/08/2003, ossia & dimensionato in modo tale da garantlre il mantenimente, in tutte le condizioni ¢ 4nz mamento,
di una concentrazione all'emissione di polveri inferiore a 10 mg/Nm® a 0° C 8 0,101 Mpa; C
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4. qualunque anomalia di funzicnamento o interruzione di esercizio delf'impianto di abbattimento comporta [a sospensione della
fase di carico della calce dallautoemezzo nel silo per il tempo necessario aila rimessa in efficienza dell'impianto di abbattimento.

Contestualmente alla comunicazione di avvenuta installazione delfimpianto di evaporazione dovra essere
allegata la scheda descrittiva del’emissione ESS .Ci si riserva di valutare successivamente la necessita di

autorizzare tale emissione

Al termine della realizzazione degli interventi sulla zona fanghi dovra essere effettuata una valutazione
sulla presenza di emissioni odorose significative diffuse in zona.

E.1.2 Requisiti e modalita per il controllio

I Gli inquinanti ed i parametri, e metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i punti di
campionamento devono essere coincidenti con guanto riportato nel piano di monitoraggio e controllo.

[I. | controlli degli inquinanti dovranno essere eseguiti nelle pit gravose condizioni di esercizio
delfimpianto.

. | punti di emissione devonc essere chiaramente identificati mediante apposizione di idonee
segnalazioni.

IV. L'accesso ai punti di prelievo deve essere sempre garantito e deve possedere i requisiti di sicurezza
previsti dalle norme vigenti.

V. |risultati delle analisi eseguite alle emissioni devono riportare i seguenti dati:
- Concentrazione degli inquinanti espressa in mg/Nm?®;
- Portata dell'aeriforme espressa in Nm%h;
- Il dato di portata deve essere inteso in condizioni normali (273,15 ° K e 101,323 kPa);
- Temperatura dell’aeriforme espressa in °C;

E.1.3. Prescrizioni specifiche

VI.  Tutti i sistemi di contenimento delie emissioni dovranno rispondere ai requisiti tecnici minimali di cui
alla D.G.R. n. VII/13943 del 2003.

VI, in seguito al riassetto dellimpianto e alla realizzazione delle modifiche previste dovra essere
garantito il contenimento delle emissioni odorose. In pariicolare per la vasca di post - denitrificazione
(ex vasca di accumulo/equalizzazione), la vasca di riaerazione fanghi (ex vasca di denitrificazione),
le nuove vasche di accumulo e di predenitrificazione, la Ditta dovra adoftare gli opportuni
accorgimenti gestionali ed impiantistici previsti in fase di progetto.

E.1.4. Prescrizioni generali

VIIl. Gli effluenti gassosi non devono essere diluiti pilt di quanto sia inevitabile dal punto di vista tecnico e
dell'esercizio secondo quanto stabilito dall'art. 271 comma 13 del D.M. 152/06 (ex. art. 3 ¢. 3 del
D.M. 12/7/90).

IX. Gli impianti di abbattimento funzionanti secondo un cicle ad umido che comporta lo scarico anche
parziale, continuo o discontinuo delle sostanze derivanti dal processo adottato, sono consentiti solo
se lo scarico liquido, convogliato e trattato in un impianto di depurazione, risponde alle norme vigenti.

X.  Tuttii condotti di adduzione e di scarico che convogliano gas, fumo e polveri, devono essere provvisti
ciascuno di fori di campionamento collocati in modo adeguato. In presenza di presidi depurativi, le
bocchette di ispezione devono essere previste a monte ed a valle degli stessi. Tali fori, devono
essere allineati sull'asse del condotto e muniti di relativa chiusura metallica. Nella definizione della
loro ubicazione si deve fare riferimento alla norma UN|I EN 10189 e successive, eventuali,
integrazioni e modificazioni e/o metodiche analitiche specifiche. Laddove le norme tecniche non
fossero attuabili, I'esercente potra applicare altre opzioni (opportunamente documentate) e,
comungue, concordate con 'ARPA competente per territorio.

Xl. Qualunque interruzione nell'esercizio degli impianti di abbattimento necessaria per la loro
manutenzione o dovuta a guasti accidentali, qualora non esistano equivalenti impianti di
abbattimento di riserva, deve comportare la fermata, limitatamente al ciclo tecnologico ed essi
collegato, dell'esercizio degli impianti industriali, dandone comunicazicne entro le otto ore successive

all'evento ali'Autorita Competente, al Comune e al’ARPA competente per territorio. Gli  impia
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potranno essere riattivati solo dopo la rimessa in efficienza degli impianti di abbattimento a loro
collegati.

Criteri di manutenziong
Xll.  Gli interventi di controllo e di manutenzione ordinaria e straordinaria finalizzati al monitoraggio dei

parametri significativi dal punto di vista ambientale dovranno essere eseguiti secondo quanto

riportato nel piano di monitoraggio.

Xl In particolare devono essere garantiti i seguenti parametri minimali:

- manutenzione parziale (coniroflo delle apparecchiature pneumatiche ed eietiriche) da effettuarsi
con frequenza quindicinale;

- manutenzione totale da effettuarsi secondo le indicazioni fornite dal costruttore delfimpianto
(libretto d'uso / manutenzione o assimilabili), in assenza delle indicazioni di cui sopra con
frequenza almeno semestrale;

- controlli periodici dei motori dei ventilatori, deile pompe e degli organi di trasmissione (cinghie,
pulegge, cuscinetti, ecc.) al servizio dei sistemi d'estrazione e depurazione dell'aria.

XIV. Tutte le operazioni di manutenzione ordinaria e straordinaria dovranno essere annotate in un registro
dotato di pagine con numerazione progressiva (in alternativa registrazione su supporto informatico )
ove riportare:

- la data di effettuazione dell'intervento;

- il tipo di intervento (ordinario, straordinario, ecc.);

- la descrizione sintetica dell'intervento;

- flindicazione deil'autore dell'intervento.

Tale registro deve essere tenuto a disposizione delle autorita preposte al controllo.,

XV. Nel caso in cui si rilevi per una o piu apparecchiature, connesse o indipendenti, un aumento della
frequenza degli eventi anomali, le tempistiche di manutenzione e la gestione degli eventi dovranno
essere riviste in accordo con ARPA territorialmente competente.

XVI. Devono essere tenute a disposizione di eventuali controlli le schede tecniche degli impianti di
abbattimento attestanti la conformita degli impianti ai requisiti impiantistici richiesti dalle normative di
setiore.

Prescrizioni generali per le emissioni diffuse

XVIi. Tutte le emissioni tecnicamente convogliabili (Art. 270 comma t D.Lgs. 152/2006, ex D.P.R.
24/05/88 n. 203 ~ art. 2 - comma 1; D.P.C.M. del 21/07/89 - art. 2 — comma 1 - punto b; D.M.
12/07/90 - art. 3 — comma 7) dovranno essere presidiate da un idoneo sistema di aspirazione
localizzato ed inviate all'esterno del’'ambiente di iavoro. Qualora un dato punto di emissione sia
individuato come “non tecnicamente convogliabile” dovranno essere fornite motivazioni tecniche
mediante apposita relazione.

XVIil. Per il contenimento delle emissioni diffuse generate dalla movimentazione degli automezzi, devono
essere praticate operazioni programmate di umidificazione e pulizia dei piazzali.

Nuova configurazione emissione E {procedura da seguire sia nella prima fase dei lavori di modifica dal
momento in cui sara dismesso il punto di emissione ES2, e I'emissione degli sfiati dei serbatoi di
stoccaggio dei rifiuti in ingresso, che sara convogliata al locale compressori esistente sia a completamento
dei lavori di ampliamento dell'impianto biologico):

XIX. L'esercente, almeno 15 giorni prima di dare inizio_allavvio dellemissione E nella nuova
configurazione autorizzata, deve darne comunicazione all'Autorita competente, al Comune ed
allARPA Bergamo. Il termine massimo per Ia messa a regime dell'impianto & stabilito in 90 giorni a
partire dalla data di messa in esercizio dello stesso. La data di effettiva messa a regime, deve
comunque essere comunicata al Comune ed al’ ARPA con un preawviso di almeno 15 giorni.

XX. Qualora durante la fase di messa a regime, si evidenziassero eventi tali da rendere necessaria una
proroga rispetto al termine fissato nel presente atto, I'esercente dovra presentare una richiesta nella
quale dovranno essere descritti sommariamente gli eventi che hanno determinato la necessita di
richiedere la proroga stessa e nel contempo, dovra indicare il nuovo termine per la messa-a-regime.
La proroga si intende concessa qualora 'autorita competente non si esprima nel ter @ 10 Q'rorm
dal ricevimento dellistanza. .
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XXI. Dalla data di messa a regime, decorre il termine di 10 giorni nel corso dei quali I'esercente & tenuto
ad eseguire un ciclo di campionamento volto a caratterizzare le emissioni derivanti dal’impianto
autorizzato. i ciclo di campionamento deve essere effettuato in un periodo continuativo di marcia
controllata di durata non inferiore a 10 giorni decorrenti dalla data di messa a regime; in particolare,
dovra permeftere la definizione ¢ la valutazione della quantita di effluente in atmosfera, della
concentrazione degli inquinanti ed i conseguente flusso di massa.

XXIil. 1l ciclo di campionamento dovra essere condotto seguendo le previsioni generali di cui al metodo
UNICHIM 158/1988 e a successivi atti normativi che dovessero essere adottati su questa tematica,
con particolare riferimento all'obiettivo di una opportuna descrizione del ciclo produttivo in essere,
delle caratteristiche fluodinamiche dell'effluente gassoso e di una strategia di valutazione delle
emissioni che tenga conto dei criteri, della durata, del tipo e del numero dei campionamenti previsti.

XXIL1 risultati degli accertamenti analitici effettuati, accompagnati da una relazione finale che riporti la
caratterizzazione del ciclo produttivo e le strategie di rilevazione adottate, devono essere presentati
all'Autorita competente, al Comune ed ailARPA Dipartimentale entro 30 giorni dalla data di messa a
regime dell'impianto.

XXIV.Le analisi di autocontrollo degli inquinanti che saranno eseguiti successivamente dovranno seguire le
modalita riportate nel Piano di Monitoraggio.

XXV. | punti di misura e campionamento della nuova emissione dovranno essere conformi ai criteri
generali fissati dalla norma UNI 10169.

E.2 Acqua
E.2.1 Valori limite di emissione

l. Il Gestore della Ditta dovra assicurare per lo scarico S2 il rispetto dei valori limite della tabella 3
colonna scarico in pubblica fognatura dell'Allegato 5, alla Parte Terza del D.Lgs. 152/06, ad
eccezione dei seguenti parametri per i quali & autcrizzata a scaricare i propri refiui in deroga rispetio
ai limiti di accettahilita previsti dalla normativa vigente;

Prima della realizzazione delle modifiche allimpianto biologico e chimico fisico (fino al 31-12-2011)

Parametri Concentrazione massima scaricabile CMs (mg/l) | Concentrazione limite scaricabile CL (mg/)

Solidi sospesi totali 500 500

COoD 2500 2500

BODs 800 800

Clorun 8.000 8.000

Solfati 5.000 5.000
Tensioattivi totali 20 20
Oli e grassi animali e 60 &0

vegetali

Azoto Nitrico 60 60
Azoto Nitroso 10 10
Boro 12 12

pH 10,5 10,5

Dopo la realizzazione delie madifiche all'impianto biclogico e chimico- fisico (dal 01-01-2012)

Parametri Concentrazione massima scaricabile CMs (mg/l}| Concentrazione limite scaricabile CL {mg/l)
Solidi sospesi totali 500 500
CQoD 1800 1800
BODs 400 400 B
Cloruri 8.000 8.000 .
Solfati '5.000 5.000
Tensioattivi totali 15 15
Grassi ed oli animali e 45 45
owvegetall |
.. AzdtoMitico . = _ 40 - .40
_ AzoloNitroso N 10 | L _
Boro . A S ) - I .10 :
pH B 105 10,5 |
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Concentrazione massima giornaliera scaricabile: concentrazione massima giornaliera per ogni parametro;
rappresenta il massimo carico giornaliero di ogni parametro ragguagliate a Vg (campione composito ponderale
di 24 ore)

Concentrazione limite scaricabile: valore di concentrazione limite ammissibile allo scarico per ogni
parametro, la cui determinazione analitica deve riferirsi ad un campione medio di tre ore

.  Secondo quanto disposto dallart. 101, comma 5, del D.Lgs. 152/06, | valori limite di emissione non
possono in alcun caso essere conseguiti mediante diluizione con acque prelevate esclusivamente
allo scopo. Non & comunque consentito diluire con acque di raffreddamento, di lavaggic o prelevate
esclusivamente allo scopo gli scarichi parziali contenenti le sostanze indicate ai numeri 1, 2, 3, 4, 5,
6, 7, 8, 9,10, 12, 15, 16, 17 e 18 della tabella 5 dell'Allegato 5 relativo alla Parte Terza dei D.Lgs.
152/08, prima del trattamento degli scarichi parziali stessi per adeguarli ai limiti previsti dal presente

decrefo.
lL.a Ditta dovra attivarsi per ridurre, alla scadenza del'A.lLA., la concentrazione di COD e tensioattivi allo scarica

{- 30% rispetto ai valori limite fissati “dopo la realizzazione delle modifiche all'impianto biologico e chimico
fisico").
M.  Volumi e portate dello scarico devono rispettare i seguenti valori :

Prima defla realizzazione delle modifiche all’impianto biclogico e chimico- fisico:

volume annuo (mc/anno} 107.200 (103.600 +3.600 max piogge)
Volume giornaliere impegnato {me/giorno) 298 (288 + 10 piogge }
Portata media oraria scarico (mc/h) 12
Portata oraria di punta scarico (mc/h) 17
Dopo la_realizzazione delle modifiche all’impianto biologico e chimico- fisico:
volume annuo (mc/anno) . ' 126.000 {120.600 + 5400 (max picgge))
‘Volume giornaliero impegnato (me/giorno) . 350 (335 + 15 (media piogge))
Portata media oraria scarico {mc/h) . 14,5
Portata oraria di punta scarico(mc/h) : 20,5

V. La resa depurativa del trattamento biclogico per il COD, dopo I'ampliamento dellimpianto biologico,
deve essere pari almeno al80%, calcolata su base annua. La resa depurativa del trattamento
biologico per il TKN dopo 'ampliamento deve essere superiore al 70%, calcolata su base annua.

V.  Secondo quanto disposto dall’art. 101, comma 5, del D.Lgs. 152/06, i valori limite di emissione non
possono in alcun caso essere conseguiti mediante diluizione con acque prelevate esclusivamente
allo scopo. Non & comunque consentito diluire con acque di raffreddamento, di lavaggio ¢ prelevaie
esclusivamente allo scopo gli scarichi parziali contenenti le sostanze indicate ai numeri 1, 2, 3, 4, 5,
6,7,8, 9, 10, 12, 15, 18, 17 e 18 della tabelia 5 dell'Allegato 5 relativo alla Parte Terza del D.Lgs.
152/06, prima del trattamento degli scarichi parziali stessi per adeguarli ai limiti previsti dal presente

decreto.

E.2.2 Requisiti e modalita per il controllo

VI. Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i punti di
campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel piano di monitoraggio.

VIl. Devono essere previsti idonei pozzetti, di facile accesso, per il campionamento ed il controllo dei
reflui fra le diverse fasi del processo di depurazione.

VIl | controlli degli inquinanti dovranno essere eseguiti nelle pit gravose condizioni di esercizio
dell'impianto di trattamento rifiuti.

IX. L’accesso ai punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le norme vigenti.

E.2.3 Prescrizioni impiantistiche

X.  Sulla base del R.R. 4/06, la ditta dovra garantire la raccolta ed il trattamento depurativo delle acque
di lavaggio delie aree esterne ed almeno delle acque di prima pioggia che dilavano la superficie
scolante, casl come definita dall'art.2, comma 1, lettera f) dello stesso Regelamento Regionale. ..

Xl. La ditta dovra mantenere in efficienza # campionatore automatico e la restante strgmegt'aZIOTm

componente il “Modulo di Controlio” richiesto dalfente gestore della fognatura. 2y
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E.2.4 Prescrizioni generali

XN,

X1

XIV.

E.3

Gli scarichi devono essere conformi alle norme contenute nel Regolamento Locale di fgiene ed alle
altre norme igieniche eventualmente stabilite dalle autoritd sanitarie e devono essere gestiti nel
rispetto del Regolamento del Gestore della fognatura.

Il Gestore dovra adottare tutti gli accorgimenti atti ad evitare che qualsiasi situazione prevedibile
possa influire, anche temporaneamente, sulla ‘qualita degli scarichi; qualsiasi evento accidentale
(incidente, avaria, evento eccezionale, ecc.) che possa avere ripercussioni sulla qualitd dei reflui
scaricati, dovrad essere comunicato tempestivamente all’Autoritd competente per TPAIA, al
dipartimento ARPA competente per territorio e al Gestore della fognatura/impianto di depurazione.

| pozzetti di prelievo campioni devono essere a perfetta tenuta, mantenuti in buono stato e sempre
facilmente accessibili per i campionamenti, ai sensi del D.Lgs. 152/086, Titolo I, Capo lll, art. 101;
periodicamente dovranno essere asportati | fanghi ed i sedimenti presenti sul fondo dei pozzetti

stessi.
Rumore

E.3.1 Valori limite

La ditta deve rispettare i valori limite del D.P.C.M. 14/11/1997 in riferimento alla zonizzazione
acustica approvata dal comune di Treviglio.

E.3.2 Regquisiti e modalita per il controlio

V.

Le moedalita di presentazione dei dati delle verifiche di inquinamento acustico vengono riportati nel
piano di monitoraggio.

It rispeito dei valori limite dovra essere verificato sia per la classe acustica di appartenenza del
complesso produttivo sia per le classi acustiche deile aree circostanti.

Le rilevazioni fonometriche dovranno essere eseguite nel rispetto delle modalita previste dal D.M. del
16 marzo 1998 da un tecnico competente in acustica ambientale deputato all'indagine.

E.3.3 Prescrizioni generali

V.

V1.

VI,

E.4

La ditta dovra effettuare una nuova valutazione di impatto acustico successivamente alla
realizzazione delle modifiche impiantistiche autorizzate con il presente atto (alla fine di tutti i lavori
previsti} e una volta messi a regime i nuovi impianti.

Qualora si intendano realizzare uiteriori modifiche agli impianti o interventi che possano influire sulle
emissioni sonore, previa invio della comunicazione alla Autorita competente prescritta al successivo
punto E.6., dovra essere redatta, secondo quanto previsto dalla DGR n.7/8313 dell’ 8/03/2002, una
valutazione previsionale di impatto acustico. Una volta realizzati le modifiche o gli interventi previsti,
dovra essere effettuata una campagna di rilievi acustici al perimetro dello stabilimento e presso i
principali recettori ed altri punti da concordare con il Comune ed ARPA, al fine di verificare il rispetto
dei limiti di emissione e di immissione sonora, nonché il rispetto dei valori limite differenziali.

Sia i risultati dei rilievi effettuati, contenuti all'interno di una valutazione di impatto acustico, sia la
valutazione previsionale di impatto acustico devono essere presentati allAutorita Competente,
all’Ente comunale territorialmente competente e ad ARPA Bergamo.

Suolo

Devono essere mantenute in buono stato di pulizia le griglie di scolo delle pavimentazioni interne ai
fabbricati e di quelle esterne.

Deve essere mantenuta in buono stato la pavimentazione impermeabile dei fabbricati ¢ delle aree di
carico e scarico, effettuando sastituzioni del materiale impermeabile se deteriorato o fessurato.

Le operazioni di carico, scarico e movimentazione devono essere condotte con la massima
attenzione al fine di non far permeare nel suolo alcunché.

Qualsiasi sversamento, anche accidentale, deve essere contenuto e ripreso, per quanto possibile, a
SEcco.

Le caratteristiche tecniche, la conduzione e la gestione dei serbatoi fuori terra ed interrati e_('zlle
relative tubazioni accessorie devono essere effettuate conformemente a quanto qispggtd dah

4

68 IR

N
N



Vi

VII.

E.5

Regolamento Locale d’igiene — tipo della Regione Lombardia (Titolo I, cap. 2, art. 2.2.9 e 2.2.10),
ovvero dal Regolamento Comunale d'lgiene, dal momento in cui venga approvato.

L'eventuale dismissione di serbatoi interrati deve essare effettuata conformemente a quanto disposto
dal Regolamento regionale n. 1 del 28/02/05, art. 13. Indirizzi tecnici per la conduzione, 'eventuale
dismissicne, | controlli possono essere ricavati dal documento “Linee guida — Serbatoi interrati”
pubblicato da ARPA Lombardia (Aprile 2004).

La ditta deve segnalare tempestivamente agli Enti competenti ogni eventuale incidente o altro evento
eccezionale che possa causare inquinamento dei suolo.

Rifiuti

E.5.1 Requisiti e modalita per il controllo

I rifiuti in entrata ed in uscita dall'impianto e sottoposti a controllo, le modalita e la frequenza dei controlli,
nonché le modalita di registrazione dei controlii effettuati devono essere coincidenti con quanto riportato

nel piano di monitoraggio.

E.5.2 Attivita di gestione rifiuti autorizzata

L
1.

Il

VI

VII.

VIN.

Sono autorizzate le varianti gestionali e funzionali all'impianto di cui al paragrafo B.2.

L'approvazione di tali varianti non sostituisce il permesso a costruire , in quanto la Ditta ha

presentato istanza separatamente al Comune di Treviglio. L'autorizzazione non esplica quindi gli

effetti di cui al 6° comma dell'art. 208 del D.Lgs. 152/06 in relazione alle opere ediii oggetto di

richiesta di permesso a costruire.

| lavori di realizzazione degli interventi impiantistici autorizzati dovranno avere inizio nei tempi stabiliti

dal D.P.R..380/2001 (p.d.c. oftenuto dal Comune di Treviglio); il mancato rispetto di tali termini

comporta la decadenza deli’'autorizzazione. | lavori dovranno avere termine entro il 30.08.2011, per

permettere la messa a regime degli impianti entro il 31.12.2011.

Al termine di ogni fase di realizzazione delle varianti impiantistiche ( descritte al paragrafo B.2) il

Gestore dovra inviare comunicazione attestante l'ultimazione dei lavori di realizzazione degli

interventi impiantistici allAutorita Competente, al’ARPA e al Comune di Treviglio. In particolare,

contestualmente alla fine dei favori di ampliamento dellimpianto biclogico dovra essere trasmessa
allAutorita Competente, e allARPA e al comune di Treviglio una proposta per il monitoraggio
del’impianto (rendimento depurativo, ecc..) nelle fasi di “messa in esercizio” e di “messa a regime”.

Contestualmente alla comunicazione di avvenuta installazione dellimpianto di evaporazione dovra

essere allegata la scheda descrittiva dell’emissione ES5

Gli impianti di nuova realizzazione possono essere avviati anche separatamente (stati di

avanzamento per singola linea) a seguito di comunicazione di fine lavori con perizia asseverata in

cui si dichiari la congruita di quanto realizzato con quanto autorizzato

Al termine della realizzazione degli interventi sulla zona fanghi dovra essere effettuata una

valutazione sulla presenza di emissioni odorose significative diffuse in zona.

Le tipologie di rifiuti in ingressc allimpianto, le operazioni e i relativi quantitativi, nonché la

localizzazione delle attivita di stoccaggio & smaltimento dei rifiuti devono essere conformi a quanto

riportato nei paragrafi 8.1, B.2, B.3, B.4.

In particolare, per quanto riguarda i quantitativi:

- prima della realizzazione degli interventi di adeguamento degli stoccaggi il quantitativo massimo
di rifiuti speciali stoccabiii presso I'impianto & pari a 1775 mc; { serbatoi di pre-stoccaggio vengono
trasformati in serbatoi di stoccaggio effettivi con conseguente contabilizzazione dei relativi volumi
nel’ambito dei quantitativi massimi di stoccaggio autorizzati (n°2 serbatoi di pre - stoccaggio da 25
m3 e n°10 cisternette da 1 m3) ed eliminazione della limitazione temporale di utilizzo degli stessi);

- dopo la realizzazione degli interventi di adeguamento degli stoccaggi Hl quantitativo massimo di
rifiuti speciali stoccabili presso 'impianto @ pari a 2.136,2 mc;

- prima della realizzazione degli interventi di ampliamento dell'impianto biologico e chimico fisico:

- il quantitativo annuo totale di rifiuti trattabili presso l'impianto & pari a 103.680 mc;

- il quantitativo massimo giornaliero di rifiuti speciali ammessi allimpianto & di 288 mc/giorno,
con un carico organico pari a:
s 8.640 kg di CCD/giorno per il trattamento chimico fisico;
» 2,880 kg di COD/giorno per il trattamento biclogico; | {4\,7)_ .
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- dopo la realizzazione degli interventi di ampliamento dell'impianto biclogico e chimico- fisico:
- il quantitativo annuo totale di rifiuti trattabili presso 'impianto & pari a 120.600 mc;
- il quantitativo massimo giornaliero di rifiuti speciali ammessi all’ tmpxanto di trattamento, & di

335 mc/giorno, con un carico organico pari a:

e 11.700 kg di COD/giorno per it trattamento chimico fisico;

e 3.920 kg di COD/giorno per il trattamento biologico.
I nuovi CER autorizzati con il presente atto potranno essere trattati solo dopo l'ultimazione degli
interventi di ampliamento dell'impianto biologico e chimico- fisico
Prima della ricezione dei rifiuti all'impianto, la ditta deve verificare I'acceitabilita degli stessi mediante
acquisizione di idonea certificazione riportante le caratteristiche chimico-fisiche dei rifiuti citati
(formulario di identificazione e risultanze analitiche). Tale operazione deve essere eseguita per ogni
conferimento di partite di rifiuti ad eccezione di quelli che provengono continuamente da un ciclo
tecnologico ben definito, in tal caso la verifica dovra essere almeno semestrale. Per i rifiuti allo stato
liguido le analisi devono accertare almeno i seguenti parametri:
- pH
- conducibilita
- materiali sedimentabili
- materiali in sospensione totali
- COD
- BODs
- TKN

- Ptotale
- Sostanze ex tab. 5 dell'allegato 5 del D.Lgs. 152/086 (da definire in base alle informazioni sul ciclo

produttivo e sulle sostanze impiegate indicate dal produttore in fase di omologa)

Qualora il carico di rifiuti sia respinto, il gestore dellimpianto deve comunicarlo all’Autorita
Competente entro e non oltre 24 ore trasmettendo fotocopia del formulario di identificazicne.

b rifiuti ritirabili e trattabili nell'impianto non devono avere concentrazioni di solventi clorurati superiori
a 20 mg/l.

| rifiuti dovranno essere allo stato liquide o comunque pompabile; le operazioni di scarico devono
essere effettuate su area impermeabilizzata e presidiata.

| refiui conferiti ed accettati devono essere stoccati distintamente per tipologie diverse in funzione del
trattamento loro applicato; non pud essere operata nessuna miscelazione tra rifiuti incompatibili.

La quantita dei rifiuti stoccati nei serbatoi non dovra superare il 90% della capacita geometrica
disponibile.

Ogni serbatoio deve riportare una sigla di identificazione;

| serbatoi per i rifiuti liquidi: devono essere provvisti di segnalatori di livello ed opportuni dispositivi
antitraboccamento;

se dotati di tubazioni di troppo pieno, ammesse solo per gii stoccaggi di rifiuti non pericolosi, lo
scarico deve essere convogliato in apposito bacino di contenimento.

Deve essere assicurata regolare tenuta dei registri di carico e scarico dei rifiuti speciali previsti
dall’art. 190 del D.l.gs. 152/06, sul quale dovra essere riportato anche il dato della quantita di COD
relativa al carico di rifiuti accettato.

Deve essere garantita una capacita residua di trattamento pari al 10% della capacita di progetto.
Devono essere comunicate eventuali variazioni della capacita residua della sezione dellimpianto di
trattamento biologico secondo le modalita previste dal D.Igs. 59/05.

Le acque depurate derivanti dalla fase di depurazione biclogica non possono essere utilizzate per
diluire i rifiuti.

Sulle linee di alimentazione dei reflui allimpianto devono essere mantenuti in funzione | misuratori di
portata.

XXIV. Settimanalmente dai misuratori di portata deve essere rilevato e riportato, in allegato al registro di

XXV,

carico e scarico ex D.Lgs. 162/06, il dato progressivo del volume dei rifiuti avviati al trattamento.
Eventuali malfunzionamenti dei misuratori o contatori di portata installati dovranno immediatamente

essere comunicati ad ARPA.

XXV reflui in uscita dal trattamento chimico - fisico ed alimentati al trattamento biologico e

alimentati direttamente al trattamento biotogico devono essere biodegradabili e com
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AN processo a fanghi attivi; le concentrazioni delle sostanze indicate nella tabella 5 deil'allegato 5 del
D.Lgs. 152/06, devono rispettare i valori limite della tabella 3 dell’allegato 5 per lo scarico in pubblica
fognatura o valori diversi stabiliti dall'Ente Gestore della pubblica fognatura, per le sostanze
consentite di cui alla nota 2 della tabella 5. Al fine di verificare le condizioni di cui sopra, devono
essere predisposti idonei pozzetti per il campionamento ed il controlio dei refiui tra le diverse fasi di
trattamento.

XXVII. | fanghi prodotti dailimpianto di depurazione devono:

- essere ammassati in bacini aventi sistemi di contenimento e le opere di protezione contro il
dilavamento meteorico devono essere tali da garantire la salvaguardia delle acque di falda,

- essere smaltiti in conformita alle disposizioni della vigente normativa in materia di smaltimento
rifiuti

XXVIIL il percolato prodotto deve essere drenato e convogiiato in idoneo pozzetto di raccolta e inviato al
trattamento;

XXIX. E’ vietata la miscelazione dei fanghi provenienti dal pretrattamento chimico - fisico con quelli
provenienti dal frattamento biologico.

XXX. | containers dei fanghi filiropressati, stoccati in attesa dell'invio a terzi dovranno essere coperti
con teloni o sistemi equivalenti

XXX|. Uimpianto di depurazione deve operare in modo tale da poter immediatamente cessare lo scarico
nel caso di guasti @ malfunzionamenti; in tali casi dovra essere attivata la specifica procedura
predisposta dalla Ditta (allegata alle integrazioni alla richiesta di ARPA del 20.03.2007). Entro tre
mesi dal rilascio del presente atto la procedura dovra essere aggiornata, in funzione degli interventi
autorizzatt con il presente atto. Il documento aggiornato dovra essere trasmesso a Provincia,
ARPA, Comune di Treviglio e COGEIDE. Qagni malfunzionamento_deil'impianto che possa in via
previsionale comportare un superamento dei limiti_allo _scarico per un_periodo_significativo e
continuato dovra essere tempestivamente segnalato ad ARPA e a COGEIDE.

XXXI. La gestione dei rifiuti dovra essere effettuata da personale edotto del rischio rappresentato dalla
loro movimentazione e informato delia pericolosita dei rifiuti; durante le operazioni gli addetti
dovranno disporre di idonei dispositivi di protezione individuale (DPi) in base al rischio valutato.

XXXiill.Le aree utilizzate per lo stoccaggio dei rifiuti dovranno essere adeguatamente contrassegnate ai
fine di rendere nota la natura e ia pericolosita dei rifiuti, dovranno inoltre essere apposte tabelle che
riportino le norme di comportamento del personale addetto alle operazioni di stoccaggio;

XXXV, i deposito temporaneo dei rifiuti deve rispettare la definizione di cui all'art. 183, comma 1, lettera

m) del D.Lgs. 152/06; qualora le suddette definizioni non vengano rispettate, il produttore di rifiuti
& tenuto a darne comunicazione all'autorita competente ai sensi delf’art.10 del D.Lgs. 18 febbraio
2005, n. 59.

XXXV, | rifiuti in uscita dallimpianto, accompagnati dal formulario di identificazione, devono essere
conferiti a soggetti autorizzati per il recupero o lo smaltimento finale, escludendo uiteriori passaggi
ad impianti di stoccaggio, se non collegati agli impianti di recupero ai punti da R1 a R12
dell’allegato C relativo alla Parte Quarta del D.Lgs. 152/06 o agli impianti di smaltimento di cui ai
punti da D1 a D14 dell'allegato B relativo alla Parte Quarta del D.Lgs. 152/06.

XXXVI. Il Gestore dovra riportare i dati relativi ai rifiuti in ingresso ed in uscita sullo specifico applicativo
web predisposto dal’Osservatorio Regionale Rifiuti — Sezione Regionale del Catasto Rifiuti (ARPA
Lombardia) secondo le medalita e la frequenza comunicate dalla stessa Sezione Regionale del
Catasto Rifiuti.

XXXVl Entro tre mesi dal rilascio del presente atto il Gestore dell'impianto dovra integrare il Protocollo di
gestione dei rifiuti con le procedure che saranno seguite dopo la realizzazione delle madifiche
autorizzate con il presente atto. il Protocollo dovra essere trasmesso all'Autoritd Competente ed
all’Autorita di controllo (ARPA) e dovra contenere tutie le procedure adottate dal Gestore per la
caratterizzazione preliminare, il conferimento, Faccettazione, il congedo dell'automezzo, i tempi e
le modalita di stoccaggio dei rifiuti in ingresso allimpianto ed a fine trattamento, nonché le
procedure di trattamento a cui sono sottoposti i rifiuti € le procedure di certificazione dei rifiuti
tratiati ai fini dello smaitimento e/o recupero, dovra tener conto anche dei nuovi CER autorizzati e
delle prescrizioni gestionali gia inserite nel quadro prescrittivo del presente doecumento. L'impianto
dovrd essere gestito con e modalita in esso riportate. La procedura dovra ¢ mpieiidere il
monitoraggio del rendimento di abbattimento di COD e TKN. g
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XXXV Protocollo di gestione dei rifiuti potra essere revisionato in relazione a mutate condizioni di

XXXIX.

operativita dellimpianto 0 a seguito di modifiche delle norme applicabili di cui sara data
comunicazione ail’Autorita competente e al Dipartimento ARPA competente territorialmente.

in relazione alle varianti autorizzate viene determinata in € 860.589,60 'ammontare totale della
fideiugsione che la ditta deve prestare a favore dell’Autorita competente, relativa alle voci riportate
nella seguente tabella; fa fideiussione deve essere prestata ed accettata in conformita con quanto
stabilito dalla d.g.r. n. 19461/04. La mancata presentazione deila suddetta fideiussione entro il
termine di 90 giorni dafla data di comunicazione del presente provvedimento, ovvero la difformita
della stessa dall’allegato A alla d.g.r. n. 19461/04, comporta la revoca del provvedimento stesso
come previsto dalla d.g.r. sopra citata.

L'importo complessivo delle garanzie finanziarie da versare, a fronte dell’avvenuta certificazione
ambientale 1SO EN 14001 e in applicazione dell’art. 210, comma 3, lett. h), del d.lgs. 152/086, &
pari a € 516.353,76; la garanzia finanziaria deve essere prestata e accettata in conformita con
guanto stabilito dalla d.g.r. n. 19461/04 e Ia ditta dovra documentare ogni tre anni il mantenimento

della certificazione ISQ EN 14001 per I'attivita in essere.

;\m'lm!!?/_

3

7,

Operaziorie | . mifiuti | Quantita ] Costi (Euro)
5 NP;P - 21362 me T 754.612,65
D8, D9 NP;P " 120,600 Yanno 105.976,95
AMMONTARE TOTALE =~ 7 ' 860.588,60

Sconto ISO 14001 -40% . o o 516.353,76

E.5.3. Prescrizioni generali

XL.

XLl.

XL

XL

XLIV.

XLV.

XLVI.

It deposito temporaneo dei rifiuti deve rispettare la definizione di cui all'art. 183, comma 1, lettera

m) del D.Lgs. 152/06; qualora le suddette definizioni non vengano rispettate, il produttore di rifiuti

& tenuto a darne comunicazione all'autorita competente ai sensi deli'art.10 del D.Lgs. 18 febbraio

2005, n, 59.

I recipienti fissi e mobili devono essere provvisti di:

- idonee chiusure per impedire la fuoriuscita del contenuto :

- accessori e dispositivi atti ad effettuare in condizioni di sicurezza le operazioni di riempimento e
svuctamento

- mezzi di presa per rendere sicure ed agevoli le operazioni di movimentazione.

| recipienti, fissi @ mobili, comprese le vasche ed i bacini, destinati a conienere rifiuti pericolosi

devonc possedere adeguati sistemi di resistenza in relazione alle caratteristiche di pericolosita dei

rifiuti contenuti. | rifiuti incompatibili, suscettibili cioe di reagire pericolosamente tra di loro, dando

luogo alla formazione di prodotti esplosivi, inflammabili e/o pericolosi, ovvero allo sviluppo di

notevoli quantita di calore, devono essere stoccati in modo da non-interagire tra di loro.

| fusti e le cisternette contenenti i rifiuti non devono essere sovrapposti per pid di 3 piani ed il loro

stoccaggio deve essere ordinato, prevedendo appositi corridoi d'ispeziona.

Le aree interessate dalla movimentazione dallo stoccaggio e dalle soste operative dei mezzi che

intervengono a qualsiasi titolo sul rifiuto, dovranno essere impermeabilizzate, e realizzate in modo

tale da garantire la salvaguardia delie acque di falda e da facilitare la ripresa di possibili

sversamenti.

La movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti, da effettuare in condizioni di sicurezza, deve:

- evitare la dispersione di materiale pulverulento nonché gli sversamenti al suolo di liquidi;

- evitare l'inquinamento di aria, acqua, suolo e sottosuclo, ed ogni danno a flora e fauna;

- evitare per quanto possibile rumori e molestie offattive;

- produrre it minor degrado ambientale e paesaggistico possibile;

- rispettare le norme igienico - sanitarie,

- deve essere evitato ogni danno o pericolo per la salute, 'incolumita, it benessere e la sicurezza
della collettivita, dei singoli e degli addetti.

| mezzi utilizzali per la movimentazione dei rifiuti devono essere tali da evitare |a disper: ‘one. degh

stessi; in particolare: -
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- i sistemi di trasporto di rifiuti soggetti a dispersione eolica devono essere carterizzati o provvisti
di nebulizzazione;

- i sistemi di trasporto di rifiuti liguidi devono essere provvisti di sistemi di pompaggio o mezzi
idonei per fusti e cisternette;

- i sistemi di trasporto di rifiuti fangosi devono essere scelti in base alla concentrazione di
sostanza secca del fango stesso.

Per il deposito di rifiuti infiammabili deve essere acquisito il certificato di prevenzione incendi (CPI)

secondo guanto previsto dal Decreto del Ministero dellinterno 4 maggio 1998; alfinterno

dellimpianto devono comunque risultare soddisfatti i requisiti minimi di prevenzione incendi (uscite

di sicurezza, porte tagliafuoco, estintori, ecc.).

Per i rifiuti da imballaggio devono essere privilegiate le attivita di riutilizzo e recupero. E’ vietato lo

smaltimento in discarica degli imballaggi e dei contenitori recuperati, ad eccezione degli scarti

derivanti dalle operazioni di selezione, riciclo e recupero dei rifiuti di imballaggio. E inoltre vietato

immettere nel normale circuito dei rifiuti urbani imballaggi terziari di qualsiasi natura.

Ulteriori prescrizioni

Ai sensi dellart. 10 del D.Lgs. 59/05, il gestore & tenuto a comunicare all'Autorita competente ed a

ARPA competente per territorio variazioni nella titolarith della gestione dell'impianio ovvero

modifiche progettate dell'impianto, cosi come definite dall'articolo 2, comma 1, lettera m) del

Decreto stesso.

Ogni variazione del nominativo del direttore tecnico responsabile dell’impianto ed eventuali

cambiamenti deile condizioni dichiarate devono essere tempestivamente comunicate all’Autorita

Competente, alla Provincia, al comune e all ARPA.

il Gestore del complesso IPPC deve comunicare tempestivamente all'Autorita competente, al

Comune, alla Provincia e ad ARPA territorialmente competente eventuali inconvenienti o incidenti

che influiscano in modo significativo sulllambiente nonché eventi di superamento dei limiti

prescritti.

Ai sensi del D.Lgs. 59/08, art. 11, comma 5, al fine di consentire le attivita dei commi 3 e 4, |l

gestore deve. fornire tutta 'assistenza necessaria per lo svolgimento di qualsiasi verifica tecnica

relativa all'impianto, per prelevare campioni e per raccogliere qualsiasi informazione necessaria ai

fini del presente decreto.

Il Gestore del complesso IPPC deve comunicare tempestivamente all'Autoritd competente e al

Dipartimento ARPA competente per territorio eventuali inconvenienti o incidenti che influiscano in

modo significativo sullambiente, secondo quanto previsto dall’art. 11 comma 3 lett. ¢) del D.Lgs.

59/2005.

Il Gestore del compiesso IPPC deve :

- rispettare i valori limite nelle condizioni di avvio, arresto e malfunzionamento fissati nel quadro
prescrittivo E per le componenti arfa, acqua e rumare;

- predisporre apposita procedura di intervento in tali casi di emergenza (malfunzionamento o
guasto dellimpianto) ed inviarla ali’Autorita Competente, alla Provincia, al Comune e al’ARPA.

Monitoraggio e Controlfo

Il monitoraggio e controllo dovra essere effettuato seguendo i criteri individuati nel piano relativo
descritto al paragrafo F.
Tale Piano verra adottato dalla ditta a partire dalia data di adeguamento alle prescrizioni previste
dall'AlA, comunicata secondo quanto previsto all’art. 11, comma 1, del D.Lgs. 59/05; sino a tale
data il monitoraggio verra eseguito conformemente alle prescrizioni gid in essere nelle varie
autorizzazioni di cui ia ditta & titolare.
Le registrazioni dei dati previsti dal Piano di monitoraggic devono essere tenuti a disposizione
degli Enti responsabili del controilo e, a far data dalla comunicazione di avvenuto adeguamento,
dovranno essere trasmesse all’Autorita Competente, ai comuni interessati e al dipartimento ARPA
competente per territoric secondo le disposizioni che verranno emanate ed, eventualmente, anche
attraverso sistemi informativi che verranno predisposti. B
Sui referti di analisi devono essere chiaramente indicati: 'ora, la data, la modalita di. eﬁ/é:tg%ggﬁ@{\e
del prelievo, il punto di prelievo, la data e 'ora di effettuazione dell'analisi, gli esiti reigtifdedevone
essere firmati da un tecnico abilitato. ol
5y f;‘ %
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LEX. L'autoritd competente provvede a mettere tali dati a disposizione del pubblico tramite gii uffici
individuati ai sensi dell'articolo 5, comma 6 del D.Lgs 59/05.
LX. L'Autorita competente al controllo {ARPA) effettuera due controlli ordinari nel corso del periodo di

validita dell’ Autorizzazione rilasciata.
E.8 Prevenzione incidenti

Il gestore deve mantenere efficienti tutte le procedure per prevenire gli incidenti (pericolo di incendio e
scoppio e pericoli di rottura di impianti, fermata degli imptanti di abbattimento, reazione tra prodotti e/o
rifiuti incompatibili, sversamenti di materiali contaminanti in suclo e in acque superficiali, anomalie sui
sistemni di controllo e sicurezza degli impianti di trattamento rifiuti e di abbattimento), e garantire la messa
in atto dei rimedi individuati per ridurre le conseguenze degli impatti sul’ambiente.

E.9 Gestione delle emergenze

Il gestore deve provvedere a mantenere aggiornato it piano di emergenza, fissare gli adempimenti
connessi in relazione agli obblighi derivanti dalle disposizioni di competenza dei Vigili del Fuoco e degli
Enti interessati e mantenere una registrazione continua degli eventi anomali per i quali si attiva il piano di

emergenza.
E.10 Interventi sulf’area alla cessazione dell’attivita

Deve essere evitato qualsiasi rischio di inquinamento al momento della cessazione definitiva delle
attivita.

La ditta dovra provvedere al ripristino finale ed al recupero ambientale delf'area in caso di chiusura
dell'attivitd autorizzata ai sensi della normativa vigente in materia di bonifiche e ripristino ambientale
secondo quanto disposto all’art.3 punto f) det D.Lgs. n. 59 del 18/02/2005.

li ripristino finale ed il recupero ambientale dell'area ove insiste I'impiantc, devono essere effettuati
secondo quanto previsto dal progetto approvato in accordo con le previsioni contenute nello strumento
urbanistico vigente. Le modalita esecutive del ripristino finale e del recupero ambientale dovranno essere
attuate previc nulla osta dell’Autoritd compstente per il conirollo (ARPA), fermi restando gli obblighi
derivanti dalle vigenti normative in materia. All'Autorita competente per il controlio (ARPA) stessa &
demandata la verifica dell'avvenuto ripristino ambientale da certificarsi al fine del successivo svincolo della
garanzia fidejussoria.

E.11 Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrata dell’'inquinamento e relative
tempistiche

Si ritiene che gli interventi progeftati dal Gestore possano andare nella direzione di prevenzione e
riduzione integrata dell’inquinamento. L'impianto, come modificato, dovra essere correttamente gestito.

Il Gestore quindi dovra rispettare le seguenti scadenze realizzando, a partire dalla data di emissione
della presente autorizzazione, quanto riportato nella tabella seguente:
INTERVENTO ' TEMPISTICHE

Integrare il Protocollo di gestione dei rifiuti con le procedure che
saranno seguite dopo 1a realizzazione delle modifiche autorizzate con| Entro tre mesi dal rilascio del
il presente atto. 1l Protocollo dovra essere trasmesso all'Autoritd presente atto

Competente ed all’ Autorita di controllo (ARPA)

In funzione degli interventi autorizzati con il presente atto aggiornare la
procedura predisposta dalla Ditta per poter immediatamente cessare
lo scarico nel caso di guasti e malfunzionamenti. Il documento
aggiornato dovra essere trasmesso a Provincia, ARPA, Comune di
Treviglio e COGEIDE.

Entro tre mesi dal rilascio del
presente atto

74



-

.«

. PIANO DI MONITORAGGIO

F.1  Finalita del monitoraggio

La tabella seguente specifica le finalita del monitoraggio e dei controlli attualmente effettuati e di quelli

proposti per il futuro.

W Monitoraggi e controlli
Obiettivi del monitoraggio e dei controlli
Attuali Proposte
Valutazione di conformita all’AlA X
Aria X X
Acqua X X
Suclo X X
Ritiuti X X
Rumors X X
Gestiona codificata delfimpianto o parte dello stesso in funzione della precauzione e riduzione
dellinquinamento
Raccolta di dati nel’ambito degli strumenti volontari di certificazione a registrazione (EMAS, 180) X
Raccolta di dati ambientali nelfambito delle periodiche comunicazioni (es. INES) alle autforita
competenti
Raccolta di dati per la verifica della buona gestione e l'accettabilita dei rfiutt per gli impianti di X X
trattamento e smaltimento
Gestione emergenze (RIR)
Tab. F1 - Finalita del monitoraggio
F.2  Chi effettua il self - monitoring
Gestore dell'impianto (controlio interno) X
Societa terza contraente (controllo interno appaltato) X
Tab. F2 - Aufocontrolfo
F.3 Parametri da monitorare
F.3.1 Controllo rifiuti in ingresso
Caratteristich Quantita lQua_nuta. s_p:ec!ﬂca Frequenza prelievo campioni | Parametri M‘?dal'ﬁ.' di Anno di
CER di pericolosita| 2 o2 totale (1t di rifiuti rappresentativi analizzati | '9isirazione riferimentag
B . {t/anno) trattati) -rapp ‘ dei controlli’ :
semastrale o ad ogni variazione Sistema
X X X X della partita in ingresso SI-FLY | intormatico X

Tab. F3 - Controllo rifiuti in ingrasso

F.3.2 Risorsaidrica

La tabella F4 individua il monitoraggio dei consumi idrici che si intende realizzare per I'ottimizzazione

dell'utilizzo deila risorsa idrica.

;| Annodi |Fase di [Frequenza C_onsumo‘ Consum?_annuo COI"IS!J“:[O annuo % Modalita di
Tipologia riferimento|utilizzo | di lettura | 2752 totate specifico per fasi di processo ricircolo registrazione
o {m¥anno) . |(m%t di rifiuto trattato) {m®anno) 9
cartacea e
Acque da . )
pubblico X X annuale X X X X %ﬁ;oég:if:i
acquedotto SGA

Tab. F4 - Risorsa idrica
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F.3.3 Risorsa energetica
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La tabella F5 riassume gli interventi di monitoraggio previsti ai fint della oftimizzazione dell'utilizzo della

risorsa energetica:

Consumo ‘
N.ordine | Tipologia Anno . . | Frequenza Consumo anauo Consumo annue ot i
Attivita risorsa di Tipo di di annuo totale specifico per fasi di Modalita di
. I utilizze | . (KWh ft di processo registrazione
IPPC | energetica | riferimento rilevamento | (KWh /annho}) rifiuto (KWh /anno)
trattato)
Uso cartacea e
1 metano X uffici annuale X infermatica
) (Trattata nel SGA)|
Tab. F5 — Combustibili

Risorsa energetica

Consumo termico
(KWh/t di rifiuto trattato)

Consumo elettrico
(KWhtt di rifiuto trattato)

Consumo totale
(KWht di rifiuto trattato)

:
(

Energia elettrica

X

X

F.3.4 Aria

Tab. F6 - Consumeo energetico specifico

La seguente tabella individua per ciascun punto di emissione, in cortispondenza dei parametri elencati, la

frequenza del monitoraggio ed il metodo utilizzato.
Qualora i metodi analitici e di campionamento impiegati siano diversi dai metodi sopra indicati, il metodo

prescelto deve rispondere ai principi stabiliti dalla norma UNI17025.

Parametro

ES2A/B/C/D

Modalita di controlio discontinuo

Metodi

Composti organici volatili (COV)

X

Semestrale

UNI EN 13649

Tab. F7a- Inquinanti monitorati pre modifica

Emissione E= sostanze odorigene, su specifica indicazione delWAutorita Competente, nel caso in cui si
verifichino episodi di molestia olfattiva., tenendo conto del seguente limite di tollerabilita da rispettare: 300

unita odorimetriche su Nme.

r Parametro E Modalita di controllo discontinuo Metodi —|
’ Sostanze odorigene** X Semestrale™ J UNI EN13725/2004
Composti organici volatili X s ral Screening in GC/MS
(C.OV.) emesirale UNI EN 13649

Tab. F7b~ Inquinanti monitorati post modifica

** Dopo i risultati del primo anno, la Provincia previo parere di ARPA, valuterd i primi risultati del controllo

delle unita odorimetriche

F.3.5 Acqua in uscita dagli impianti di trattamento dei rifiuti liquidi

La seguente tabella individua per ciascun punto di campionamento, in corrispondenza dei parametn
elencati, la frequenza del monitoraggio ed il metodo utilizzato. U
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Qualora i metodi analitici e di campionamento impiegati siano diversi dal metodi previsti dalli’autorita

competente di cui ali’allegata tabelia 0 non siano stati indicati il metodo prescelto deve essere in accordo

con la UNI 17025,

Al fini della frasmissione dei dati allAutorita Competente (si veda il paragrafe E.7),

autocontrollo sullo scarico $2 dovranno essere effettuate con frequenza quadrimestraie e trasmesse,

secondo e modalitd che verranno successivamente indicate.,

Parametri

Scarico in p.f.

Modalita di controllo

Metodi

§2 Continuc | Discontinuo
Volume acqua (m/anna) X X
pH X X
Temperatura X X
Conducibifita X X
analisi
NHa X giornaliera
Solidi sospesi totali X giornaliera APAT - IRSA CNR 2090
BODs X settimanale | APAT —IRSA CNR 5120
CoD X giomaliera | APAT - IRSA CNR 5130
TKN X giornaliera IRSA CNR 5030
Allumini . . APAT — IRSA CNR 3020/
lluminio X giornaliera APAT IRSA CNR 3050
Arsenico (As) e composti X giornaliera ﬁgﬂ.— '—ngféﬁg 2038%20/
Bario X giornaliera | APAT — IRSA CNR 3020
Boro X giornalisra | APAT — IHSA CNR 3020
Cadmio (Cd) e composti X giornaliera Q;ﬁ$ Fﬁlsﬂfgg' g 21?2%20/
Cromo (Cr) e composti X giomaliera | APAT - IRSA CNR 3020
Gromo VI x setiimanale | ApAT IHSA ONR 4150
Ferro X giornaliera APAT —IRSA CNR 3020
Manganese X giornaliera APAT — IRSA CNR 3020
Mercurio {Hg) e composti X giomaliera z‘gﬁ.}: I—Higafgi\? ;’ 22%%20/
Nichef {Ni) e composti X giornaliera ':gﬁ\; TR[SRA?@NC g 22320020/
. . . . APAT —IRSA CNR 3020
Piombo (Pb) e composti X giornaliera / APAT IRSA CNR 2230
Rame (Cu) e composti X giomaliera 2;&; ;RISR/‘E’%NC g 22350020/
Selenio X giornaliera ﬁgﬁ; ;Higfé NC g 22360020/
Stagno X giornaliera | APAT — IRSA CNR 3020
. . . . APAT - [RSA CNR 3020/
Zinco (Zn) & composti X giornaliera APAT IRSA CNR 3320
Cobalto (Co) & composti X giornaliera | APAT —~ IRSA CNR 3020
Cianuri X settimapale | APAT — IRSA CNR 4070
Solfuri X seftimanale | APAT - IRSA CNR 4160
Solffiti X settimanale | APAT —IRSA CNR 4150
. . APAT - IRSA CNR 4140/
Solfati X settimanale APAT IBSA CNR 4020
. . APAT — IRSA CNR 4080/
Cloruri X seftimanale APAT IRSA GNR 4020
. . APAT — IRSA CNR 4100/
Fluoruri X seftimanale APAT IRSA CNH 4020
) APAT — IRSA CNR 3020/
Fosforo totale X settimanale APAT IRSA CNR 4
Azoto totale X sefimanale | APAT — IRSA ChNEREUBO- 57
Azoto ammaniacale (come NH,) X giomaliera | APAT - IRSA GNE403p _ .
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e,
Ui,
Sy
ico i Maodalita di controllo
Parametri Scarico in pf. Metodi
82 - Continuo | Discontinuo

} . . APAT — IRSA CNR 4050/
Azoto nitroso (come N} X gicrnaliera APAT IRSA CNR 3050
Azato nitrico {come N} X giornaliera APAT - IRSA CNR 4040
Grassi e oli animalifveqgetal X settimanale | APAT — IRSA CNR 5160
Idrocarburi totali X settimanale | APAT — IRSA CNR
Aldeidi X settimanale | APAT — IRSA CNR 5010
Solventi organici azotati X settimanale | APAT — IRSA CNR
Solventi organici aromatici X seftimanale | APAT — IHSA CNR 5140

. . . APAT — IRSA CNR 5150
Solventi clorurati X seftimanale (ECD- spazio di lesta statico)
Tensioattivi totali X settimanale ?f BA(')T IRSA CNR 5170 e
Pesticidi X settimanale | APAT — IRSA CNR
Composti organici alogenati X settimanale | APAT — IRSA CNR 5150
IPA X settimanale | APAT —IRSA CNR 5080
Fenoli X settimanale | APAT — IRSA CNR 5070
Alire sostanze pericelose di cui alia tabella 5, .
allegato 5 alla Parte 3 del D.Lgs 152/06 X seftimanale | APAT IRSA CNR

F.3.6 Monitoraggio delle acque sotterranee

Tab. F8- Inquinanti monitorali pre e post modifica

Le tabelle seguenti indicano le caratteristiche dei punti di campionamento delle acque sotterranee:

_ - ‘ : ‘ Livello piezometrico Profondita del S
Piezometro ':g:’;f:&?f ° Coprtih;g;e Sauss medio delia falda piezometro Profond(sg)del filtri
P ga (m.s.l.m.) (m}
N.1-2-3 Valle X X 20 18
Tab. F9-~ Fiezometri
. Pasizione . I .
Piezometro piezometro M:sur.e. guahtatwe . Parametri Frequenza Metodi
N.1-2-3 Vaile X trimestrale
Tab. F10 — Misure piezometriche qualitative
F.3.7 Monitoraggio fanghi derivanti dal trattamento di depurazione
o Quantita | Quantita
L . |Caratteristic]/ annua | specifica N .. | Anno di
TI?ac:"logia Ccogi;e chedi totale {vtdi Parametr analizzati Frequenza Dest(:laoz)lone feﬂ:t?:;?: né rifarime”
g pericolositd | prodotta rifiute 9 nto
{t/anno) trattato)
Fango S
derivante ostanza secca, metalli, ) . ) .
dalla sezione | 1908714 Non P, X solventi, eluati settimanale Discarica Informatica X
chirmico-fisica
Fango
darivante Sostanza secca, metalli,
dalla sezione | 190812 Non P. X sclventi, ejuatl, carbonio, | sattimanale Discarica Informatica X
di trattamento azoto, fostoro
biologico o .
Tab. F11 - Parametri monitorati nei fanghi derivanti daf trattamento di depurazioneg -
/
A
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F.3.8 Rumore

LLe campagne di rilievi acustici dovranno rispettare le seguenti indicazioni:
- gli effetti delfinquinamento acustico vanno principalmente verificati presso i recettori esterni;
considerando che l'azienda non pud autonomamente predisporre verifiche presso gli esterni, specifiche
campagne di rilevamento dovranno essere concordate tra azienda e autorita competente (Comune ai
sensi dell'art, 15 della L.R. 13/01);
- la localizzazione dei punti presso cui eseguire le indagini fonometriche dovra essere scelta in base alla
presenza o meno di potenziali ricettori sensibili alle emissioni acustiche generate dall'impianto in

esame.

- in presenza di potenziali ricettori sensibili le valutazioni saranno effettuate presso di essi, viceversa, in
assenza degli stessi, [e valutazioni saranno eseguite al perimetro aziendale.

Nella tabelia seguente, si individuano gli interventi di monitoraggio che la Ditta intende realizzare in merito

allinquinamento acustico delle zone comprese nel raggio di 500 m dal perimetro dello stabilimento:

Descrizicne e
Codice localiizr:z;czgle del Categoria di limite. 7 ]

Univoeo grimetro in da verificare Clasgse Modalita della | Campagna (Indicazione
identificative. | ¢ or% <pondenza di {emissione, acustica di misura (duratae | delle date e del periodo
del punto di ) teceﬁgre specifico’ immigsione assoluto, | appartenenza tecnica di relativi a ciascina
mongoraggio : descﬁzigﬁe e ) immissione del recettore | campionamento) campagna prevista)

riferimenti univoci di differenziale]
Jocalizzazione) ‘
X X X X X X
Tab. F12 — Verifica d'impatto acustico
F.3.9 Rifiuti in uscita

La tabella F13 riporta if monitoraggio delle quantitd e le procedure di controlio sui rifiuti in uscita dal

complesso.
CER Quantita annua Gluantita Ec‘;enr;:gﬁlil Frequenza reghinsct,gazlil;z:i dei Anno di
A _ e
prodotta (t_) specifica effettuati. controflo controlli effettuati riferimento
Nuovi Verifica analitica Cartaceo da tenere
Codici delia non Una volta a disposizione degli
Specchio pericolosita enti di controllo
X X X X X X X

*riferita al quantitativo in t di rifiuto per tonnellata di rifiuti trattati nell’anno di monitoraggio

F.4

F.4.1

Gestione dell’impianto

Tabh. F13 — Controllo rifiuti in uscita

Individuazione e controllo sui punti critici

Le tabelle F14 e F15 specificano i sistemi di controllo previsti sui punti critici, riportando i relativi controlli
(sia sui parametri operativi che su eventuali perdite).

impianto/parte di esso/fase di Parametri ) di rgn?:t?g;?one
processo Parametri Frequenza dei- Fase Modalita di deigcontroil'
controlli j controiio {
Trasferimento {{ubature, pompe, valvole} Teat:{ﬁlipgl?gpe Mensile Regime Manuale Cartaceo
Caricamento e mescolamento reattori - - . . T
(es:grigliatura, dissabbiatura, disoleatura) Griglie verticali Mensile Regime Manuale ,gartacefa_ -
-
-
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Trattamenti | Ossigeno . .
biclogici BOD Settimanale Regime Manuale Cartaceo
Temperatura
dosaggic reagenti Giomaliere | Avviamento Manuale Canrtaceo
Trattamenti neutralizzazione
chimico- . . .
fisici precipitazione Giomnaliero Regime Strumentale Cartaceo
Sistemi di estrazione e di abbattimento S . N
offlusnti gassosi Quindicinale Regime Manuale Informatico
. . Lo Livello emulsione . . .
Linea dei fanghi chimici ompe filtropresse Settimanale Regime Manuale Informatico
Aeratori sommersi F—'unzionament.o . )
S ; valvole pneumatiche | Seftimanale Regime Manuale Informatico
Stadio biclogico linea aria
Soffianti Stadio biologico OIIO/Clr;gf]nga[vole Settimanale Arresto Manuale Informatico
Dettaglio Controlli di processo Impianto
Dosaatitaagertt infase d awio | | S27EES
1. -Cloruro ferrico/-Acido ro dui;i Vo 0 strumentazio
Linea chimico-fisico ~Calce/-Polielettrolita Giormnaliera P cambio ne di Cartaceo
continuo {fase a) Controllo visiva formazione serbatoio da controlio e
fiocco, grado di [limpidezza sistemni di
over sumatante trattare dosaggio
Cantrollo Paramedtri critici: Regime (30-60
» COD, Zn, Fe, Bo, Ni, Cd, Cu, min. dopo Ciﬁq";fo’;ae
: e Al, Pb, Cr, Hg, As, Se, NH,", . . Favvio) e
é;nn‘iiﬁglr?;csz fgsmo TAS, P, ev. altri parametri in Giomaliera controili n;?\g'ﬁ;’?ne Cartaceo
continuo (fase b) base alla caratterizzazione successivi ogni laboratori
del rifiuto 3h. oo
3. Controlio Parametri critici: in fase di avvio Raccolta
Linea chimico-fisico pH, dosaggio acido, dosaggio del ciclo campione
decromatazione a batch Bisolfito, CrV] Ad ogni ciclo produttivo. manuale & Cartaceo
{RedOx se necessario) In fase di analisi in
controffo finale | [aboratorio
4. Controllo Parametri critici: In f?jse? g;ﬁ’wm CZ?:]:;i?jtae
Linea chimico-fisico pH, dosaggio soda, dosaggio . .
decianurazione a batch ipoclorito{H0z)/ CN’ Ad ogri ciclo produmvc_a. manqa!e? e Cartaceo
{RedOx se necessario) In fase di analisi in
controllo finale | labeoratorio
Regolazicni
Set point_pH: acido/alcalino in campo su
5. (stahilitc in laboratorio sul In fase di avvio | strumentazio
Linea chimico-fisico campione) . del ciclo ne di
Neutralizzazione -Carico Reflui Alecalini Ad ogni ciclo produttivo. controllo e Cantaceo
finale/trattamenti a batch -Carico Reflui Acidi travaso
(fase a) -pH ottimale in campo acido refluo da
trattare.
5 Controllc Parametr critici:
L{nea chimico-fisico -pH oftimale in campo alcalino
Neutralizzazione -dosaggio latte di calce/poli In fase Analisi in
finale/tratamenti a batch Zn, Fe, Bo, Ni, Cd, Cu, Al, Pb, Ad ogni ciclo intermedia del laboratorio Cartaceo
(fase b) Cr, Hg, As, Se, NHJ*, TAS, P, ciclo produttivo
gv. altri parametri in base alla
caratterizzazione del rifiuto
7. Controllp Parametri critici:
Linea chimico-fisico -dosaggio solfuro .
Neutralizzazione Zn, Fe, Bo, Ni, Cd, Cu, Al, Pb, Ad oani ciclo in éaesliifcl?oa‘e Analisi in Cartaceo
finale/trattamenti a batch Cr, Hg, As, Se, NH.*, TAS, e roduttivo laboratorio ? ace
{fase ¢} ev. altri parametri in base alla P
caratterizzazione del rifiute S e
) ! -‘. i .
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Dettagiio Controlli di processo Impianto

-pH finale in campo alcalinc
-dosaqgqio latte di calce/poli

8.
Linea chimico-fisico

Linea fanghi chimici

. A invio a linea filtropressatura e: In fase
——";Jf;gﬁ:ﬁ:ﬂgzﬁ a batch -carico filtrate a biologico Ad ogni ciclo terminale del Manuale Cartaceo
-ripresa filtrato/ritrattamento cicio produttive
{fase d)
9 . .
; PN Controllo Parametri critici: in fase finale L
%‘;!;?tz;higrlsgl-sﬂizlﬁiooleo . pH, disemulsionante, Bo, Zn, Ad ogni ciclo del ciclo ,2;;';?;;?0 Cartaceo
* Fe, Idrocarburi produttivo
10,
Linea biologico Controllo Parametri routine: . . ; Analisi in .
Accumulofequalizzazione | pH, COD, NH4*, TKN Giomaliero A regime laboratorio Informatico
_ |
11 Controllo Parametri routine:
L . . R.S. 105° R.S. 600°, S8V
Linea biologico ' M A -

. = . pH, Cloruri, Solfati, N-NOj, - . . Analisi in .
$tad|o ossidazione (scarico N-NO,, TAS, MBAS, COD, Giornaliero A regims laboratorio Informatico
finale) TKN

02 disciolto, T°C, pH
12, Controllo Parametri critici:
Linea biologico NH.*, a scelta qualsiasi Analisi in
Stadio ossidazione {scarico | parametro  in  soglia di| Plurigiornaliero A regime laboratorio Informatico
finale) attenzione
Ii%ea biologico Controlio Parametri routine:

: S . BODs, CrV|, Solventi organici, . . Analisi in .
?;aa?éo ossidazione (scarico Fluoruri, P, Fenoli, Olii total, Settimanale A regime laboratorio Informatico
finale) Idrocarbun
1f" . Controllo Parametri routine: . . Strumentale
Linea Torre abbattimento H. RedOx : Continua A regime on-site -
ad umido (Scrubber) P : |

Tab. F14 - Controfli sui punti critici
Impianto/parte di esso/fase di processo. Tipo di intervento Frequenza
Ricezione (campionaméntoﬁngresso impianto) Verilica'periodAi‘ca siétémi di @satura triennale
Trasferimento (tubature, pornpe, valvole} Cambio olic ove previsio annuale
. " - Controllo e registrazione tensione catene scotrimento,
g{;g%%?;?;’:l g;segézr:ﬁa()es.gnghatura, cambio clio motoridutteri, sostituzione elementi sgrigiianti annuale
’ danneggiati
Caricamento e mescolamento reattori Cambio clio motoriduttori, variator, cinghie annuale
Trattamenti g?si geno Taratura e rigenerazions sonde pH, sonde C2 mensile
biologict
L ¢ Aeratori sommersi Revisione completa parti elettriche/meccaniche biennale
Trattamenti - L
biologici Soffianti Cambio olio cinghie annuale
Trgttz)ame‘n t.' . neutralizzazione Taratura e rigenerazione sonde pH Mensile
chimico-fisici
Sistemi di estrazione e di abbattimento effluenti | Interventi previsti dal costruttore (ricambio filtrd, analisi Semestraie
gassosi ] carboni attivi ed eventuale sostituzione)
Manutenzione completa pompe a membrana filtropresse semastraie

Linea fanghi biologici

Manutenziona completa nastropressa

Tab. F15- Interventi di manutenzione dei punti critici individuati

St




F.4.2 Aree di stoccaggio (vasche, serbatoi, etc.)
Si riportano la frequenza e la metodologia delle prove programmate delie strutture adibite alio stoccaggio

(materie ausiliarie, rifiuti in ingresso e in uscita) e sottoposte a controllo pericdico (anche strutturale).

Aree stoccaggio
Tipologia Tipo di controllo ' Frequenia Modalita di registrazione
( Bacini di contenimento Verifica integrita biennale Registro
}7 . " secondo quanto indicato dal
. Prove di tenuta e verifica ;
Serbatoi M o Regolamento comunale Registro
d'integrita strutturale Jlgiens
Vasche {ricezione rifiuti in Prove di teputa e verifica .
testa allimpianto} d'integrita strutturale semestrale Registro

Tab. F16 — Interventi di manutenzione aree di stoccaggio

ALLEGATI

Riferimenti planimetrici
CONTENUTO PLANIMETRIA

SIGLA ]

PLANIMETRIA GENERALE: STATO DI PROGETTO N.001 - MODIFICA IMPIANTO ESISTENTE - APRILE 2009

—
N.002 - MODIFICA IMPIANTO ESISTENTE - 24/04/2009
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